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Help za Programski paket

PROGRAMSKI PAKET CSYSTEMS™

PROIZVODNJA DEO 5

PROIZVODNI PLAN

PROIZVODNI NALOG

SASTAVNICA PROIZVODA (BOM)

Instalacija i deinstalacija programa u racunar  Automatska preko Setup programa
Programski jezik Alaska Xbase++ | www.alaska-software.com

Donnay

seftware designs<

Autoit | www.autoitscript.com

UTOIT

Baza podataka Besplatna ISAM Xbase DBF/NTX/CDX/DBT
xBase is the generic term for all programming languages that derive from the original dBASE (Ashton-Tate)
programming language and database formats.

Server baze podataka SAPP-Sybase ADS Advantage Database Server 10
https://www.sap.com

SYBASE

Advantage
Database Server

Programeri Slobodan Stanojevic, dipl.ing. Ovlasceni racunovoda

http://www.cobasystems.com

Konsultanti Miloje Bankovic, dipl.ecc. Ovlaséeni racunovoda,

Ovlasceni Revizor

http://www.bankovic-knjigovodstvo.rs

Implementacija Marko Stanojevic, ecc. Marketing, prodaja, odrZavanje, konsalting, tehnicka podrska.
Company COBA Systems za izradu softvera

Maticni broj: 55667977, PIB: 102432867
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Kontakt: +381 642185522
cobasystems@gmail.com
www.cobasystems.com
CSYSTEMIS™

BUSINESS ACCOUNT SOFTWARE TECHNOLOGY

CSYSTEMS™

Csystems™ je paket knjigovodstvenih i poslovnih programa neophodnih za kompletno poslovanje jedne firme:
preduzeca, drustva, zadruge, ustanove ili radnje. Jednom instancom programa moZe se voditi knjigovodstvo za 99
razlicitih firmi pa je u tom delu specijalizovan za rad u agencijama za knjigovodstvo. Radi ili kao samostalna
(Standalone) aplikacija u lokalnom ili umreZenom racunaru, ili kao serverska (Klijent-Server) aplikacija u vise
umreZenih racunara a preko ADS (Advantage Database Server) servera. Programi (aplikacije) su uradeni od strane
firme COBA Systems od 1990 do 2017 godine u programskom jeziku Alaska Xbase++ za Windows, uz upotrebu
besplatnog Xbase DBF-NTX databse engine-a i ADS servera, i od tada su u upotrebi kod firmi korisnika i klijenata ovog
programa.

BAST

BAST BUSINESS ACCOUNT SOFTWARE TECHROLOGY

Business Account Software Tecnology - je softverska tehnologija izrade programa za knjigovodstvo razvijena u firmi

COBA Systems od 1985 do 2017 i primenjena u poslovnim i knjigovodstvenim programima iz programskog paketa
CSYSTEMS™

OpenSource

BUSINESS ACCOUNT SOFTWARE TECHNOLOGY

B A ST orexsovres prosect

BAST Open Source Project - je Projekat na izradi besplatnog knjigovodstvenog softvera za propise Srbije Crne Gore i
BiH po tehnologiji BAST, pokrenut od strane firme COBA Systems a aktivan je od 01.01.2010 godine. Svi programi
ili delovi programa uradeni u okviru Open Source Projekta, dati su na ovom sajtu za besplatno preuzimanje
svakome ko Zeli da u projektu ucestvuje i dalje razvija i koristi ovaj softver
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UVOD | TERMINOLOGIJA
Pe 3
«¥ UVOD

Program CSYSTEMS pruza podrsku za vodenje pogonskog knjigovodstva i knjigovodstva
proizvodnje za dva tipa proizvodnje:

A. Proizvodnja manjih proizvodaca (najéesce preduzetnika) koja se obavlja u toku jednog
radnog dana i zavrSava sa tim danom, koja je najéesce serijska ali u manjem obimu, i u
kojoj se proizvodi mogu stalno formirati prema utvrdenoj recepturi odnosno prema
normativima, i koja se u toku dana skoro u celosti proda (pekari, mlekari, mesari, kolac¢ari,
ugostitelji sa kuhinjom i sli€ni proizvodaci)

B. Proizvodnja vecih proizvodaca (proizvodnih firmi) u kojoj se jedan proizvod proizvodi u
duzem vremenskom periodu, koja se obavlja u proizvodnim pogonima sa ve¢im masinskim
parkom i sa ve¢im brojem radnika, u kojoj se gotovi proizvodi skladiSte u magacin gotovih
proizvoda na zalihe proizvoda, odakle se prodaju kupcu ili se prenose u sopstvene
maloprodaje proizvoda.

Kod proizvodnje A.

najéesce se koristi princip: ono Sto je danas prodato to je danas i proizvedeno. Na kraju
dana nema zaliha proizvoda. Zbog toga se kod tog tipa proizvodnje pogonsko
knjigovodstvo i ostalo knjigovodstvo uproséava na taj nacin Sto se iz DNEVNOG
IZVESTAJA O PRODATIM PROIZVODIMA (ili iz FAKTURA za prodate proizvode) automatski
formira PROIZVODNI NALOG identic¢an toj specifikaciji, iz PROIZVODNOG NALOGA se
formira PRIJEMNICA PROIZVODA iz proizvodnje u magacin gotovih proizvoda identi¢na
nalogu, zatim takode iz PROIZVODNOG NALOGA a preko RECEPTURE PROIZVODA formira
se PROIZVODNO TREBOVANJE MATERIJALA za taj nalog, a iz trebovanja se formira
IZDATNICA MATERIJALA iz magacina materijala u proizvodnju. Ovaj na€in rada pokriven je
sledeéim programima-referatima za knjigovodstvo proizvodnje:

Programi koji formiraju i vode knjigovodstvenu dokumentaciju:
1. PRIJEMNICA MATERIJALA (C_KC)
2. IZDATNICA MATERIJALA (C_FK)
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3. PRIJEMNICA PROIZVODA (C_KC)

4. INTERNI RACUN ZA PRENOS PROIZVODA U MALOPRODAJU (C_RI)

5. FAKTURA ZA PROIZVOD IZDATA KUPCU (C_FK)

6. DNEVNI IZVESTAJ O PRODATIM PROIZVODIMA 1Z MALOPRODAJE (C_PA)

Programi koji formiraju i vode pogonsku dokumentaciju:
7. PROIZVODNO TREBOVANJE MATERIJALA ZA PROIZVOD (C_PT)
8. PROIZVODNI NALOG (C_PN)
9. PROIZVODNA RECEPTURA - NORMATIV MATERIJALA ZA PROIZVOD (C_PR)

Kod proizvodnje B.

proizvodnja jednog naziva (Sifre) proizvoda traje u odredenom vremenskom periodu, vrsi
se na osnovu Proizvodnog plana i Proizvodnog naloga koji je vezan za detaljnu Sastavnicu
proizvoda koja za razliku od Proizvodne Recepture iz tacke A. sadrzi podatke o potroSnom
materijalu, o repromaterijalu i sirovinama, o delovima proizvoda, sklopovima i
podsklopovima (BOM lista) i o proizvodnim operacijama. Ovaj nacin rada pokriven je
sledeéim programima-referatima za knjigovodstvo proizvodnje:

Programi koji formiraju i vode knjigovodstvenu dokumentaciju:

. PRIUJEMNICA MATERIJALA (C_KC)

2. IZDATNICA MATERIJALA (C_FK)

3. PRIJEMNICA PROIZVODA (C_KC)

4. INTERNI RACUN ZA PRENOS PROIZVODA U MALOPRODAJU (C_RI)
5

6

—

. FAKTURA ZA PROIZVOD IZDATA KUPCU (C_FK)
. DNEVNI IZVESTAJ O PRODATIM PROIZVODIMA IZ MALOPRODAJE (C_PA)

Programi koji formiraju i vode pogonsku dokumentaciju:
7. PROIZVODNO TREBOVANJE MATERIJALA ZA PROIZVOD (C_PT)
8. PROIZVODNI PLAN | PROIZVODNI NALOG (C_PP, C_PS)
9. PROIZVODNA SASTAVNICA (BOM LISTA) (C_PS)

| proizvodnja A. i proizvodnja B. koriste zajednicke programe-referate za analizu troSkova
proizvodnje i analizu rezultata proizvodnje, kao i za obraéun proizvodnje i utvrdivanje
stvarne cene kostanja proizvodnje. Ove operacije podrzane su slede¢im programima:

Vezano samo za podatke robnog knjigovodstva

10. UTRO$AK MATERIJALA PO PROIZVODIMA (C_PE)
11. UTROSAK MATERIJALA PO RADNIM NALOZIMA (C_PE_RAPP)

Vezano za podatke finansijskog i robnog knjigovodstva

12. DIREKTNI | INDIREKTNI TROSKOVI PROIZVODNOG POGONA (C_PE1)
13. OBRACUN TROSKOVA PO PROIZVODIMA U PROIZVODNOM POGONU (C_PE2)
14. OBRACUN PROIZVODNJE ZA SVE PROIZVODNE POGONE FIRME (C_PE3)
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‘_j TERMINOLOGIJA KOJA SE KORISTI U PROGRAMU ZA
PROIZVODNJU

PROIZVODNI PLAN
- u ovom programu to je dokument - spisak proizvodnih naloga koje terba realizovati za
zadati period

PROIZVODNI NALOG

- u ovom programu to je dokument koji sadrzi osnovne podatke za jedan naziv (Sifru-
barkod) proizvoda sa prikljuéenim svim podacima iz Sastavnice za taj proizvod i sa
dodatnim uputstvima za proizvodnju, transport i skladiStenje

PROIZVOD

- u ovom programu to je Registar Kartica Proizvoda sa osnhovnim podacima za jedan naziv
(Sifru-barkod) proizvoda koji se vode u registru proizvoda firme i koje firma prodaje kao
gotove funkcionalne celine za namene za koje su proizvedeni

SASTAVNICA PROIZVODA

- u ovom programu to je dokument koji sadrzi podatke i informacije o potroSnom
materijalu, repromaterijalu i sirovinama, delovima i sklopovima, podsklopovima,
poluproizvodima i proizvodima i proizvodnim operacijama i svemu ostalom sto je potrebno
da bi se proizvod proizveo

POTROSNI MATERIJAL
- u ovom programu to je Registar Kartica materijala koji se troSi u toku izrade proizvoda a
ne ugraduje se u proizvod

REPRO MATERIJAL | SIROVINE
- u ovom programu to je Registar Kartica materijala koji se ugraduje u proizvod

DELOVI POLUPROIZVODI

- u ovom programu to je Registar Kartica zavrSenih proizvoda i poluproizvoda ¢€ija je
funkcija da budu sastavni delovi veéeg proizvoda i samostalno se ne mogu prodavati ¢ak
ni kao rezervni delovi

DELOVI PROIZVODI

- u ovom programu to je Registar Kartica zavrSenih proizvoda ¢ija je funkcija da budu
sastavni delovi ve¢eg proizvoda a samostalno se mogu prodavati najcesc¢e kao rezervni
delovi

PROIZVODNE OPERACIJE
- u ovom programu to je Registar Kartica svake pojedina¢ne radne operacije izvrSene od
strane ljudi i masina u procesu proizvodnje jednog proizvoda (rad ljudi i rad masina)

RADNI NALOG
- isto Sto i PROIZVODNI NALOG - dokument kojim se opisuje na€in i postupak proizvodnje
nekog proizvoda

PROIZVODNO TREBOVANJE MATERIJALA
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- dokument specifikacija artikala materijala potrebnih za proizvodnju svih proizvoda iz
jednog PROIZVODNOG NALOGA

PROIZVODNA RECEPTURA
- isto Sto i NORMATIV ZA PROIZVOD - dokument specifikacija artikala materijala potrebnih
za proizvodnju jedinice mere nekog proizvoda

PRIJEMNICA MATERIJALA
- knjigovodstveni dokument specifikacija materijala i repromaterijala nabavljenog i
primljenog u magacin materijala, uéestvuje u PDV evidenciji

IZDATNICA MATERIJALA

- knjigovodstveni dokument specifikacija materijala i repromaterijala izdatog iz magacina
materijala u proizvodni pogon (u proizvodnju) za proizvodnju jednog ili viSe razli¢itih
proizvoda u zadatim koli€inama tih proizvoda a na osnovu PROIZVODNOG TREBOVANJA
MATERIJALA

PRIJEMNICA PROIZVODA
- knjigovodstveni dokument specifikacija gotovih proizvoda ili poluproizvoda koji se iz
proizvodnog pogona (iz proizvodnje) primaju u magacin gotovih proizvoda

FAKTURA PROIZVODA
- knjigovodstveni dokument specifikacija gotovih proizvoda koji se iz magacina gotovih
proizvoda prodaju kupcu uéestvuje u PDV evidenciji

INTERNI RACUN PROIZVODA

- knjigovodstveni dokument specifikacija gotovih proizvoda koji se iz magacina gotovih
proizvoda prenose u svoju maloprodaju sopstvenih proizvoda radi prodaje preko fiskalne
kase fizickim i drugim licima.

DNEVNI IZVESTAJ O MALOPRODAJI PROIZVODA

- knjigovodstveni dokument specifikacija gotovih proizvoda koji se iz svoje maloprodaje
sopstvenih proizvoda i dodatne druge robe prodaju kupcu preko fiskalne kase - izvestaj
sadrzi samo sopstvene proizvode a ne i tudu robu. uéestvuje u PDV evidenciji

FAKTURNA CENA MATERIJALA (FC)
- cena iz fakture dobavlja¢a za materijal i repromaterijal bez PDV

NABAVNA CENA MATERIJALA (NC)

- cena iz fakture dobavljaca za materijal i repromaterijal bez PDV kalkulacijom uve¢ana za
zavisne troSkove nabavke je cena po kojoj se materijal i repromaterijal i sirovine primaju na
zalihe magacina materijala

PROSECNA NABAVNA CENA MATERIJALA (PNC)

- cena koja se pri svakom ulazu materijala u magacin materijala izracunava iz formule:
vrednost zaliha podeljena sa koli¢inom zaliha, je cena po kojoj se materijal vodi na
zalihama magacina materijala i po kojoj se materijal izdaje u proizvodnju

TRZISNA PRODAJNA CENA MATERIJALA (TPC)
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- cena po kojoj se viSak materijala iz magacina materijala prodaje na veliko eksternim
kupcima, je PROSECNA NABAVNA CENA MATERIJALA uvecéana za razliku u ceni a ne
uveéana za PDV

PLANSKA CENA PROIZVODA (PLC)

- cena jedinice mere proizvoda dobijena obraéunom proizvodnje i stvarne cene proizvoda
na kraju prethodne poslovne godine, ili donesena odlukom poslovodstva firme. Ova cena
donosi se na poéetku poslovne godine i ne menja se u toku cele poslovne godine. Ova
cena predstavlja reper za obracun proizvodnje i dobitaka ili gubitaka u proizvodnji. Po ovoj
ceni se u magacinu gotovih proizvoda vode zalihe proizvoda.

PROIZVODACKA PRODAJNA CENA PROIZVODA (PPC)
- cena jedinice mere proizvoda dobijena kada se PLANSKA CENA PROIZVODA uveca za
planiranu zaradu, akcizu i taksu, a ne uvec¢a se za PDV

MALOPRODAJNA CENA PROIZVODA

- cena jedinice mere proizvoda dobijena kada se PLANSKA CENA PROIZVODA uveca za
planiranu zaradu, akcizu i taksu i za PDV. Po ovoj ceni se sopstveni proizvodi primaju u
svoju maloprodaju (prodavnicu) proizvoda a iz magacina gotovih proizvoda u kome se
razduzuju po PLANSKOJ CENIL.
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UVOD U PROIZVODNI PLAN

UVOD U PROIZVODNI PLAN

SASTAVNICA PROIZVODA | BOM (Bill Of Materials) OBRACUN MATERIJALA

Jedan finalni proizvod (master proizvod) moze se proizvesti iz 4 grupe elementa koji u€estvuju u
njegovoj proizvodnji, sastavljanju, sklapanju i finalizaciji a koji se evidentiraju u dokumentu sa
nazivom SASTAVNICA PROIZVODA, odnosno u njegovoj sastavnici:

1. Komponente
(drugi proizvodi ili poluproizvodi nizeg nivoa, delovi, sklopovi, podsklopovi)

2. Repro materijal ili sirovine za proizvodnju
(materijal koji se ugraduje u proizvod)

3. Potrosni matrijal
(materijal koji se troSi u procesu proizvodnje a ne ugraduje se u proizvod)

4.Proizvodne operacije
(radne operacije koje se izvrSavaju ruéno ili masinski za izradu proizvoda)

Jedna komponenta ponasa se kao samostalni proizvod i moze se, kao i master proizvod,
proizvesti iz 4 grupe elementa koji uCestvuju u njenoj proizvodnji, sastavljanju, sklapanju i
finalizaciji:

1. Komponente

2. Repro materijal ili sirovine za proizvodnju
3. Potrosni matrijal

4.Proizvodne operacije

| tako dalje neograni¢eno po dubini, sve do komponenti zadnjeg nivoa.
Komponente zadnjeg nivoa jednog master proizvoda su komponente koje nemaju svoje
komponente vec u njihovoj proizvodnji u€estvuju samo:

2. Repro materijal ili sirovine
3. Potrosni matrijal
4.Proizvodne operacije



Page 10 of 215

PROBLEMATIKA SASTAVNICE PROIZVODA

Kao Sto se vidi, stvar je logi€na, jasna, razumljiva i prilicno prosta. Tako i deluje na prvi pogled.
Medutim, u Zivotu se sve iznenadno i naglo komplikuje. Na primer:

Jedan proizvod moze koristiti viSe istih komponenti, svaka komponenta moZze koristiti jedan broj
istih repromaterijala, potroSnih materijala i operacija. Takode, viSe razliCitih proizvoda mogu
koristiti iste komponente, materijale i operacije, i tako dalje.

|z tog razloga ne mogu se dobiti dobri rezultati i dobre evidencije vezivanjem komponenti,
materijala i operacija za jedan proizvod $Sto bi bilo najjasnije i najprostije, na primer:

komponenta je jastuk 120 x 80 cm a posto se koristi od strane proizvoda TROSED ,ATILA" i od
strane proizvoda TROSED ,CEZAR® ona se u evidenciji komponenti vodi dva puta pod dve
razliCite Sifre, gde jedna Sifra govori da je jastuk komponenta za TROSED ,ATILA® a druga Sifra
da je isti jastuk komponenta za TROSED ,CEZAR". Na ovaj nacin svaka komponenta ili
materijal ili operacija, vezana je ve¢ u magacinu na zalihama ili u svom Sifarniku za odgovarajuci
proizvod, pa tada nije teSko pokupiti sve Sto pripada tom proizvodu u njegovu sastavnicu.

Ali, jasno je da je ovaj metod nezgrapan, knjigovodstveno pogresan, isti artikli se ponavljaju
bezbroj puta pod razli¢itim Siframa, ne mogu se ispravno pratiti i aZzurirati njihove zalihe, dolazi do
zbrke i do umnozavanja ograniCenja u radu, kao i do nemogucnosti dobijanja kvalitetnih
izvestaja. Sta je redenje?

Svaki proizvod, svaka komponenta, svaki repro materijal, svaki potroSni materijal, svaka
operacija, mogu se u zalihama i Sifarnicima pojavljivati samo jednom pod jednom Sifrom. U
sastavnicu bilo kog proizvoda ulaze pod tom njihovom jedinstvenom (neponovljivom) Sifrom.
Samo u sastavnici proizvoda vidi se da oni pripadaju tom proizvodu. U mati¢nim podacima o tim
artiklima koji se vode na zalihama i u Sifarnicima oni nemaju oznaku pripadanja ni jednom
proizvodu. Na primer proizvod Jastuk 120 x 80 cm pravi se kao samostalan proizvod, koji ima
svoju sastavnicu, koji ima svoju cenu i koji se u trgovini moze prodavati kao samostalan
proizvod. Istovremeno taj proizvod predstavlja | jednu od komponenti za dva razli€ita proizvoda
TROSED ,ATILA* i TROSED ,,CEZAR®.

Ako se usvoji ovaj pristup izradi sastavnice proizvoda, stvar na izradi sastavnice i izveStaja koji
se dobijaju iz te sastavnice, a naroCito liste - specifikacije materijala za proizvod - po
internacionalnom nazivu: BOM (Bill Of Materials - obracun materijala), se viSestruko komplikuje.
Stvar se komplikuje i u ruénom vodenju ovih evidencija i u dobijanju izveStaja i proizvodne
dokumentacije iz njih, a pogotovo se komplikuje u softverskom vodenju celog posla, a posebno
se komplikuje u programerskom delu kod izrade takvog softvera.

To je jedini razlog Sto do danas na nasem trziStu nema komercijalnog a kvalitetnog softvera za
izradu sastavnica proizvoda, za izradu proizvodnih planova i proizvodnih naloga na osnovu tih
sastavnica, za izradu trebovanja repromaterijala i potroSnog materijala na osnovu proizvodnih
planova i radnih naloga, za izradu obraCuna stvarne proizvodne cene proizvoda i cene rada
radnika i masSina na osnovu podataka sastavnica, proizvodnih planova i radnih naloga. Na
stranom trziStu softvera postoji manji broj aplikacija koje se pretezno bave formiranjem i izradom
BOM listi materijala za proizvod — specifikacija potrebnog repromaterijala za zadati proizvod
(normativi materijala ili recepture). Verovatno se slozenije aplikacije za izradu sastavnica
proizvoda rade po narudzbini i po posebnom projektu narucioca, Cije specifiCnosti ne
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dozvoljavaju opStu primenu aplikacije.

|z tog razloga, a radi dobijanja nedostaju¢e pristupacne komercijalne aplikacije za potrebe
proizvodnje, realizovao sam ovaj projekat koji se sastoji iz dva dela:
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PROGRAM (Software) SASTAVNICA PROIZVODA | PROIZVODNI PLAN

|l. Sastavnica Proizvoda

(formiranje sastavnice proizvoda i dobijanje svih izvestaja iz sastavnice)

SPISAK SASTAVNICA PROIZVODA | (3) %]

Sifarnici  Sastavnice  Potrofni materijal  Proizvodne operacije  Proizvodni nalozi Kontrols pragrama

SPISAK SASTAVNICA PROIZVODA

OBJEKAT: 91 MAG.GOTOVIH PROIZVODA 1 STAFF FURNITURE ART DOO
E SIFRA SASTAVNICA Zh PROIZVOD
ke PROIE?C’IDA NAZIV FROIZVODA
(3 90001 FOTELJA "CEZAR" FOTELJA "CEZAR" [
(3| 90002 | FOTELIA "NAPOLEON" FOTELJA "NAPOLEON" I
@| 90003 | FOTELJA "ATILA" FOTELJA "ATILA" |4

‘ Copy |é@‘ Tragi

E Dodaj | Obradi |@| Brii |ﬁ| Foto | & | Stampa +
B! prorzvop ’EJ| DELOYI |ﬁ| MATERIJALI B

Sifarnik proizvoda {91) IQ‘ Magacin proizvoda (91) | (@] | *@ ‘ X |

TROSAK ’EJ‘ OPERACLIE

a. Lista komponenti proizvoda

b. Lista komponenti sa listom repromaterijala za proizvod i za svaku komponentu

c. BOM Lista repromaterijala proizvoda i svih komponenti (Bill Of Materials)

d. Lista potroSnog materijala proizvoda

e. Lista operacija za izradu proizvoda

f. Svaka od pobrojanih listi od a do e, data sa artiklima razvrstnim po proizvodnim pogonima ili po
proizvodnim jedinicama
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g. Lista Cena svih proizvoda - svih sastavnica, odnosno lista sa kalkulacijom proizvodne cene
svakog proizvoda izvedenom na osnovu podataka iz sastavnice o ceni repromaterijala,
potroSnog materijala, ceni radnog sata radnika i masSine i norma satu operacije, ceni svake
komponente proizvoda dobijenoj na isti nacin iz sastavnice proizvoda za tu komponentu.
Omoguceno je automatsko azuriranje cena materijala i operacija u sastavnicama preuzimanjem
aktuelnih cena artikala sa zaliha artikala iz robnog i materijalnog i proizvodnog knjigovodstva
firme.

Il. Proizvodni Plan

(Formiranje proizvodnog plana i proizvodne dokumentacije iz sastavnica)

SPISAKPROIZVODNIHPLANOVA | (3) %]

Faormiranje Proizvodnib naloga iz Proizvodnog plana

SPISAK PROIZVODNIH PLANOVA

OBJEEAT: 91 MAG. GOTOVIH PROIZVODA 1 STAFF FURNITURE ART DOO

OFIS

HAPOMEHNA

poool IDl.Dl.2013 Proizvodnja troseda po ugovorima za juni 2013
00002 1 05.01.2013] Proizvodnja dvoseda po ugovorima za maj 2013
poooa _1D,Dl,2013'Proizvodnja franc.lezajeva za Metro - maj 2013

— | o

Bl Dodsi

Stampa +

=

| Obrad |E]| B |ﬁ| Pregled

‘ Opiis 5&@‘ Trad

_E SPISAK PROIZVODA U PROIZYODNOM PLANU | ()] z’_@} | Ld

Kada se formira baza podataka sastavnica proizvoda, ona se operativno koristi, u zavisnosti od

proizvodne firme, za puno razlicitih poslova. Medutim, kao opsta primena je uobi€ajena upotreba
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sastavnica proizvoda za automatsko kreiranje Proizvodnog plana i proizvodnih naloga iz tog

plana, kao i druge proizvodne odnosno pogonske a i knjigovodstvene dokumentacije, na primer:
- iz proizvodnog plana kreira se proizvodni nalog svakog proizvoda unetog u proizvodni plan
-1z proizvodnog naloga kreira se trebovanje repromaterijala i potroSnog materijala
-1z trebovanja repromaterijala/potroSnog materijala kreiraju se izdatnice materijala sa zaliha
-1z izdatnica materijala kreiraju se narudzbenice za nabavku nedostaju¢eg materijala
-1z proizvodnih naloga kreiraju se izvestaji o ostvarenim zaradama radnika
-1z proizvodnih naloga kreiraju se izvestaji o satima rada masina i utrosku energenata
-1z proizvodnog plana kreiraju se prijemnice proizvoda u magacin gotovih proizvoda
-1z proizvodnog plana kreiraju se otpremnice i fakture za isporuku proizvoda kupcu
-Ostalo — po projektu korisnika programa

Sam proizvodni plan moze se dobiti kao Stampani dokument za operativho pracenje proizvodnje.
Takode svaki proizvodni radni nalog i bilo koji drugi proizvodni i knjigovodstveni dokument koji se

generiSe iz programa, moze se Stampati na laserskom ili drugom Windows printeru.

Proizvodni plan se formira tako Sto se formira lista proizvoda izborom proizvoda iz postojecih
sastavnica proizvoda. To znaci da proizvod moze uci u proizvodni plan samo ako je prethodno
formirana njegova sastavnica. Upisom proizvoda u proizvodni plan, za taj proizvod se mogu u
proizvodni plan automatski prepisati svi podaci iz sastavnice proizvoda, ili samo oni koji su
potrebni i neophodni po misljenju korisnika. Takode, mozZe se podeSavati koji podaci od

preuzetih Ce biti Stampani u dokumentu proizvodnog plana, a koji nece biti Stampani.

U samom proizvodnom planu postoji mogu¢nost zamene komponente ili materijala ili operacije
koja je upisana u sastavnicu proizvoda, nekom drugom komponentom, materijalom ili
operacijom. Na primer: u sastavnicu za TROSED ,ATILA® upisano je da komponenta SEDISTE
ima svoju komponentu KOZNA PRESVLAKA ZA SEDISTE koja je od materijala CRVENA KOZA
i BELI STEP KONAC ukrasni. U proizvodnom planu se CRVENA KOZA (po zahtevu kupca)
moze zameniti sa BELA KOZA a BELI STEP KONAC ukrasni se moze zameniti sa CRNI STEP
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KONAC ukrasni.

U proizvodnom planu postoji moguénost upsivanja tekstualnih instrukcija za proizvodnju uz svaki
proizvod, uz svaku komponentu, materijal i operaciju. Na primer: uz komponentu SEDISTE moze

se upisati: ,lzmena duzine sa 180 cm na 200 cm, Sirine sa 80 cm na 90 cm i debljine na 20 cm.*

Svi podaci uneti u proizvodni plan automatski se ugraduju i u pojedincne proizvodne naloge koji

se kreiraju iz podataka proizvodnog plana.

ZAKLJUCAK

1. Program za Sastavnicu proizvoda i program za Proizvodni plan napraviljen je za opStu
operativnu i samostalnu upotrebu od strane bilo koje proizvodne firme u njenom pogonskom i

proizvodnom knjigovodstvu — bolje reci poslovanju.

2. Oba programa mogu biti automatski vezana za robno i materijalno i proizvodno knjigovodstvo
firme i finansijsko knjigovodstvo firme, ako je ovo knjigovodstvo prisutno u vidu programskog
paketa za knjigovodstvo CSYSTEMS™. U protivnhom oba programa radice samostalno samo
posao za koji su specijalizovani. Ako postoji veza sa knjigovodstvom, tada se iz proizvodnog
plana i proizvodnih naloga mogu automatski formirati narudzbenice nedostajuceg materijala od
dobavljaCa, trebovanja i izdatnice materijala sa zaliha u proizvodni pogon, prijemnice proizvoda
na zalihe gotovih proizvoda i otpremnice i fakture gotovih proizvoda, obraCuni proizvodnje i
obraCuni zarada. Sva ova automatski formirana knjigovodstvena dokumenta, takode se
automatski kontiraju i knjize u robno-materijalno i finansijsko knjigovodstvo, kao i na dobavljace i

na kupce.

3. Sastavnica proizvoda napravljena je po sistemu neograni¢enog grananja po dubini, $to znaci
da glavni proizvod (master proizvod) moZze imati neograni€en broj direktnih komponenti, a svaka
direktna komponenta moze imati neograniCen broj svojih komponenti, a svaka od ovih
komponenti moze imati neograni€en broj svojih komponenti, i tako dalje... Naravno, svaka
komponenta bilo kog nivoa da je, moZe imati svoj repromaterijal, svoj potrosni materijal i svoje

operacije. Svaka komponenta, bilo kog nivoa da je, ponasa se kao samostalan zaseban
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proizvod, i ima svoju sastavnicu proizvoda koja nije vezana ni za jedan proizvod kome ova

komponenta moZe da pripada.

4. Forma i sadrzaj (podaci) Sastavnice proizvoda, kao i forma i sadrzaj (podaci) Proizvodnog
plana napravljeni su sa ciliem da pokusSaju da ispune opste uslove i potrebe koji se mogu javiti u
najve¢em broju proizvodnih firmi. MogucCe je da zbog specificnosti proizvodnje nekih
proizvodaca ove forme i ovi podaci neCe biti najbolje reSenje. Ali na startu sam rekao da se
ovakvi programi ne prave za trziSte konfekcije ve¢ se naruCuju po svom sopstvenom projektu —
naravno ako to mozZe da se plati. Ako u takvim situacijama dode do toga da ,dara prevrSi meru®,
pokuSajte sa ovim programom, $to takode znaCi da morate jednim delom uskladiti svoj

dosadasniji nacin rada sa na¢inom rada i zahtevima programa.

5. Program je napravljen da vas spase teskog ,crnackog” rada na ru¢nom (ili ruénom sa tastature
iz Excel-a ili Word-a ili Open Office-a) pravljenja proizvodnih planova, proizvodnih naloga,

trebovanja materijala, izvestaja i ostale dokumentacije proizvodne i knjigovodstvene.

Probajte demo verziju koja prikazuje sve te moguc¢nosti na ve¢ postojeé¢im podacima

jedne demo i test proizvodne firme.

6. Na kraju:
Ako se odlucite za rad sa ovim programom:

MORATE ZAPOCETI REINZENJERING PREDUZECA
ReinZenjering preduzeca je stru€ni naziv za menjanje poslovnih procesa na nacin, koji snizava
troSkove i omogucava dalji rast

NE SMETE NASESTI NA STANDARDNE NEISTINE POSLOVNE INFORMATIKE

novi program ce resiti sve poteskoce

poslovanje se ne¢e promeniti

ljudi se neCe promeniti, ovi isti prihvatice program bez problema

dobijamo moguénost automatskog planiranja i analize,

za pregled svega iz proSlosti pogledajte u arhivu programa

ljudi koje imamo bez obuke i samouki ¢e raditi sa programom (zato se taj program i kupuje)
Sef ne mora sam da poznaje program, dovoljno je da ga poznaju zaposleni

NOVI PROGRAM MORA DA BUDE:
amputacija nepametnih operacija
hemoterapija dosadasnjeg informacionog sistema
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by-pass postojece hijerarhije
psihoterapija i izmena ustaljenih metoda rada
Ukratko

Bolna, dugotrajna, nesigurna, ali jedna od retkih operacija, koja moze dati preduze¢u novi zivot
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PROIZVODNI PLAN | PROIZVODNI NALOG

PROIZVODNI PLAN |
PROIZVODNI NALOG

@PROIZVODNI PLAN | PROIZVODNI NALOG

DEMO FIRMA Z4 PROEBNI RAD

—Objekat:
91 GOTOVI PROIZYODI

4. PROIZVODNI PLANOVI
SA PROIZVODNIM NALOZIMA
vezani za ohjekat 51

1. PROIZVODI "

u ohjektu 81 ]

2. ELEMENTI SASTAVNICA :
PROIZVODA )

3. SASTAVNICE PROIZVODA --
u ohjektu 91 :
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EDOKUMENT | PROIZVODNI PLAN | PPO50001 | 01.11,2012

PROIZVODNI PLAN

POZICIJE PROIZVO

Sifra |NAZIV PROIZVODA

KAUC "EKONOMIK® 3D

Brap i datum Dokumenta, 1 Broj | datum Dokumenta za vezu: Sifra i haziv
Broj | IEEEE. Datum ||'| 1.11.2012 ﬁéiha ® I’_
Aok 10001 KAUC “MAJAMI" 2D DVOSED

10001

KAUC “"HMAJAMI" 2D DV

10003

KAUC “RELAE" 3D TRO|

10004

UG GARNITURL "RING"

10008

UG, GARNITURA "MORE"

<

PPO50001 / 01.11.2012

SIF
KUP
00 @
187,00 g | 0002
253,00
@ 0003)

385, 00| g 0002
352, 00| g 0002

a | Masloy

§| Tabela |E]| Dodai || Obradi |Q| Biidi |6‘d| Pregleds| |u| Foto

Dodaj Proizvod u Poziciju

Dodaj Delove uz proizvod | Dodaj Opis Pozicije

Dodaj Kupca | ()} | X

Program PROIZVODNI PLAN sluzi da se, na osnovu dobijenih narudzbina od poznatih kupaca, ili na osnovu
planirane proizvodnje za naredni period za sopstvenu prodaju, napravi PROIZVODNI PLAN odnosno spisak
proizvoda sa pripadaju¢im delovima i mterijalom, pa €ak i sa uslugama, zatim sa opisima operacija i napomenama
za proizvodnju. Ovaj PROIZVODNI PLAN se kao papirni dokument daje u proizvodnju na realizaciju. Ovaj
PROIZVODNI PLAN se kao digitalni dokument koristi kao baza podataka iz koje se automatski formiraju
PROIZVODNI RADNI NALOZI za svaki proizvod upisan u proizvodni plan, takode automatski se formiraju
TREBOVANJA MATERIJALA i IZDATNICE MATERIJALA iz magacina materijala, PRIJEMNICE GOTOVIH
PROIZVODA u magacin gotovih proizvoda i na kraju PROFAKTURE ili FAKTURE-OTPREMNICE kupcima.
Posebno se iz podataka proizvodnog plana dobijaju raznovrsni izvestaji o troSkovima proizvodnje kao $to su na
primer: troSkovi repromaterijala, troSkovi energenata, troskovi rada (zarade zaposlenih), troSkovi amortizacije masina
i opreme i ostali.

4. PROIZVODNI PLANOVI

SA PROIZVODNIM I_J-AL 0ZIMA
vezani za ohjekat 81
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PROIZVODNI PLAN JE VEZAN ZA BAZU PODATAKA
SASTAVNICA PROIZVODA I BOM LISTI MATERIJALA
(80M il Bill Of Materials je internacionalni izraz)

SPISAR PROIZVODMNIMPLANOGY A | (3]

PROIZVODNI PLAN sadrii listu Finalnih Proizvoda,

listu direktnih Komponenti proizvoda
{drugi proizvodi i poluproizvedi)
Ih:lmd;:nmmmum
PROIZVODNI PLAN 00001 / 01.01.2013 listu direktnih Proizvodnih operacija za proizvad.
agot1 o1 01 2813 Lista svake P P
sadrii listu Repromaterijala za tu &

wo00s |05 01 201s] SPISAK PROIZVODA U PROIZVODNOM PLANU

DO0Gs 0.01.201% p =
Ll L PRORNODH PLAN - PROIEVOD. - KOMPONTHTE PROZNODA

snoa1 iFW“EI..?; “CEZAR" PROFYO0NT PLAN - KOMPOMENTE PROZYODA - fieRo maTirua 12 TBIRR)
& 0002 | FoTELTA WaPoLEN" |  KOMPONENTE PROIZVODA
=] saonimm.u "ATILA" 90001 FOTELJA “CEZAR™

REPRO MATERIJAL KOMPONENTE

| 95011 SEDALO SA CHLOGOM
| il LT

P 95011 | SEDALO SA OBLOGON HoH

.ﬂ— g} Z3a L RORMATON L, 35 LT 110N ro' nnooslumﬁﬂc: vauica ROt | 300.000|
; — | ¥ | 95001 | RUEONASLON D, SA OBLOGOM | KOM | 0006 | SuNPER 100 =n =1 730l
= Tl 1 a : [ 7| 95131 | SEDALO - PRESVLANA *oH Bl ocii e =] ——
-BJ oty ID] find 7| 95141 | RURONASLON L. ~ FRESVLAKA| KOM | 00008 | HOFLIN :? i 1950
N I 7| 95151 | ROKONASION D, - PRESWLAKA| KOM Z |
| F | 00008 | RETEY | 0. 700
J 9‘ EALE B| s ‘ﬂl Rred [a‘ F| #5351 SACTHX SREDHIL ¥ g |ooere]| sarciia 2 0. 700|
' = =] noon|1.1—:m< ¥ | [ zac!
5 skl | MATRRL W | 00012 | 2ICARA TSPUNA nz 0. 700
) [ =
umm‘m&-m i1 (RS | N
Komponenti, Repro materijala, Potrofnog materijala,
L4 v,
m:mugulmmhnmm BJ ol IB] M_IB' o ng i
moke se rameniti drugim Elanom, v
adnosno kemponentom, materijalom il operacijom. SPRAK MATERUALA r EJ Rt JB] e IEJ i~ _!l = J@ s J
WMHMImﬂw“n J = ‘
‘automatsko formiranje p dnifs nal w b
faktura, analize proizvodnje, | ostale

PRETHODNI POSLOVI POTREBNI ZA FORMIRANJE PROIZVODNOG PLANA

1. ZA SVAKI VAS PROIZVOD FORMIRAJTE SASTAVNICU PROIZVODA

Proizvodni plan se iskljuCivo formira iz podataka SASTAVNICA PROIZVODA pa je zato neophodno prethodno
napraviti sastavnice proizvoda za svaki proizvod koji ¢e se upisivati u proizvodni plan.

2. UPISITE KUPCE VASIH PROIZVODA U SPISAK - REGISTAR KUPACA

Kupci vasih proizvoda mogu biti Pravna lica u kom slu¢aju im se proizvodi prodaju fakturisanjem iz magacina
gotovih proizvoda, zatim mogu biti fizicka lica u kom slu€aju im se proizvodi prodaju iz sopstvenih maloprodajnih
objekata preko fiskalne kase, a u te maloprodajne objekte proizvodi se iz magacina gotovih proizvoda firme (iz kruga
fabrike) prenose putem dokumenta medumagacinske prenosnice odnosno preko INTERNOG RACUNA. Ovde u
primeru dati su izmi$ljeni kupci i prikazan je nacin upisa podataka u karticu kupca

4. PROIZVODNI PLANOVI

SA PROIZVODNIM NALOZIMA
vezani za ohjekat 91

slika 1 SPISAK PROIZVODNIH PLANOVA
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SPISAKPROIZVYODNIHPLANOVA | (3)

Sastavnice Proizvoda Proizvodni nalozi  Trebovanja Izdatnice Prijemnice WEEHAIEN Ostalo

@ Uputstvo za Formiranje Faktura

SPISAK PROIZVODNIH PLANOVA

@ Reqistar Kupaca proizvoda

OBJEKAT: 91 MAG.GOTOVIH PROIZVODA 1 [§] Fakture i otpremnice proizvada za eksten
[£] Fakkure i otpremnice proizvoda u sopstve
Broj | Datin lop1S E‘] Fakture i atpremnice proizvoda u sopstve
_Plan-a ‘ Flana | HAFPOMENA [8] Transportne liste za prevoz proizvoda u |

ooool | 01.01.2013 Proizvodnja troseda po ugovorima za juni 2013

poo02 |05.01.2013 Proizvodnja dvoseda po ugovorima za maj 2013

o003 110.01.2013] Proizvodnja franc. lezajeva za Metro - maj 2013

4 I I L[
g [0 g [ £ [ 9] o [ ] 5 [B1] e [ ]|
Ej SPISAK PROIZYODA U PROIZYODNOM PLANU l () @ | &3

slika 2 SPISAK-SIFARNIK KUPACA
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LOC |KUPCI | 3 | STAFF FURNITURE ART DOO
LOC Opcije Spisak Rekonstrukcija ® Period @ Help FKraj

REGISTAR KUPACA 28.12.2012 - 28.12.2012
DNEVNI PAZAR - S¥I PROLAZNI KUPCI

HAMESTAJ EXCLUSIVE D.0.0Q. BEOGRAD oonz
SOPSTVENA MALOPRODAJA BR.02 NIS 0oz

o | —r

PREGLED raE:unaI STAMPA racuna BERIOD | RACUN DBRADA
Otvorene stavke pregled Otvorene stavke ftampanje
B‘E @Iﬁl&l 8} | Maziv| Sifta | Word ‘@}I kd

slika 3 KARTICA KUPCA
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KARTICA KUPCA X

E:J 0002 123456789 NAMESTAJ EXCLUSIVE D.O.0. BEOGRAD

Sifta [0002

Naziv preduzeca (preduzetnika) [[JAMESTA] EXCLUSIVE D. 0. 0. BEOGRAD
Oznaka [

Adresa sedista preduzeca [preduzetnikal {Hi loga Obilica 23-a

Postanski broj mesta sedista [1 1000

Mesto sedista preduzeda [preduzetnika) IEEDGR AT

Tekuci racun preduzeca [preduzetnika) l 170-123456789—88
Odgovorno lice (jli kontakt osoba) ] Jovanovric Slavica
Telefor il Mobilni telefon ID 632234567 [011/5455_5?3

Fax ili E-mail |IJ 11-5456—678
PIB poreski identifikacioni broj l 123456789

Zemljia/Republika/E-mail webSite ]SEEBI A

Konto u Glavnoj kniizi I 0000-0002

Posle ovoga moze se pristupiti pravljenju PROIZVODNOG PLANA

KAKO NAPRAVITI DIGITALNI PROIZVODNI PLAN

Startom programa za PROIZVODNI PLAN, ako nije aktivan ni jedan od magacina gotovih proizvoda, zahtevaca se
izbor jednog od tih magacina

slika 4 SIFARNIK OBJEKATA FIRME i zahtev za izbor jednog od magacina gotovih proizvoda firme
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Lista dozvoljenih objekata:

@ Frogram PROIZVYODNI PLAN
radi samo sa objektima iz ove Liste a ne radi sa objektom
98 MALOPRODAJA PROIZYODA 2

Preuzmite i aktivirajte jedan od objekata za ove liste.

MAG.GOTOVIH PROIZVODA 1
92 MAG.GOTOVIH FPROIZVODA 2
95 MAG.KOMPONENTI GOT.PROIZV
96 MAG.DELOVA GOT.PROIZV

[Enter] Preuzmi

Izborom magacina 91 MAG. GOTOVIH PROIZVODA 1 dobija se SPISAK DOKUMENATA - PROIZVODNIH
PLANOVA za taj objekat.

U ovaj spisak proizvodnih planova moZe se dodati neogranic¢en broj dokumenata - proizvodnih planova.

Svaki pojedinac¢ni dokument - proizvodni plan sadrzi svoj spisak proizvoda.

U svaki ovaj spisak proizvoda, proizvodi se preuzimaju samo iz registra (Sifarnika) proizvoda koji se nalaze na
zalihama objekta 91

Ako Zelite da napravite proizvodni plan za proizvodnju proizvoda koji se nalaze na zalihama objekta 92 MAG.
GOTOVIH PROIZVODA 2 tada morate izabrati i aktivirati objekat 92 a samim tim ¢e se otvoriti program za
proizvodne planove (za spisak proizvodnih planova) za taj objekat.

U svakom proizvodnom planu ispod naslova SPISAK PROIZVODNIH PLANOVA uvek je ispisana Sifra i naziv
objekta za koji se formira proizvodni plan (slika 5)

slika 5. SPISAK PROIZVODNIH PLANOVA
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SPISAK PROIZVODNIH PLANOVA | (3) (%]

Sastavnice Proizvoda Proizwodni nalozi  Trebovanja Izdatnice Prijemnice Fakbure Ostalo

SPISAK PROIZVODNIH PLANOVA

OBJEKAT: 91 MAG GOTOVIH PROIZVODA 1 STAFF FURHITURE ART DOOQ
Broj

Datum [®) = £
FPlana ||Plana HAPOMENA

goooi iDl,Dl,2013;PrDiszdnja troseda po ugovorima za juni 2013

m

poooz 105.01.2013;Praizv0dnja dvoszeda po ugovorima za maj 2013
pooos ]10,01,2013:Pr0izv0dnja franc. lezajeva za Metro - maj 2013

|
|
|
_— | 1' =

& | B

Dodaj

‘ Opis @‘6&‘@

Trazi ||5| Spisak

l Obrad o

SPISAK PROIZVODA U PROIZYODNOM PLANU | (] :ga | £d

Svaki red na ovom spisku je jedan proizvodni plan - jedan dokument - odnosno jedna lista proizvoda koji se imaju
proizvesti u narednom periodu. PROIZVODNI PLAN ima svoj jedinstveni broj i svoj datum. Takode ima Sifru i naziv
proizvodnog pogona koji ¢e proizvodnju po ovom proizvodnom planu realizovati.

Na SPISAK PROIZVODNIH PLANOVA dodaje se (kao novi red) PRAZAN obrazac za PROIZVODNI PLAN klikom
na taster

B o

ovaj PRAZAN obrazac sadrzi samo BROJ PROIZVODNOG PLANA i DATUM PROIZVODNOG PLANA (datum
formiranja dokumenta - koji se uvek nudi kao danasnji - a moze se izmeniti.
Osnovni podaci o proizvodnom planu upisuju se u proizvodni plan tasterom

i dobije se kartica za upis osnovnih podataka o proizvodnom planu:

slika 6. KARTICA PROIZVODNOG PLANA
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1=} PROIZVODNI PLAN - KARTICA PROIZYODNOG PLANA

Broj proizvodnog plana: ’7

Datum proizwodnog plana; ﬁITEITEEI§

Opis: |Proizvodnja troseda po ugovorima za juni 2013
Magacin gotovih proizvoda £ifra: [_f

Hagacin gotovih proizwvoda naziwv: |:. "

Flanirani pocetak proizvodnie: ﬁifﬁﬁfﬁﬁfﬁ

Planirani zavrsetak proizvodnjes: 28 02 20143

Datum pocetka proizvodnie: 01.02. 2013

Datum zavrsetka proizvodnje: EE#EETEETE

Devizni kurs dinara za evro: 112,00

Ukupan iznos u dinarims: |
Ukupan iznos u evrimna: ‘

FPlan je realizovan Da-He: [E

Obavezno upisite sve podatke u ovu karticu.

Ukupan iznos u dinarima dobija se automatski sabiranjem cena svih proizvoda u ovom proizvodnom planu. Ukupan
iznos u evrima dobija se kada se ukupan iznos u dinarima podeli sa upisanim deviznim kursom dinara za evro. Oba
ova iznosa ne mozete menjati.

Ako je plan realizovan upiSe se D, a ako nije realizovan upi$e se N.

Opis se upisuje ili ovde ili komandnim dugmetom [Opis] prikazanim na slici (slika 5)

| Opis ‘

Posle toga, sledi najvazniji deo: upis proizvoda u proizvodni plan

Najvazniji deo PROIZVODNOG PLANA je SPISAK PROIZVODA U PROIZVODNOM PLANU

_@‘ SPISAK PROIZVODA U PROIZYODNOM PLANU

Aktiviranjem gornjeg dugmeta dobija se: SPISAK PROIZVODA U PROUIZVODNOM PLANU

slika 7. SPISAK PROIZVODA U PROUIZVODNOM PLANU
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DOKUMENT | PROIZVODNIPLAN | 00001 | 01.01.2013

PROIZVODNI PLAN 00001 / 01.01.2013
SPISAK PROIZVODA U PROIZVODNOM PLANU

Fn |Bifra||NAZIV PROIZVODA KATALOSKI BROJ Jl-iF!'I-ioliéina
to -

(21 90001 FOTELJA "CEZAR" FOTELJA "CEZAR" KOH 3
(5] 90001 | FOTELJA “"CEZAR" FOTELJA “"CEZAR" KOH 4
_I'EI- 90002 | FOTELJA "NAPOLECON" FOTELJA "HAPOLEON" KoM 5
50003 | FOTELJA "ATILA" FOTELJA “"ATILA" KO 6

o

o e [0 wo 2] v Jg] v [6] o |a]s]a

HAPI.INI| KOMPONENTE | MATERLIAL | TROSKOVI | OPERACIJE | KUPAC |@| d

Novi proizvod se na spisak proizvoda dodaje komandnim dugmetom

B o

pri Cemu se otvara Sifarnik proizvoda iz koga se proizvod izabere i preuzme (Enter) u proizvodni plan

slika 8 SIFARNIK PROIZVODA ZA OBJEKAT 91
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ARTIKLI 3 | 91 MAG.GOTOVIH PROIZVODA 1
SIFARNIK ARTIKALA
| AZIV ARTIKLA | 81FRA| PL Cena -
FOTELJA "ATILA" 90003 | 0,00/
FOTELIA 'CEZAR" 90001 [ 0,00
FOTELIA "NAPOLEON" | 30002 | 0,00
sl
(P ] (N)aziv ‘ &lifra | (Rlet | (Blarcod | (KJatalog ‘
Dlobavipt | Veze | Emra | @abe | @ | @ |

Preuzimanje proizvoda u proizvodni plan vrsi se tako 5to se jedan deo podataka o proizvodu preuzima iz kartice
proizvoda iz registra artikala objekta 91, a jedan deo podataka o proizvodu preuzima se iz formirane sastavnice za
taj proizvod u programu za sastavnicu proizvoda (cena, opis-instrukcije za proizvodnju i sl.)

Posle toga se komandnim dugmetom Obradi otvori kartica proizvoda

Kartica proizvoda se popuni podacima potrebnim za proizvodni plan i proizvodni nalog: koli¢ina za proizvodnju,
prodajna cena, devizna cena, kupac, datum ugovora, datum isporuke i sli€no. Prodajna cena proizvoda bice
automatski preuzeta iz registra Sifarnika proizvoda ili iz sastavnice proizvoda. Devizna cena proizvoda bi¢e
automatski izracunata na osnovu upisanog deviznog kursa u karticu tog proizvodnog plana (slika 6)

slika 9. KARTICA PROIZVODA



PROIZVODNI PLAN - KARTICA PROIZVODA

Sifra proizvoda:

Haziv proizvods:

Magacin gotovih proizvoda &ifra:

Proizvodni pogon sifra:

Froizvodnl pogon naziv:

r____
’ I D I i
Kataloski broj proizvoda: L.QT'_x
r__
r__
|

Jedinica mere proizvoda:

Planirana Kolicina proizvoda: [i 3,000
Frodajna cena proizvoda Din: I 28385, 04
Prodajna cena proizvoda Eur: ] 253 44
Sifra kupca: 0on2

Naziwv kupca: |HAME5TAJ EXCLUSIVE D.0O.0. BEQGRAD

Datum Ugovora sa kupcem: (T
Tgovoreni datum isporuke kupcu: r__f__f____
Flanirani pofetak proizwvodnies: r__f__f___—
Flanirani zawvrsetak proizvodnje: [__T__T____

Instrukcije: |.. Tehniéka dokumentacija u registratoru 9000
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Sifra kupca i naziv kupca mogu se ovde slobodno upisati po Zelji ili se ne moraju upisati. Ako pak hocete da kupca
preuzmete u karticu proizvoda iz Sifarnika vasih kupaca, tada to mozete uraditi po izlasku iz ove kartice, a iz spiska

proizvoda, kada kliknete na komandno dugme [KUPAC]

KUPAE[

slika 10 SIFARNIK KUPACA



KUPCI | 3 | STAFF FURNITURE ART DOO

_§IFARNIK KUPACA

28.12.2012 - 28.12,2012

PREGLED racuna l STAMPA raéuna B

KUPAC
DNEVNI PAZAR - SVI PROLAZNI KUPCI || ool |
NAMESTAJ EXCLUSIVE D.0O.0. BEOGRAD pooz2 |
SOPSTVENAZ MALOPRODAJA BR.02 NIS aoo3
i
|

ERIOD | RACUN DBRADA

Otvorene stavke pregled

Otvorene stavke Stampanje

B‘ @ §d||§|ﬁ|l~laziv

Sifra | \Word

CIE
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Dodatne instrukcije potrebne za proizvodnju ovog proizvoda, ako ih ima, moZete upisati direktno u karticu
proizvoda ili, 8to je lakSe i preglednije, po izlasku iz ove kartice u spisak proizvoda aktiviranjem komandnog dugmeta

[Opis] prikazano na slici (slika 7)

5 o |

slika 11 OPIS UZ ARTIKAL

(11 90001 Opis:

:: Tehniéka dokumentacija u
registratoru 90001/2012

€

==

x]

Opis moze biti dugacak do 150 karaktera, $to bi trebalo da bude dovoljno za bilo kakve napomene ili dodatne
instrukcije, s obzirom da nije predviden za pisanje knjiga.

Na ovaj nacin zavrSen je upis osnovnih podataka o jednom proizvodu koji je upisan u proizvodni plan.
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Sada ostaje ono najvaznije. Treba uz proizvod upisati elemente proizvoda od kojih je isti sacinjen:

- sve njegove komponente, repromaterijal, potroSni materijal i operacije (osnovna sastavnica proizvoda),

- zatim delove za komponente, repromaterijal za komponente, potroSni materijal za komponente i operacije za
komponente

- zatim repromaterijal za delove, potro$ni materijal za delove, operacije za delove (puna sastavnica proizvoda)

ili pak, treba iz proizvod upisati samo neke od ovih do sada nabrojanih elemenata proizvoda, i to samo one koji vam
trebaju u proizvodnom planu ili radnom nalogu.

Iz postojeée sastavnice proizvoda moZete automatski preuzeti u proizvodni plan, odnosno prikljuditi uz proizvod,
sve elemente proizvoda upisane u sastavnicu proizvoda. To se moze uraditi iz spiska proizvoda (slika 5)
aktiviranjem komandog dugmeta [NAPUNI]

NAPUNI 1

Sta je sve od elemenata proizvoda prepisano iz sastavnice proizvoda uz proizvod na spisku proizvoda u
proizvodnom planu, moZe se videti kada se klikne na komandno dugme za prikaz ili Stampu proizvoda koje se nalazi
u spisku proizvoda:

]

Dobice se upit:

slika 12 PREGLED ILI STAMPA DOKUMENTA

(2) PUNA SASTAVNICA PROIZVODA

i ako odgovorite sa

j|

dobija se ekranski pregled dokumenta u editoru:

slika 13 DOKUMENT U EDITORU
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' *00001_90001. TXT - Notepad?2
Fle Edt View Settings 7

DEQEH 90 £ L@ A 2 QQ @O B
N

FIRMA STAFF FURNITURE ART DGO FROIZVOD ZA OBJEKAT 91

PROIZVODNJIA MAMESTAJA MAG GOTOVIH PROIZVODA 1
ADRESA :Topl .Partizanski odred 40
KESTO 118000 NIS Zia PROIZVODHI POGONH: 03
TELEFONI :018-4100060 TAPACIRANJE
RACUN -108-901-42 e ———— L
PIB :101861148 DATUM: 01.01.2013

(2) PUNA SASTAVNICA PROIZVODA Br. 00001-90001-0974463878

LISTA SVIH KOMPOHENTI I DELOVA PROIZVODA I NJIHOVIH MATERIJALA I OPERACIJA

NN NN NSNS NS NN NS N SNSRI IS NSNS NN A NSNS SN SR NS E NN

SIFRAPROIZVOD KATALOSKI BROJ JHR KOLICINA CENA PRODAJRA CENA DEVIZHA
90001 FOTELJA "CEZAR" FOTELJA "CEZAR" KoM 3 28385.04 253,44
B§5155,.12 760, 32
» Instyukcije | :: Tehnicka dokumentacija u registratoru 90001-2012
Proizwvodni pogon . TAPACIRANJE
Datum starta proizvodnje :© [ . ——— Datum kraja proizvodnie | [ . I ]
Datum ugovora sa kupcem : [ L 1 —— Datum ugovorens isporuke; [ o ]
Kupac : 0002 HAMESTAJ EXCLUSIVE D.O.0. BEOGRAD
UKUPHO
K-90001——00001 SRAF METALNI FOTELJA "CEZAR" 3 : g . Koo 24 1
H-90001——-00002 HAVRTEA METALNA FOTELJA “CEZAR" : KoM 24 2
¥-90001—-00003 PODLOSKA METALNA FOTELJA “CEZAR" AR KOM ......24 3
M-90001——-00004 NOGICE Zi FOTELJU FOTELJA “CEZAR" e e .. KOM |, 12 4
# Horistiti metalne nogice D=60 =m
¥=-90001-=-0000F KLANFICE MALE FOTELJA “CEZAR" KOM 1500 E
H-90001---01005 PLATHO 7& ZATVARANIE FOTELJA "CEZAR" n? 1,08 6
P-90001---50001 FOLIJA Zi PAHOVAMIE FOTELJA "CEZAR" nZ .30 7
P-90001---50002 TRAKA Zi PAKOVANJIE FOTELJA “CEZAR" BT e g ce...-BO 8
0=-90001--=90101 TAPACIRANJE FOTELJA “CEZAR" ; SAT .3 9
# Koristiti klanfice 5 mm
0=90001===90201 PAKOVANIE FOTELJA “CEZAR" . ) ) . SAT 1.5 10
» Koristiti pve foliju 0.5 mm
K-90001-——-95011 SEDALO Si& OBLOGOM FOTELJA "CEZAR" ... . ... ...... .. KOH ___ . .3 11
¥-95011——0000% KLANFICE VELIKE SEDALO Si& OBLOGOM e rammename-a-. KOM ___ 900 12
H-95011-—-00006 SUNBER 100 mm SEDALO SA& 0OBLOGOM e e e nZ ....5.16 13
K-95011—-00007 FILC SEDALC SA OBLOGOM T R A nZ ....5.16 14 =~
< >
Jin2:374 Coll SelD 33,40 K8 ANST CR+ALF INS  Defaul Text

Oznaka:
M-90001---00001 znaci da se radi o M = REPRO MATERIJALU sa $ifrom 00001 koji se koristi za proizvod 90001

shodno tome slovne oznake su:

M = REPRO MATERIJAL ZA PROIZVOD

P = POTROSNI MATERIJAL ZA PROIZVOD
O = OPERACIJA ZA PROIZVOD

K = KOMPONENTA ZA PROIZVOD

|1z ovog ekranskog pregleda, iz editora, moze se ovaj dokument Stampati iz menija editora: File -> Print

Pre toga iz menija File -> View -> Default font...

podesite vrstu slova (Font) na Courier ili Courier New, ili Lucida Console ili Consolas (zbog ispravne Stampe tabela), a takode podesite
velié¢inu fonta na 6,7,8,9 ili 10 kako bi tabela mogla da stane na A4 format Portrait (na slici 13 prikazan je dokument sa fontom Courier
10).

Ako je tabela jako velika po Sirini i ne moze da se spakuje u A4 format Portrait, okrenite papir na A4 format Landscape iz menija File ->
Page setup... ili iz iste opercaije smanjite levu i desnu marginu i izvrSite ostala podeSavanja Stampe.

Ako hocete ispravnu Stampu bez ikakvih podeSavanja editora, kliknite na komandno dugme za Stampu



&

i na laserskom printeru ili u PDF fajlu dobi¢ete dokument:

slika 14. DOKUMENT NA STAMPACU ILI U PDF FAJLU

FIRMA ISTAFF FURNITURE ART DOO
:PROIZVODNIA NAMESTAJA

ADRESA :Topl.Partizanski odred 40

MESTO 118000 NI3

TELEFONI :018/4100060

RACUN :105-901-42

PIB :101861148

PROIZVOD ZA OBJEKAT : 91
MAG.GOTOVIH PROIZVODA 1

ZA PROIZVODNI POGON: 03

DATUM: 01.01.2013

(2) PUNA SASTAVNICA PROIZVODA Br.00001-90001-0974463878

LISTA SVIH KOMPONENTI I DELOVA PROIZVODA I NIIHOVIH MATERIJALA I OPERACIIA
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SIFRA PR OI ZV QD KATALOSKI BROJ KOLICINA  CENA PRODAJINA CENA DEVIZNA
90001 FOTELJA "CEZAR" FOTELIA “CEZAR" 3 28385,04 253,44
85155,12 760, 32
* Instrukcije :: Tehnicka dokumentacija u registratoru 90001/2012
Proizvodni pogon ¢ TAPACIRAMNIE
Datum starta proizvodnje : [ . . ] --- Datum kraja proizwodnje : [ s R ]
Datum ugovora sa kupcem @ | TR ] --- patum ugovorene isporuke: [ ST ]
Kupac : 0002 NAMESTA] EXCLUSIVE D.0.0. BEOGRAD
UKUPNO
M-90001---00001 SRAF METALNI FOTELIA “CEZAR™ AR R KOM ...cu 24 : A
M-00001---00002 NAVRTKA METALNA FOTELTE "CEXMR™ = csmweasienpinsdes RO e i 24 2
M-90001--~-00003 PODLOSKA METALNA FOTELIA "CEZAR™ = aesessrasehonans KOM ...vu 24 3
M-90001---00004 NOGICE ZA FOTELIU FOTELIA "EEZAR" s swwsmcsspmieni WO 5 i 12 4
* Koristiti metalne nogice D=50 mm
M-60001---00005 KLANFICE MALE FOTELJA "CEZAR" = ciiiisiiasnsssses KOM 1500 5
M-90001---01005 PLATNG ZA ZATVARANIE FOTELJA "CEZAR"™ = iiivsnsionnvsnss m2 1,08 6
P-00001---50001 FOLIJA ZA PAKOVANIE FOTELIA "EEDAR™ e imasiaisia s i B e 30 z
P-90001---50002 TRAKA ZA PAKOVANIE FOTELIA “CEZAR™ AR R [ I —— 50 a8
0-90001---90101 TAPACIRANIE FOTELTE “"CEXMR™ & cssseasienpinsdies ST e isaes 3 a
* Yoristiti klanfice 5 mm
0-90001---90201 PAKOVANIE FOTELIA “CEZAR" AR R SAT suvus 1,5 10
* Koristiti pvc foliju 0,5 mm
K-90001---95011 SEDALO SA OBLOGOM EOTEL TR "EEFAR™ 0 s ciesmnvessmaeeces KOM .vwuns 3 11
M-95011---00005 KLANFICE VELIKE SEDALO SA OBLOGOM = ..ccvsvvscrevanss KOM ..... 900 12
M-95011---00006 SUNDER 100 mm SEDALO SA OBLOGOM R —— m2 « 5,16 13

Ovaj dokument moze se dobiti sa razliCitim sadrzajima (sa prikazom samo striktno zadatih podataka) u zavisnosti od
toga koji mu sadrzaj odaberete. Sadrzaj dokumenta se podeSava komandnim dugmetom za podeSavanje:

%)

posle ¢ega se otvara dijalog za Cekiranje (uklju€ivanje i isklju€ivanje) izabranih tipova Listi i Prikaza podataka na

listama

slika 15. PODESAVANJE SADRZAJA DOKUMENTA



Podesavanje sadrZzaja dokumenta @

~LOC | STAMPANJE PROIZVODNOG PLANA

Programski Paket za S astavnicu proizvoda
BOM listu materijala i Proizvodni plan
Deo punog programskog paketa CSYSTEMS™

7 [1] Lista direktnib komponenti finalhog proizvoda
f* (2] Lista svih komponenti | delova finalhog proizvoda
" [3) Lista osnovnih komponenti, materijala | operacija

" [4] BOM Lista svih materijala i operacija za proizvod

¥ [E] Prikaz potrodnog materijala u listama [1), 2], [4)
W (71 Prikaz proizvodnib operacija u listama (11, [2). (4)

W [B] Prikaz rednih brojeva poziciia plana u listama

I [9] Prikaz magacina, proizv.pogona i proizv. jedinice

REZIME DOSADASNJEG POSLA

. Otvorili smo OBJEKAT 91

OCoOoO~NOOOARLWN-=-

Sada, a samo ako je to potrebno, moze se direktno uéi u elemente proizvoda:

- u listu komponenti proizvoda,

- u listu repro materijala proizvoda,

- u listu potroSnog materijala proizvoda (troskovi)
- u listu operacija proizvoda

radi izvrSenja sledecih operacija:

- Brisanje pojedinih ili svih komponenti, repro materijala, potroSnog materijala i operacija
- Upis zamene uz pojedine komponente, repro materijale, potroSne materijale i operacije

. Za objekat 91 otvorili smo SPISAK PROIZVODNIH PLANOVA

. Na spisak proizvodnih planova dodali smo dokument PROIZVODNI PLAN broj 00001

. Upisali smo podatke u KARTICU PROIZVODNOG PLANA

. Otvorili smo SPISAK PROIZVODA PROIZVODNOG PLANA broj 00001

. U spisak proizvoda upisali smo proizvod 90001 FOTELJA "CEZAR"

. Upisali smo podatke o proizvodu u KARTICU PROIZVODA

. Napunili smo (preuzeli smo) podatke (elemente proizvoda) iz sastavnice proizvoda u proizvod
. Pregledali smo i Stampali smo tako dobijenu PUNU SASTAVNICU PROIZVODA
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- Upis Instrukcija za proizvodnju uz pojedine komponente, repro materijale, potroSne materijale i operacije

- Prikazi artikal u Stampi (ekirano) ili Ne prikazuj artikal u Stampi (nije Eekirano)

U ove liste ulazi se komandnim dugmadima:



slika 16. KOREKCIJA ELEMENATA PROIZVODA

KOMPONENTE I

MATERIJAL TROSKOVI OPERACIIE

Liste sadrze artikle preuzete iz sastavnice proizvoda:

MATERIJAL

slika 17. LISTA REPRO MATERIJALA (prvi nivo sastavnice - direktan repro materijal proizvoda)

PROIZVODNI PLAN - PROIZVOD - REPRO MATERIJAL PROIZVODA

REPRO

MATERIJAL (1)

90001 FOTELJA "CEZAR"
REPRO MATERIJAL

|| Z4 PROIZVOD

[ 00001 SRAF METAINT KON 8,000
| 00002 | NAVRTKA METALNA KON 8.000
| 00003 | PODLOSKA METALNA KON 8,000
| 00004 | HOGICE Za FOTELJU KON 4,000
v | 00005 | KLANFICE MALE KON 500, 000
[ | 01005 | PLATHO ZA ZATVARANJE 2 0.360

<]

@l Dodaj || Obradi |@| Brisi |g| Prazri I Opis

TROSKOVI I

slika 18. LISTA POTROSNOG MATERIJALA (prvi nivo sastavnice - direktan potro$ni materijal proizvoda)
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PROIZVODNI PLAN - PROIZVOD - POTROSNI MATERIJAL PROIZVODA [= |[B)[X]

90001

POTROSNI MATERIJAL (1)
FOTELJA "CEZAR"

POTROSHI MATERIJAL

Z4 PROTIZVOD

JHE |Eolicina

50001 FOLIJA ZA PAKOVANJE w2 10,000

[V 50002 TRAKA ZA PAHOVANJE " 20,000
-

«| | »
Bl Dodaj || Obradi |Ql Brii |QI Prazni I Opis
Ple|w

OPERACIIE

slika 19. LISTA PROIZVODNIH OPERACIJA (prvi nivo sastavnice - direktne proizvodne operacije proizvoda)
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PROIZVODNI PLAN - PROIZVOD - OPERACIJE PROIZVODA M=1E3

PROIZVODNE OPERACIJE (1)
90001 FOTELJA "CEZAR"

PROIZVODNE OPERACIJE JHE||Kolicina
| Z4 PROTIZVOD |
Vv | 90101 TAPACIRANJE SAT 1,000
W 90201 | PAKOVANJE SAT 0,500

«| | »

Bl Dodaj || Obradi |Ql Brii IQI Prazni I Opis

v zy)lﬁ

KOMPOMNENTE |

slika 20. LISTA KOMPONENTI (prvi nivo sastavnice - direktne komponente proizvoda)
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PROIZVODNI PLAN - PROIZVOD - KOMPONENTE PROIZVODA M=

 KOMPONENTE PROIZVODA (1)
90001 FOTELJA "CEZAR"

KOMPONENTA ILI DEO JHR |Kolicina

|Za PROIZVOD L
95011 | SEDALO Sh OBLOGOM KOM |

~ 1,000

[ | 95021 | RUKONASLON L. Sk OBLOGOM | KOM 1,000
[ | 95031 | RUKONASION D. S& OBLOGOM | KOM 1,000
| 95131 | SEDALO - PRESVLAKA | xom 1.000]
[ | 95141 | RUKONASION L. - PRESVLAKA| KOM 1,000
| 95151 | RUKONASLON D. — PRESVLAKA KOM 1,000|
| 95161 | JASTUK SREDNJI | Kon 1.000]
— | |

Bl Dodaj EI Obradi @‘ Brisi Ql Prazni ﬂ Opis

Komponente M aterijal Troskowi Operacije 2

Kao Sto se sa slike 20 vidi, komponente za razliku od repro materijala, potroShog materijala i operacija, imaju svoje
elemente od kojih su sastavljene (imaju svoje sastavnice), identi¢ne kao i finalni proizvod, dakle imaju:

- svoje komponente

- svoj repro materijal

- svoj potrosni materijal
- svoje operacije

Sada, a samo ako je to potrebno, moze se direkino uci u elemente svake komponente sa spiska komponenti:

- u listu komponenti za komponentu,

- u listu repro materijala za komponentu,

- u listu potroSnog materijala za komponentu (troSkovi)
- u listu operacija za komponentu

radi izvrSenja sledecih operacija:

- Brisanje pojedinih ili svih komponenti, repro materijala, potrodnog materijala i operacija

- Upis zamene uz pojedine komponente, repro materijale, potroSne materijale i operacije

- Upis Instrukcija za proizvodnju uz pojedine komponente, repro materijale, potroSne materijale i operacije
- Prikazi artikal u stampi (Cekirano) ili Ne prikazuj artikal u Stampi (nije ¢ekirano)

U ove liste ulazi se komandnim dugmadima:



Page 40 of 215

slika 21. KOREKCIJA ELEMENATA KOMPONENTE

Komponente

M aterjal | Trogkovi | Operacije |

Liste sadrze artikle preuzete iz sastavnice proizvoda:

slika 22. LISTA REPRO MATERIJALA (drugi nivo sastavnice - repro materijal komponente)

PROIZVODNI PLAN - PROIZVOD - REPRO MATERIJAL PROIZVODA [ |[B)[X]

REPRO MATERIJAL (2)
95011 SEDALO SA OBLOGOM

REPRO MATERIJAL
L |za PROIZVOD || |
[ 00005 | KLANFICE VELIKE KON 300, 000
| 00006 | SUNBER 100 mn n2 1,720
@ | oooo07 | FIIC n2 1,720
¥ | 00008 | KOFLIN X2 1,720
[~ | 00009 | RETEX 2 0,700
@ | 00010 | SarGIIA 2 0,700
| 00011 LEPAK KG 0,200
| 00012 | ZICANA ISPUNA 2 0.700
«| | »

Bl Dodaj |@| Obradi |@| Brii |@I Prazni I Opis

v Q) | Ld

Trogkovi [

slika 23. LISTA POTROSNOG MATERIJALA (drugi nivo sastavnice - potro$ni materijal komponente)



PROIZVODNI PLAN - PROIZVOD - POTROSNI MATERIJAL PROIZVODA [= (B[]

POTROSNI MATERIJAL (2)
95011 SEDALO SA OBLOGOM

F
— .

50006  KUTER HOZ KoM

0,500

«| | »
El Dodaj || Obradi |Ql Brii |QI Prazni I Opis
P le|w

—

slika 24. LISTA PROIZVODNIH OPERACIJA (drugi nivo sastavnice - proizvodne operacije komponente)
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L] PROIZVODNI PLAN - PROIZVOD - OPERACIJE PROIZVODA

PROIZVODNE OPERACIJE (2)
95011 SEDALO SA OBLOGOM

PROIZVODNE OPERACIJE JHE||Kolicina

| Z4 PROTIZVOD |
v | 95111 UGRADNJA OBLOGE-PODLOGE Z SAT 0,700

«| | »

El Dodaj || Obradi |Q‘ Brii IQI Prazni I Opis

V| @

slika 25. LISTA KOMPONENTI OVE KOMPONENTE (drugi nivo sastavnice - komponente za komponentu)
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PROIZVODNI PLAN - PROIZVOD - KOMPONENTE PROIZVODA =13
KOMPONENTE PROIZVODA (2)
95011 SEDALO SA OBLOGOM
KOMPONENTA ILI DEO THR [Kolicina
| Za PROIZVOD |
[V 95071 SEDALO BEZ OBLOGE KOM 1,000
«| | »

B| Dodaj | Obradi Q‘ Brigi QI Prazni I Opis

Komponente M aterijal Troskowi Operacije ~

zgi}'.r| kd

Sada ova komponenta nizeg nivoa (drugog nivoa) ima svoje elemente: komponente, repro materijal, potrosni
materijal i operacije, pa je postupak potpuno isti kao i za komponentu viSeg nivoa (prvog nivoa). Sve se na dalje
odvija istovetno. Ako ova komponenta ima svoje komponente nizeg nivoa, tada ¢e to biti kao u ovom primeru:

slika 26. LISTA KOMPONENTI OVE KOMPONENTE (treci nivo sastavnice - komponente za komponentu)



-1 PROIZVODNI PLAN - PROIZVOD - KOMPONENTE PROIZVODA

EB)X

95071

SEDALO BEZ OBLOGE

KOMPONENTE PROIZVODA (3)

KOMPONENTA ILI DEO

Z4 PROTIZVOD

JHE |Eolicina

KoM

v | 96021 | IVERICA 700x1000 2,000
¥ 96031 | LESONIT 300=1000 KOM 2. 000
W 96041 LESONIT 300=700 KON 2.000
W 96101 | BUKVA 50x=50=1000 KOM 4.000
¥ 96111 BUKVA S0xS50=600 KOM 4.000
W 896121 BUKVA S50x50=200 KOH 4,000

<l

Bl Dodaj

| Dbiadi

QI Brii

QI Prazni

E']I Opiis

Komponente

Troskowi

Operacije

v

©|u

Sada proverimo da li komponenta treceg nivoa 96201 IVERICA 700x1000 ima svoje komponente nizeg (Cetvrtog) nivoa

slika 27. LISTA KOMPONENTI OVE KOMPONENTE (€etvrti nivo sastavnice - komponente za komponentu)
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PROIZVODNI PLAN - PROIZVOD - KOMPONENTE PROIZVODA

KOMPONENTE PROIZVODA (4)

96021 IVERICA 700=x1000
KOHPONENTA ILI DEO JHE||Eolicina
| ZA PROIZVOD
u 0,000
Nema komponente E]

Proizvod 96021 |
nema komponente

«| | »

El Dodai E| Obadi | B3] [ Bridi QI Prazni l Opis
Komponente M aterijal Troskowi Operacije v (‘@} | ﬂ

Page 45 of 215

Komponenta tre¢eg nivoa 96201 IVERICA 700x1000 nema svoje komponente nizeg (€etvrtog) nivoa, ve¢ ima samo svoj repro materijal,
potros$ni materijal i operacije, pa se ova komponenta za razliku od prethodnih naziva DEO proizvoda. Dakle, radi jasnoce izlaganja ove
materije uvode se dva termina: KOMPONENTA proizvoda i DEO proizvoda. KOMPONENTA je proizvod ili poluproizvod koji ima svoje
komponente. DEO proizvoda je proizvod ili poluproizvod koji nema svoje komponente.

REZIME DOSADASNJEG POSLA

HPOON=

0O~NO O

9.

. Korigovali smo komponente proizvoda 90001 FOTELJA "CEZAR"
. Korigovali smo repro materijal proizvoda 90001

. Korigovali smo potrosni materijal proizvoda 90001
. Korigovali smo operacije proizvoda 90001

. Korigovali smo komponente drugog nivoa za komponentu 95011 SEDALO SA OBLOGOM
. Korigovali smo repro materijal za komponentu 95011

. Korigovali smo potrosni materijal za komponentu 95011
. Korigovali smo operacije za komponentu 95011

Sve od tacke 1 do tacke 8 uradili smo za svaku komponentu proizvoda upisanu uz proizvod u proizvodni
plan

10. Sada je proizvod kompletno upisan u proizvodni plan i moze se iz tog proizvodnog plana izvrsiti
formiranje proizvodne dokumentacije u koju spadaju dokumenta:

- Proizvodni nalog

- Trebovanje repromaterijala
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- Trebovanje potrosnog materijal

- Trebovanje proizvodnih operacija

- lzdatnica repromaterijala

- lzdatnica potroSnog materijala

- lzdatnica poluproizvoda (komponenti i delova)
- Prijemnica gotovih proizvoda

- Prenosnica proizvoda

- Interni ra€un proizvoda

- Otpremnica proizvoda

- Faktura proizvoda

Sve operacije iz tatke 10. obavljaju se iz spiska proizvodnih planova a iz menija:
slika 28. FORMIRANJE PROIZVODNE DOKUMENTACIJE

SPISAKPROIZVODNIHPLANOVA | (3) (%]

Sastavnice Proizvoda  Proizvodni nalozi  Trebovanja  Izdatnice  Prijemnice  Fakbure  Ostalo

SPISAK PROIZVODNIH PLANOVA

Operacije za formiranje
proizvodne pogonske i
knjigovaodstvene
dokumentacije

OBJEKAT: 91 MAG.GOTOVIH PROIZVODA 1

Broj ‘ Datumn |oPIS
Plana |Flana HAPOMEHA

00001 |01.01.2013 Proizvodnja troseda po ugovorima za juni 2013

00002 | 05.01.2013] Proizvodnja dvoseda po ugovorima za maj 2013
00003 110.01.2013| Proizvodnja franc.lezajeva za Metro - maj 2013

Dodaj

8 o | o|]a

l Obradi E] Bridi g@l Tradi I&' Spisak

SPISAK PROIZVODA U PROIZYODNOM PLANU (] (g); | %]

p =8

g PROIZVODNA DOKUMENTACIJA
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PROIZVODNI PLAN se kao digitalni dokument koristi kao baza podataka iz koje se automatski formiraju
PROIZVODNI RADNI NALOZI za svaki proizvod upisan u proizvodni plan, takode automatski se formiraju
TREBOVANJA MATERIJALA i IZDATNICE MATERIJALA iz magacina materijala, PRIJEMNICE GOTOVIH
PROIZVODA u magacin gotovih proizvoda i na kraju PROFAKTURE ili FAKTURE-OTPREMNICE kupcima.
Posebno se iz podataka proizvodnog plana dobijaju raznovrsni izvestaji o troSkovima proizvodnje kao $to su na
primer: troSkovi repromaterijala, troSkovi energenata, troskovi rada (zarade zaposlenih), troskovi amortizacije masina
i opreme i ostali.

Formiranje proizvodne dokumentacije iz proizvodnog plana zahteva prisustvo kompletnog programskog paketa za
proizvodnju koji sadrzi programe za proizvodne naloge, proizvodna trebovanja materijala za proizvod, referate:
prijemnice materijala, interne racune materijala i izdatnice materijala, zatim referate: prijemnice proizvoda, fakture
proizvoda i interne racune proizvoda. Takode zahteva vezani knjigovodstveni rad svih ovih programa-referata u
okviru materijalnog i proizvodnog knjigovodstva i u okviru finansijskog knjigovodstva firme. U vezanom radu ovi
programi-referati komuniciraju medusobno i koriste iste podatke za svoj rad a i za generisanje drugih dokumenata,
izvestaja i analiza.

Program za automatsko formiranje proizvodne dokumentacije je knjigovodstveni expertni sistem koji se isporucuje
po posebnom ugovori sa naru€iocem.

lika 29. SASTAVNICE PROIZVODA

@ Uputstvo za Formiranje sastavnica

S 1. Direktna sastavnica proizvoda
& 2, Puna sastavnica proizvoda

&y 3. Osnovna sastavnica proizvoda
iy 4. BOM lista materijala proizvoda
& Podesavanie sadrZaja

slika 30 PROIZVODNI NALOZI

@ Uputstyo za Formiranje naloga

&% 1. Direktni proizvodni nalog
&5 2. Pun proizvodni nalog

By 3. Osnovni proizvodni nalag
& 4. BOM lista materijala

& PodeZavanje sadraja

& Proizvedna jedinica
&% 1, Direktni proizvodni nalog za P)
&y 2. Pun proizvodni nalog 2a PJ

& 3. Osnovni proizvodni nalog za PJ
&y 4. BOM lista materijala za PJ

% Podetavanje sadrZaja

Proizvodni nalozi mogu se Stampati po proizvodnim jedinicama. Zada se Sifra proizvodne jedinice, i u svakom od
Cetiri tipa proizvodnih naloga Stampace se samo one komponente, delovi, materijal i operacije, koji pripadaju zadatoj
proizvodnoj jedinici. Da bi ovo funkcionisalo svaka proizvodna jedinica mora da bude upisana u Sifarnik proizvodnih
jedinica a u istom Sifraniku uz svaku proizvodnu jedinicu kao veza treba da bude upisana Sifra i naziv proizvodnog
pogona kome ta proizvodna jedinica pripada.



slika 31. TREBOVANJA

@ Uputstvo za Formiranje trebovanija

(1) Trebovanja: kamponenti iz magacina poluproizvoda
[£] Lista nedostajucih komponenti u magacinu poluproizvoda
[£) Tzdatnica komponenti iz magacina polupraizvoda

(1) Trebovanja: repromaterijala iz magacina repra matetrijala
[£] Lista nedostajuceq repro materijala u magacinu materijala
[£] Izdatnica repro materijala iz magacina repro materijala

(1) Trebovanja: potrosnog materijala iz magacina potroSnog materijala
[£] Lista nedaostajuéeg potroinog materijala u magacinu materijala
|£] Izdatnica potrosnog materijala iz magacina materijala

(I Trebovanja: lista proizvodnih operacija iz Proizvodnog plana
[£] Lista proizvodnih operacija potrebnih za izradu proizvoda

slika 32. IZDATNICE

Uputstyo za Formiranje Izdatnica

[£] Izdatnica komponenti iz magacina poluproizvoda

[£] Izdatnica repra materijala iz magacina repro materijala

|£] Tzdatnica potrosnog matetijala iz magacina materijala

slika 33. PRIJEMNICE

€ !lputstvo za Formiranje Prijemnica

2> Registar Dobavljaca proizvoda i usluga

[£) Prijemnica proizvoda u magacin gotavih proizvoda

[£] Prijemnica proizvodnih operacija izvrEenih od druge firme

slika 34. FAKTURE

@ Uputstvo za Formiranje Faktura

Reqgistar Kupaca proizvoda

[£) Fakture i atpremnice proizvada za eksternog kupca

[£] Fakture i otpremnice proizvoda u sopstvene maloprodaje
[£) Fakture i otpremnice proizvoda u sopstvene veleprodaje

[£] Transpartne liste za prevoz proizvada u prodajne objekke
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Od svih proizvodnih dokumenata koji se mogu dobiti iz podataka proizvodnog plana, tri najpotrebnija dokumenta za
realizaciju operativne - pogonske proizvodnje, za pracenje te proizvodnje i za kasnije analize efekata proizvodnje i

rezultata proizvodnje su:

- Pun proizvodni nalog
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- Osnovni proizvodni nalog
- BOM lista materijala

Izgled tih dokumenata za proizvod 90001 FOTELJA "CEZAR" iz ovog primera je slededi:

slika 35. PUN PROIZVODNI NALOG sadrzi sve postojece komponente, materijal i operacije za proizvod

FIRMA :STAFF FURNITURE ART DOO PROIZVOD ZA OBJEKAT : 91
:PROIZVODNJA NAMESTAJA MAG.GOTOVIH PROIZVODA 1

ADRESA : memmmememmmm-e---oo oo

MESTO ZA PROIZVODNI POGON: @3

TELEFONI TAPACIRANIJE

RACUN :  eemeeeeemmmmm-e----ooo -

PIB : DATUM: 01.01.2013

(2) PROIZVODNI NALOG (PUN) Br.00001-90001-0974463878

LISTA SVIH KOMPONENTI
I DELOVA PROIZVODA I NJIHOVIH MATERIJALA I OPERACIJA

90001 FOTELJA "CEZAR" FOTELJA "CEZAR" KOM 3 28385,04 253,44
85155,12 760,32
* Instrukcije : Tehnicka dokumentacija u registratoru 90001/2012
Proizvodni pogon : TAPACIRANIJE
Datum starta proizvodnje : [ .o ] --- Datum kraja proizvodnje : [ P 1
Datum ugovora sa kupcem : [ .o ] --- Datum ugovorene isporuke: [ P 1
Kupac : 0002 NAMESTAJ EXCLUSIVE D.0.0. BEOGRAD Jovanovi¢ Slavica
BEOGRAD MiloSa Obilicéa 23/a 063/2234567
UKUPNO OZNAKA ZAVRSENO

1 M-90001---00001 SRAF METALNI FOTELJA "CEZAR" KOM ...... 24
2 M-90001---00002 NAVRTKA METALNA FOTELJA "CEZAR" KOM ...... 24
3 M-90001- --00003 PODLOSKA METALNA FOTELJA "CEZAR" KOM ...... 24
4 M-90001---00004 NOGICE ZA FOTELJU FOTELJA "CEZAR" KOM ...... 12

* Koristiti metalne nogice D=50 mm
5 M-90001---00005 KLANFICE MALE FOTELJA "CEZAR" KOM ..1500
6 M-90001---01005 PLATNO ZA ZATVARANIJE FOTELJA "CEZAR" m2 ..1,08
7 P-90001---50001 FOLIJA ZA PAKOVANJE FOTELJA "CEZAR" m2 ...... 30
8 P-90001---50002 TRAKA ZA PAKOVANJE FOTELJA "CEZAR" m ... 60
9 0-90001---90101 TAPACIRANJE FOTELJA "CEZAR" SAT ....... 3

* Koristiti klanfice 5 mm
10 0-90001---90201 PAKOVANIJE FOTELJA "CEZAR" SAT ..... 1,5

* Koristiti pvc foliju ©,5 mm
11 K-90001---95011 SEDALO SA OBLOGOM FOTELJA "CEZAR" KOM ....... 3
12 M-95011---00005 KLANFICE VELIKE SEDALO SA OBLOGOM KOM ..... 900
13 M-95011---00006 SUNDER 100 mm SEDALO SA OBLOGOM m2 ..5,16
14 M-95011---00007 FILC SEDALO SA OBLOGOM m2 ..5,16
15 M-95011---00008 KOFLIN SEDALO SA OBLOGOM m2 ..5,16
16 M-95011---00009 RETEX SEDALO SA OBLOGOM m2 ..... 2,1
17 M-95011---00010 SARGIJA SEDALO SA OBLOGOM m2 ..... 2,1
18 M-95011---00011 LEPAK SEDALO SA OBLOGOM KG ..... 0,6
19 M-95011---00012 ZICANA ISPUNA SEDALO SA OBLOGOM m2 ..... 2,1
20 P-95011---50006 KUTER NOZ SEDALO SA OBLOGOM KOM ..... 1,5
21 0-95011---95111 UGRADNJA OBLOGE-PODLOGE Z SEDALO SA OBLOGOM SAT ..... 2,1

* Koristiti klanfice 5 mm
22 K-95011---95071 SEDALO BEZ OBLOGE SEDALO SA OBLOGOM KOM ....... 3




23
24
25
26

27
28
29
30

31
32
33
34

35
36
37
38

39
40
41
42

43
44
45
46

47

48
49
50
51
52
53

54
55

57

58

59
60
61
62
63
64

65
66
67
68

69

70
71
72
73
74
75

M-95071---00001
M-95071---00002
M-95071---00003
M-95071---00005

* Koristiti metalne nogice D=50 mm

P-95071---50003
P-95071---50004
P-95071---50005

0-95071---95171 MONTAZA DRVENE KONSTRUKCI

SRAF METALNI
NAVRTKA METALNA
PODLOSKA METALNA
KLANFICE VELIKE

SMIRGLA
BURGIJA 5mm
UBODNA TESTERA

* Koristiti klanfice 5 mm

K-95071---96021
M-96021---02002
P-96021---50008
0-96021---96121

K-95071---96031
M-96031---02003
P-96031---50008
0-96031---96131

K-95071---96041
M-96041---02003
P-96041---50008
0-96041---96141

K-95071---96101
P-96101---50003
P-96101---50005
0-96101---96201

K-96101---96011
M-96011---02001
P-96011---50008
0-96011---96111
0-96011---96211
0-96011---96311

K-95071---96111
P-96111---50003
P-96111---50005

0-96111---96211 KRACENJE NA MERU - FINA O
* Koristiti klanfice 5 mm

0-96111---96311 SABLONIRANJE I PAKOVANJE
* Koristiti klanfice 5 mm

K-96111---96011
M-96011---02001
P-96011---50008
0-96011---96111
0-96011---96211
0-96011---96311

K-95071---96121
P-96121---50003
P-96121---50005
0-96121---96221

K-96121---96011
M-96011---02001
P-96011---50008
0-96011---96111
0-96011---96211
0-96011---96311

IVERICA 700x1000
IVERICA 1000x2000
MASINSKO ULJE

MASINSKO KROJENJE

LESONIT 300x1000
LESONIT 1000x2000
MASINSKO ULJE

MASINSKO KROJENJE

LESONIT 300x700
LESONIT 1000x2000
MASINSKO ULJE

MASINSKO KROJENJE

BUKVA 50x50x1000
SMIRGLA
UBODNA TESTERA

KRACENJE NA MERU - FINA O
* Koristiti klanfice 5 mm

0-96101---96301 SABLONIRANJE I PAKOVANJE
* Koristiti klanfice 5 mm

BUKVA PROFIL 50x50

BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm

MASINSKO ULJE

OBRADA NA ABRIHTERU
OBRADA NA DIHT MASINI
OBRADA NA CIRKULARU

BUKVA 50x50x600
SMIRGLA
UBODNA TESTERA

BUKVA PROFIL 50x50

BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm

MASINSKO ULJE

OBRADA NA ABRIHTERU
OBRADA NA DIHT MASINI
OBRADA NA CIRKULARU

BUKVA 50x50x200
SMIRGLA
UBODNA TESTERA

KRACENJE NA MERU - FINA O
* Koristiti klanfice 5 mm

0-96121---96321 SABLONIRANJE I PAKOVANJE
* Koristiti klanfice 5 mm

BUKVA PROFIL 50x50

BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm

MASINSKO ULJE

OBRADA NA ABRIHTERU
OBRADA NA DIHT MASINI
OBRADA NA CIRKULARU

SEDALO BEZ OBLOGE
SEDALO BEZ OBLOGE
SEDALO BEZ OBLOGE
SEDALO BEZ OBLOGE

SEDALO BEZ OBLOGE
SEDALO BEZ OBLOGE
SEDALO BEZ OBLOGE
SEDALO BEZ OBLOGE

SEDALO BEZ OBLOGE
IVERICA 700x1000
IVERICA 700x1000
IVERICA 700x1000

SEDALO BEZ OBLOGE
LESONIT 300x1000
LESONIT 300x1000
LESONIT 300x1000

SEDALO BEZ OBLOGE
LESONIT 300x700
LESONIT 300x700
LESONIT 300x700

SEDALO BEZ OBLOGE
BUKVA 50x50x1000
BUKVA 50x50x1000
BUKVA 50x50x1000

BUKVA 50x50x1000

BUKVA 50x50x1000

BUKVA PROFIL 50x50
BUKVA PROFIL 50x50
BUKVA PROFIL 50x50
BUKVA PROFIL 50x50
BUKVA PROFIL 50x50

SEDALO BEZ OBLOGE
BUKVA 50x50x600
BUKVA 50x50x600
BUKVA 50x50x600

BUKVA 50x50x600

BUKVA 50x50x600

BUKVA PROFIL 50x50
BUKVA PROFIL 50x50
BUKVA PROFIL 50x50
BUKVA PROFIL 50x50
BUKVA PROFIL 50x50

SEDALO BEZ OBLOGE
BUKVA 50x50x200
BUKVA 50x50x200
BUKVA 50x50x200

BUKVA 50x50x200

BUKVA 50x50x200

BUKVA PROFIL 50x50
BUKVA PROFIL 50x50
BUKVA PROFIL 50x50
BUKVA PROFIL 50x50
BUKVA PROFIL 50x50

KOM ...... 12
KOM ...... 12
KOM ...... 12
KOM ..... 900
m2 ..... 0,3
KOM ..... 1,5
KOM ..... 1,5
SAT ..... 1,5
KOM ....... 6
m2 ..... 2,1
KG ....0,06
SAT ..... 0,3
KOM ....... 6
m2 ..... 0,9
KG ..0,06
SAT ..... 0,3
KOM ....... 6
m2 ..0,63
KG ..0,06
SAT ..... 0,3
KOM ...... 12
m2 ..0,06
KOM ....0,06
SAT ....0,15
SAT ..... 9,3
m ..., 3,3
m3 0,009
KG ....0,06
SAT ..... 0,3
SAT ..... 0,3
SAT ..... 0,3
KOM ...... 12
m2 .0,06
KOM ....0,06
SAT . 0,15
SAT ..... 0,3
m 1,98
m3 0,009
KG ....0,06
SAT ..... 0,3
SAT ..... 0,3
SAT ..... 0,3
KOM ...... 12
m2 .0,06
KOM ....0,06
SAT . 9,15
SAT ..... 0,3
m 9,66
m3 0,009
KG ....0,06
SAT ..... 0,3
SAT ..... 0,3
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76
77
78
79
80
81
82
83
84
85

86
87
88
89
90

91
92
93

94

95
96
97

98
99
100
101

102
103
104
105

106
107
108
109

110

111
112
113
114
115
116

117
118
119
120

122
123
124
125
126

K-90001---95021
M-95021---00005
M-95021---00006
M-95021---00007
M-95021---00008
M-95021---00009
M-95021---00010
M-95021---00011
P-95021---50006
0-95021---95121

RUKONASLON L. SA OBLOGOM

KLANFICE VELIKE
SUNDER 100 mm
FILC

KOFLIN

RETEX

SARGIJA

LEPAK

KUTER NOZ

UGRADNJA OBLOGE-PODLOGE Z

* Koristiti klanfice 5 mm

K-95021---95081
M-95081---00001
M-95081 - --00002
M-95081---00003
M-95081- - -00005

* Koristiti metalne nogice D=50 mm

P-95081---50002
P-95081---50003

0-95081---95181 MONTAZA DRVENE KONSTRUKCI

RUKONASLON L. BEZ OBLOGE

SRAF METALNI
NAVRTKA METALNA
PODLOSKA METALNA
KLANFICE VELIKE

UBODNA TESTERA
SMIRGLA

* Koristiti klanfice 5 mm

K-95081---96051

* VeStacka koza plava ukrasni

M-96051---02002
P-96051---50008
0-96051---96151

K-95081---96061
M-96061---02002
P-96061---50008
0-96061---96161

K-95081---96071
M-96071---02003
P-96071---50008
0-96071---96171

K-95081---96201
P-96201---50003
P-96201---50005
0-96201---96301

IVERICA 200x900

IVERICA 1000x2000
MASINSKO ULJE
MASINSKO KROJENJE

IVERICA 200x700
IVERICA 1000x2000
MASINSKO ULJE
MASINSKO KROJENJE

LESONIT 700x900
LESONIT 1000x2000
MASINSKO ULJE
MASINSKO KROJENJE

BUKVA 50x50x900
SMIRGLA
UBODNA TESTERA

KRACENJE NA MERU - FINA O

* Koristiti klanfice 5 mm

0-96201---96401 SABLONIRANJE I PAKOVANIJE

* Koristiti klanfice 5 mm

K-96201---96011
M-96011---02001
P-96011---50008
0-96011---96111
0-96011---96211
0-96011---96311

K-95081---96211
P-96211---50003
P-96211---50005
0-96211---96311

BUKVA PROFIL 50x50

BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm

MASINSKO ULJE

OBRADA NA ABRIHTERU
OBRADA NA DIHT MASINI
OBRADA NA CIRKULARU

BUKVA 50x50x600
SMIRGLA
UBODNA TESTERA

KRACENJE NA MERU - FINA O

* Koristiti klanfice 5 mm

0-96211---96411 SABLONIRANJE I PAKOVANJE

* Koristiti klanfice 5 mm

K-96211---96011

M-96011---02001 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm

P-96011---50008
0-96011---96111
0-96011---96211

BUKVA PROFIL 50x50

MASINSKO ULJE
OBRADA NA ABRIHTERU
OBRADA NA DIHT MASINI

FOTELJA "CEZAR"

RUKONASLON SA OBLOGOM
RUKONASLON SA OBLOGOM
RUKONASLON SA OBLOGOM
RUKONASLON SA OBLOGOM
RUKONASLON SA OBLOGOM
RUKONASLON SA OBLOGOM
RUKONASLON SA OBLOGOM
RUKONASLON SA OBLOGOM
RUKONASLON SA OBLOGOM

RUKONASLON SA OBLOGOM
RUKONASLON BEZ OBLOGE
RUKONASLON BEZ OBLOGE
RUKONASLON BEZ OBLOGE
RUKONASLON BEZ OBLOGE

RUKONASLON BEZ OBLOGE
RUKONASLON BEZ OBLOGE
RUKONASLON BEZ OBLOGE

RUKONASLON BEZ OBLOGE
Step beli

IVERICA 200x900
IVERICA 200x900
IVERICA 200x900

RUKONASLON BEZ OBLOGE
IVERICA 200x700
IVERICA 200x700
IVERICA 200x700

RUKONASLON BEZ OBLOGE
LESONIT 700x9000
LESONIT 700x9000
LESONIT 700x9000

RUKONASLON BEZ OBLOGE
BUKVA 50x50x900
BUKVA 50x50x900
BUKVA 50x50x900

BUKVA 50x50x900

BUKVA 50x50x900

BUKVA PROFIL 50x50
BUKVA PROFIL 50x50
BUKVA PROFIL 50x50
BUKVA PROFIL 50x50
BUKVA PROFIL 50x50

RUKONASLON BEZ OBLOGE
BUKVA 50x50x600
BUKVA 50x50x600
BUKVA 50x50x600

BUKVA 50x50x600

BUKVA 50x50x600

BUKVA PROFIL 50x50
BUKVA PROFIL 50x50
BUKVA PROFIL 50x50
BUKVA PROFIL 50x50

KOM ....... 3
KOM ..... 900
m2 ..5,16
m2 ..5,16
m2 ..5,16
m2 ..0,54
m2 ..0,54
KG ..... 0,6
KOM ..... 1,5
SAT ..... 2,1
KOM ....... 3
KOM ...... 12
KOM ...... 12
KOM ...... 12
KOM ..... 900
KOM ..... 1,5
m  ..... 0,3
SAT ..... 1,5
KOM ....... 6
m2 ..0,54
KG ....0,06
SAT ..... 0,3
KOM ....... 6
m2 .0,42
KG ....0,06
SAT ..... 0,3
KOM ....... 6
m2 1,89
KG ....0,06
SAT ..... 0,3
KOM ...... 12
m2 .0,06
KOM ....0,06
SAT ....0,15
SAT ..... 0,3
m 2,97
m3 0,009
KG ....0,06
SAT ..... 0,3
SAT ..... 0,3
SAT ..... 0,3
KOM ...... 12
m2 .0,06
KOM ....0,06
SAT ....0,15
SAT ..... 0,3
m 1,98
m3 8,009
KG ....0,06
SAT ..... 0,3
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133
134
135
136
137
138

139
140
141
142
143
144
145
146
147
148

149
150
151
152
153

154
155
156

157
158
159
160

161
162
163
164

165
166
167
168

169
170
171
172

173

174
175
176
177
178

0-96011---96311 OBRADA NA CIRKULARU

K-95081---96221 BUKVA 50x50x100

P-96221---50003 SMIRGLA

P-96221---50005 UBODNA TESTERA

0-96221---96321 KRACENJE NA MERU - FINA O
* Koristiti klanfice 5 mm

0-96221---96421 SABLONIRANJE I PAKOVANJE
* Koristiti klanfice 5 mm

K-96221---96011 BUKVA PROFIL 50x50
M-96011---02001 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm
P-96011---50008 MASINSKO ULJE
0-96011---96111 OBRADA NA ABRIHTERU
0-96011---96211 OBRADA NA DIHT MASINI
0-96011---96311 OBRADA NA CIRKULARU

K-90001---95031 RUKONASLON D. SA OBLOGOM

M-95031---00005 KLANFICE VELIKE

M-95031---00006 SUNDER 100 mm

M-95031---00007 FILC

M-95031---00008 KOFLIN

M-95031---00009 RETEX

M-95031---00010 SARGIIJA

M-95031---00011 LEPAK

P-95031---50006 KUTER NOZ

0-95031---95131 UGRADNJA OBLOGE-PODLOGE Z
* Koristiti klanfice 5 mm

K-95031---95091 RUKONASLON D. BEZ OBLOGE
M-95091---00001 SRAF METALNI
M-95091---00002 NAVRTKA METALNA
M-95091---00003 PODLOSKA METALNA
M-95091---00005 KLANFICE VELIKE
* Koristiti metalne nogice D=50 mm
P-95091---50002 UBODNA TESTERA
P-95091---50003 SMIRGLA
0-95091---95191 MONTAZA DRVENE KONSTRUKCI
* Koristiti klanfice 5 mm

K-95091---96051 IVERICA 200x900
M-96051---02002 IVERICA 1000x2000
P-96051---50008 MASINSKO ULJE
0-96051---96151 MASINSKO KROJENJIE

K-95091---96061 IVERICA 200x700
M-96061---02002 IVERICA 1000x2000
P-96061---50008 MASINSKO ULJE
0-96061---96161 MASINSKO KROJENJIE

K-95091---96071 LESONIT 700x900
M-96071---02003 LESONIT 1000x2000
P-96071---50008 MASINSKO ULJE
0-96071---96171 MASINSKO KROJENJE

K-95091---96201 BUKVA 50x50x900

P-96201---50003 SMIRGLA

P-96201---50005 UBODNA TESTERA

0-96201---96301 KRACENJE NA MERU - FINA O
* Koristiti klanfice 5 mm

0-96201---96401 SABLONIRANJE I PAKOVANJE
* Koristiti klanfice 5 mm

K-96201---96011 BUKVA PROFIL 50x50
M-96011---02001 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm
P-96011---50008 MASINSKO ULJE
0-96011---96111 OBRADA NA ABRIHTERU
0-96011---96211 OBRADA NA DIHT MASINI

BUKVA PROFIL 50x50

RUKONASLON BEZ OBLOGE
BUKVA 50x50x100
BUKVA 50x50x100
BUKVA 50x50x100

BUKVA 50x50x100

BUKVA 50x50x100

BUKVA PROFIL 50x50
BUKVA PROFIL 50x50
BUKVA PROFIL 50x50
BUKVA PROFIL 50x50
BUKVA PROFIL 50x50

FOTELJA "CEZAR"

RUKONASLON SA OBLOGOM
RUKONASLON SA OBLOGOM
RUKONASLON SA OBLOGOM
RUKONASLON SA OBLOGOM
RUKONASLON SA OBLOGOM
RUKONASLON SA OBLOGOM
RUKONASLON SA OBLOGOM
RUKONASLON SA OBLOGOM
RUKONASLON SA OBLOGOM

RUKONASLON SA OBLOGOM
RUKONASLON BEZ OBLOGE
RUKONASLON BEZ OBLOGE
RUKONASLON BEZ OBLOGE
RUKONASLON BEZ OBLOGE

RUKONASLON BEZ OBLOGE
RUKONASLON BEZ OBLOGE
RUKONASLON BEZ OBLOGE

RUKONASLON BEZ OBLOGE
IVERICA 200x900
IVERICA 200x900
IVERICA 200x900

RUKONASLON BEZ OBLOGE
IVERICA 200x700
IVERICA 200x700
IVERICA 200x700

RUKONASLON BEZ OBLOGE
LESONIT 700x9000
LESONIT 700x9000
LESONIT 700x9000

RUKONASLON BEZ OBLOGE
BUKVA 50x50x900
BUKVA 50x50x900
BUKVA 50x50x900

BUKVA 50x50x900

BUKVA 50x50x900

BUKVA PROFIL 50x50
BUKVA PROFIL 50x50
BUKVA PROFIL 50x50
BUKVA PROFIL 50x50

SAT ..... 0,3
KOM ...... 12
m2 .0,06
KOM ....0,06
SAT . 0,15
SAT ..... 0,3
m 0,33
m3 0,009
KG ....0,06
SAT ..... 0,3
SAT ..... 0,3
SAT ..... 0,3
KOM ....... 3
KOM ..... 900
m2 ..5,16
m2 ..5,16
m2 ..5,16
m2 ..0,54
m2 ..0,54
KG ..... 0,6
KOM ..... 1,5
SAT ..... 2,1
KOM ....... 3
KOM ...... 12
KOM ...... 12
KOM ...... 12
KOM ..... 900
KOM ..... 1,5
m2 ..... 0,3
SAT ..... 1,5
KOM ....... 6
m2 .0,54
KG ....0,06
SAT ..... 0,3
KOM ....... 6
m2 ..0,42
KG ....0,06
SAT ..... 0,3
KOM ....... 6
m2 1,89
KG ....0,06
SAT ..... 0,3
KOM ...... 12
m2 .0,06
KOM ....0,06
SAT . 0,15
SAT ..... 0,3
m 2,97
m3 0,009
KG ....0,06
SAT ..... 0,3
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191
192
193
194

202

203
204
205
206
207
208
209
210
211

213
214
215
216
217
218
219
220
221

223
224
225
226
227
228
229
230
231

0-96011---96311

K-95091---96211
P-96211---50003
P-96211---50005
0-96211---96311

OBRADA NA CIRKULARU

BUKVA 50x50x600
SMIRGLA

UBODNA TESTERA

KRACENJE NA MERU - FINA O

* Koristiti klanfice 5 mm

0-96211---96411

SABLONIRANJE I PAKOVANIJE

* Koristiti klanfice 5 mm

K-96211---96011
M-96011---02001
P-96011---50008
0-96011---96111
0-96011---96211
0-96011---96311

K-95091---96221
P-96221---50003
P-96221---50005
0-96221---96321

BUKVA PROFIL 50x50
BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm
MASINSKO ULJE

OBRADA NA ABRIHTERU
OBRADA NA DIHT MASINI
OBRADA NA CIRKULARU

BUKVA 50x50x100
SMIRGLA

UBODNA TESTERA

KRACENJE NA MERU - FINA O

* Koristiti klanfice 5 mm

0-96221---96421

SABLONIRANJE I PAKOVANJE

* Koristiti klanfice 5 mm

K-96221---96011
M-96011---02001
P-96011---50008
0-96011---96111
0-96011---96211
0-96011---96311

K-90001---95131

BUKVA PROFIL 50x50
BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm
MASINSKO ULJE

OBRADA NA ABRIHTERU
OBRADA NA DIHT MASINI
OBRADA NA CIRKULARU

SEDALO - PRESVLAKA

* VeStacka koza plava ukrasni Step beli

M-95131---00008
M-95131---01001
M-95131---01002
M-95131---01003
M-95131---01004
P-95131---50007
0-95131---95231
0-95131---95331
0-95131---95431

K-90001---95141

KOFLIN
VESTACKA KOZA BELA

SUNDER 2 mm

KONAC ZA SIVENJE BELI
KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI
IGLA ZA SIVACU MASINU
KROJENJE PRESVLAKE
SIVENJE PRESVLAKE
STEPOVANJE PRESVLAKE

RUKONASLON L. - PRESVLAKA

* VeStacka koza bela ukrasni Step plavi

M-95141---00008
M-95141---01001
M-95141---01002
M-95141---01003
M-95141---01004
P-95141---50007
0-95141---95241
0-95141---95341
0-95141---95441

K-90001---95151

KOFLIN
VESTACKA KOZA BELA

SUNDER 2 mm

KONAC ZA SIVENJE BELI
KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI
IGLA ZA SIVACU MASINU
KROJENJE PRESVLAKE
SIVENJE PRESVLAKE
STEPOVANJE PRESVLAKE

RUKONASLON D. - PRESVLAKA

* VeStacka koza bela ukrasni Step plavi

M-95151---00008
M-95151---01001
M-95151---01002
M-95151---01003
M-95151---01004
P-95151---50007
0-95151---95251
0-95151---95351
0-95151---95451

KOFLIN

VESTACKA KOZA BELA
SUNDER 2 mm

KONAC ZA SIVENJE BELI
KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI
IGLA ZA SIVACU MASINU
KROJENJE PRESVLAKE
SIVENJE PRESVLAKE
STEPOVANJE PRESVLAKE

BUKVA PROFIL

50x50

RUKONASLON BEZ OBLOGE
BUKVA 50x50x600
BUKVA 50x50x600
BUKVA 50x50x600

BUKVA 50x50x600

BUKVA 50x50x600

BUKVA PROFIL
BUKVA PROFIL
BUKVA PROFIL
BUKVA PROFIL
BUKVA PROFIL

50x50
50x50
50x50
50x50
50x50

RUKONASLON BEZ OBLOGE
BUKVA 50x50x100
BUKVA 50x50x100
BUKVA 50x50x100

BUKVA 50x50x100

BUKVA 50x50x100

BUKVA PROFIL
BUKVA PROFIL
BUKVA PROFIL
BUKVA PROFIL
BUKVA PROFIL

50x50
50x50
50x50
50x50
50x50

FOTELJA "CEZAR"

SEDALO - PRESVLAKA
SEDALO - PRESVLAKA
SEDALO - PRESVLAKA
SEDALO - PRESVLAKA
SEDALO - PRESVLAKA
SEDALO - PRESVLAKA
SEDALO - PRESVLAKA
SEDALO - PRESVLAKA
SEDALO - PRESVLAKA

FOTELJA "CEZAR"

RUKONASLON -
RUKONASLON -
RUKONASLON -
RUKONASLON -
RUKONASLON -
RUKONASLON -
RUKONASLON -
RUKONASLON -
RUKONASLON -

PRESVLAKA
PRESVLAKA
PRESVLAKA
PRESVLAKA
PRESVLAKA
PRESVLAKA
PRESVLAKA
PRESVLAKA
PRESVLAKA

FOTELJA "CEZAR"

RUKONASLON -
RUKONASLON -
RUKONASLON -
RUKONASLON -
RUKONASLON -
RUKONASLON -
RUKONASLON -
RUKONASLON -
RUKONASLON -

PRESVLAKA
PRESVLAKA
PRESVLAKA
PRESVLAKA
PRESVLAKA
PRESVLAKA
PRESVLAKA
PRESVLAKA
PRESVLAKA

SAT

KOM
m2

SAT

m3
KG

SAT
SAT

KOM
m2

SAT

m3
KG

SAT
SAT

KoM

m2
m2
m2

KoM
SAT
SAT
SAT

KoM

m2
m2
m2

KoM
SAT
SAT
SAT

KoM

m2
m2
m2

KoM
SAT
SAT
SAT

KoM ....
SAT ....

SAT

KOM ....

SAT ....

SAT
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232 K-90001---95161 JASTUK SREDNJI FOTELJA "CEZAR" KOM ....... 3
* VeStacka koza bela ukrasni Step plavi

233 M-95161---00008 KOFLIN JASTUK SREDNJI m2 ..... 4,8
234 M-95161---00009 RETEX JASTUK SREDNJI m2 ..... 4,8
235 M-95161---00011 LEPAK JASTUK SREDNJI KG ..... 0,6
236 M-95161---01006 SUNDER 200 mm JASTUK SREDNJI m2 ..... 1,5
237 P-95161---50006 KUTER NOZ JASTUK SREDNJI KOM ..... 1,5
238 0-95161---95261 IZRADA TELA JASTUKA JASTUK SREDNJI SAT ..... 0,9
239 K-95161---95171 JASTUK SREDNJI PRESVLAKA JASTUK SREDNJI KOM ....... 3
240 M-95171---00008 KOFLIN JASTUK SREDNJI PRESVLAKA m2 ..... 4,8
241 M-95171---01001 VESTACKA KOZA BELA JASTUK SREDNJI PRESVLAKA m2 ..... 4,8
242 M-95171---01002 SUNDER 2 mm JASTUK SREDNJI PRESVLAKA m2 ..... 4,8
243 M-95171---01003 KONAC ZA SIVENJE BELI JASTUK SREDNJI PRESVLAKA m  ...... 30
244 M-95171---01004 KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI JASTUK SREDNJI PRESVLAKA m  ...... 30
245 P-95171---50007 IGLA ZA SIVACU MASINU JASTUK SREDNJI PRESVLAKA KOM ..... 1,5
246 0-95171---95271 KROJENJE PRESVLAKE JASTUK SREDNJI PRESVLAKA SAT ..... 0,9
247 0-95171---95371 SIVENJE PRESVLAKE JASTUK SREDNJI PRESVLAKA SAT ..... 9,9
248 0-95171---95471 STEPOVANJE PRESVLAKE JASTUK SREDNJI PRESVLAKA SAT ..... 9,9
FORMIRAO: OVERAVA:

POSAO PRIMIO-OTVORIO: POSLOVODA:
POSAO ZAVRSIO-ZATVORIO: KONTROLU OBAVIO:

www.cobasystems.com COBA Systems ©

slika 36. OSNOVNI PROIZVODNI NALOG (sadrzi samo direktne komponente, materijal i operacije za proizvod)

FIRMA :STAFF FURNITURE ART DOO PROIZVOD ZA OBJEKAT : 91
:PROIZVODNJA NAMESTAJA MAG.GOTOVIH PROIZVODA 1

ADRESA e il

MESTO : ZA PROIZVODNI POGON: 03

TELEFONI : TAPACIRANIJE

RACUN e il

PIB : DATUM: 01.01.2013

(3) PROIZVODNI NALOG (OSNOVNI) Br.00001-90001-0974463878

LISTA DIREKTNIH:
KOMPONENTI, MATERIJALA I OPERACIJA ZA PROIZVOD

SIFRAPROIZVOD KATALOSKI BROJ JMR KOLICINA CENA PRODAIJNA CENA DEVIZNA

90001 FOTELJA "CEZAR" FOTELJA "CEZAR" KOM 3 28385,04 253,44
85155,12 760,32

* Instrukcije : :: Tehnicka dokumentacija u registratoru 90001/2012

Proizvodni pogon : TAPACIRANIJE

Datum starta proizvodnje : [ .o 1 --- Datum kraja proizvodnje : [ P 1

Datum ugovora sa kupcem : [ .o ] --- Datum ugovorene isporuke: [ P 1

Kupac : 0002 NAMESTAJ EXCLUSIVE D.0.0. BEOGRAD Jovanovi¢ Slavica

BEOGRAD MiloSa Obilicéa 23/a 063/2234567
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UKUPNO OZNAKA ZAVRSENO

1 M-90001---00001 SRAF METALNI FOTELJA "CEZAR" KOM ...... 24

2 M-90001---00002 NAVRTKA METALNA FOTELJA "CEZAR" KOM ...... 24

3 M-90001---00003 PODLOSKA METALNA FOTELJA "CEZAR" KOM ...... 24

4 M-90001---00004 NOGICE ZA FOTELJU FOTELJA "CEZAR" KOM ...... 12
* Koristiti metalne nogice D=50 mm

5 M-90001---00005 KLANFICE MALE FOTELJA "CEZAR" KOM ....1500

6 M-90001---01005 PLATNO ZA ZATVARANJE FOTELJA "CEZAR" m2 ....1,08

7 P-90001---50001 FOLIJA ZA PAKOVANJE FOTELJA "CEZAR" m2 ...... 30

8 P-90001---50002 TRAKA ZA PAKOVANJE FOTELJA "CEZAR" m ... 60

9 0-90001---90101 TAPACIRANIJE FOTELJA "CEZAR" SAT ....... 3
* Koristiti klanfice 5 mm

10 0-90001---90201 PAKOVANIJE FOTELJA "CEZAR" SAT ..... 1,5
* Koristiti pvc foliju 0,5 mm

11 K-90001---95011 SEDALO SA OBLOGOM FOTELJA "CEZAR" KOM ....... 3

12 K-90001---95021 RUKONASLON L. SA OBLOGOM FOTELJA "CEZAR" KOM ....... 3

13 K-90001---95031 RUKONASLON D. SA OBLOGOM FOTELJA "CEZAR" KOM ....... 3

14 K-90001---95131 SEDALO - PRESVLAKA FOTELJA "CEZAR" KOM ....... 3
* VeStacka koza plava ukrasni Step beli

15 K-90001---95141 RUKONASLON L. - PRESVLAKA FOTELJA "CEZAR" KOM ....... 3
* VeStacka koza bela ukrasni Step plavi

16 K-90001---95151 RUKONASLON D. - PRESVLAKA FOTELJA "CEZAR" KOM ....... 3
* VeStacka koza bela ukrasni Step plavi

17 K-90001---95161 JASTUK SREDNJI FOTELJA "CEZAR" KOM ....... 3
* VeStacka koza bela ukrasni Step plavi

FORMIRAO: OVERAVA:

POSAO PRIMIO-OTVORIO: POSLOVODA:

POSAO ZAVRSIO-ZATVORIO: KONTROLU OBAVIO:

www.cobasystems.com COBA Systems ©

slika 37. BOM LISTA MATERIJALA (specifikacija ukupnog materijala za proizvod i komonente proizvoda) ZA PROIZVODNI
NALOG

FIRMA :STAFF FURNITURE ART DOO PROIZVOD ZA OBJEKAT : 91
:PROIZVODNJA NAMESTAJA MAG.GOTOVIH PROIZVODA 1

ADRESA @

MESTO : ZA PROIZVODNI POGON: ©3

TELEFONI : TAPACIRANJE

RACUN s

PIB : DATUM: ©1.01.2013

(4) PROIZVODNI NALOG - LISTA MATERIJALA (BOM) Br.00001-
90001-0974463878

LISTA
MATERIJALA I OPERACIJA ZA PROIZVOD I ZA SVE KOMPONENTE PROIZVODA
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SIFRAPROIZVOD KATALOSKI BROJ JMR KOLICINA CENA PRODAIJNA CENA DEVIZNA

90001 FOTELJA "CEZAR" FOTELJA "CEZAR" KOM 3 28385,04 253,44
85155,12 760,32

* Instrukcije : :: Tehnicka dokumentacija u registratoru 90001/2012

Proizvodni pogon : TAPACIRANIJE

Datum starta proizvodnje : [ .o ] --- Datum kraja proizvodnje : [ P 1

Datum ugovora sa kupcem : [ .o ] --- Datum ugovorene isporuke: [ P 1

Kupac : 0002 NAMESTAJ EXCLUSIVE D.0.0. BEOGRAD Jovanovi¢ Slavica

BEOGRAD MiloSa Obilicéa 23/a 063/2234567

UKUPNO OZNAKA ZAVRSENO
1 M-90001---00001 SRAF METALNI FOTELJA "CEZAR" KOM ...... 24
2 M-90001---00002 NAVRTKA METALNA FOTELJA "CEZAR" KOM ...... 24
3 M-90001---00003 PODLOSKA METALNA FOTELJA "CEZAR" KOM ...... 24
4 M-90001---00004 NOGICE ZA FOTELJU FOTELJA "CEZAR" KOM ...... 12
* Koristiti metalne nogice D=50 mm
5 M-90001---00005 KLANFICE MALE FOTELJA "CEZAR" KOM ....1500
6 M-90001---01005 PLATNO ZA ZATVARANJE FOTELJA "CEZAR" m2 ....1,08
7 P-90001---50001 FOLIJA ZA PAKOVANIJE FOTELJA "CEZAR" m2 ...... 30
8 P-90001---50002 TRAKA ZA PAKOVANJE FOTELJA "CEZAR" m ..., 60
9 0-90001---90101 TAPACIRANIJIE FOTELJA "CEZAR" SAT ....... 3
* Koristiti klanfice 5 mm
10 0-90001---90201 PAKOVANIJE FOTELJA "CEZAR" SAT ..... 1,5
* Koristiti pvc foliju ©,5 mm
11 M-95011---00005 KLANFICE VELIKE SEDALO SA OBLOGOM KOM ..... 900
12 M-95011---00006 SUNDER 100 mm SEDALO SA OBLOGOM m2 ....5,16
13 M-95011---00007 FILC SEDALO SA OBLOGOM m2 ....5,16
14 M-95011---00008 KOFLIN SEDALO SA OBLOGOM m2 ....5,16
15 M-95011---00009 RETEX SEDALO SA OBLOGOM m2 ..... 2,1
16 M-95011---00010 SARGIJA SEDALO SA OBLOGOM m2 ..... 2,1
17 M-95011---00011 LEPAK SEDALO SA OBLOGOM KG ..... 0,6
18 M-95011---00012 ZICANA ISPUNA SEDALO SA OBLOGOM m2 ..... 2,1
19 P-95011---50006 KUTER NOZ SEDALO SA OBLOGOM KOM ..... 1,5
20 0-95011---95111 UGRADNJA OBLOGE-PODLOGE Z SEDALO SA OBLOGOM SAT ..... 2,1
* Koristiti klanfice 5 mm
21 M-95071---00001 SRAF METALNI SEDALO BEZ OBLOGE KOM ...... 12
22 M-95071---00002 NAVRTKA METALNA SEDALO BEZ OBLOGE KOM ...... 12
23 M-95071---00003 PODLOSKA METALNA SEDALO BEZ OBLOGE KOM ...... 12
24 M-95071---00005 KLANFICE VELIKE SEDALO BEZ OBLOGE KOM ..... 900
* Koristiti metalne nogice D=50 mm
25 P-95071---50003 SMIRGLA SEDALO BEZ OBLOGE m2 ..... 0,3
26 P-95071---50004 BURGIJA 5mm SEDALO BEZ OBLOGE KOM ..... 1,5
27 P-95071---50005 UBODNA TESTERA SEDALO BEZ OBLOGE KOM ..... 1,5
28 0-95071---95171 MONTAZA DRVENE KONSTRUKCI SEDALO BEZ OBLOGE SAT ..... 1,5
* Koristiti klanfice 5 mm
29 M-96021---02002 IVERICA 1000x2000 IVERICA 700x1000 m2 ..... 2,1
30 P-96021---50008 MASINSKO ULJE IVERICA 700x1000 KG ....0,06
31 0-96021---96121 MASINSKO KROJENIJE IVERICA 700x1000 SAT ..... 0,3
32 M-96031---02003 LESONIT 1000x2000 LESONIT 300x1000 m2 ..... 0,9
33 P-96031---50008 MASINSKO ULJE LESONIT 300x1000 KG ....0,06
34 0-96031---96131 MASINSKO KROJENJE LESONIT 300x1000 SAT ..... 0,3
35 M-96041---02003 LESONIT 1000x2000 LESONIT 300x700 m2 ....0,63
36 P-96041---50008 MASINSKO ULJE LESONIT 300x700 KG ....0,06
37 0-96041---96141 MASINSKO KROJENIJE LESONIT 300x700 SAT ..... 0,3
38 P-96101---50003 SMIRGLA BUKVA 50x50x1000 m2 ....0,06
39 P-96101---50005 UBODNA TESTERA BUKVA 50x50x1000 KOM ....0,06
40 0-96101---96201 KRACENJE NA MERU - FINA O BUKVA 50x50x1000 SAT ....0,15
* Koristiti klanfice 5 mm
41 0-96101---96301 SABLONIRANJE I PAKOVANJE BUKVA 50x50x1000 SAT ..... 0,3
* Koristiti klanfice 5 mm
42 M-96011---02001 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm BUKVA PROFIL 50x50 m3 ...0,009
43 P-96011---50008 MASINSKO ULJE BUKVA PROFIL 50x50 KG ....0,06
44 0-96011---96111 OBRADA NA ABRIHTERU BUKVA PROFIL 50x50 SAT ..... 0,3
45 0-96011---96211 OBRADA NA DIHT MASINI BUKVA PROFIL 50x50 SAT ..... 0,3

46 0-96011---96311 OBRADA NA CIRKULARU BUKVA PROFIL 50x50 SAT ..... 0,3




a7 P-96111---50003
48 P-96111---50005
49 0-96111---96211

SMIRGLA
UBODNA TESTERA
KRACENJE NA MERU - FINA O

* Koristiti klanfice 5 mm

50 0-96111---96311

SABLONIRANJE I PAKOVANIJE

* Koristiti klanfice 5 mm

51 M-96011---02001
52 P-96011---50008
53 0-96011---96111
54 0-96011---96211
55 0-96011---96311

56 P-96121---50003
57 P-96121---50005
58 0-96121---96221

BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm
MASINSKO ULJE

OBRADA NA ABRIHTERU
OBRADA NA DIHT MASINI
OBRADA NA CIRKULARU

SMIRGLA
UBODNA TESTERA
KRACENJE NA MERU - FINA O

* Koristiti klanfice 5 mm

59 0-96121---96321

SABLONIRANJE I PAKOVANJE

* Koristiti klanfice 5 mm

60 M-96011---02001
61 P-96011---50008
62 0-96011---96111
63 0-96011---96211
64 0-96011---96311

65 M-95021---00005
66 M-95021---00006
67 M-95021---00007
68 M-95021---00008
69 M-95021- - -00009
70 M-95021---00010
71 M-95021---00011
72 P-95021---50006
73 0-95021---95121

BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm
MASINSKO ULJE

OBRADA NA ABRIHTERU
OBRADA NA DIHT MASINI
OBRADA NA CIRKULARU

KLANFICE VELIKE

BUKVA
BUKVA
BUKVA

BUKVA

BUKVA
BUKVA
BUKVA
BUKVA
BUKVA

BUKVA
BUKVA
BUKVA

BUKVA

BUKVA
BUKVA
BUKVA
BUKVA
BUKVA

RUKONASLON SA OBLOGOM

50x50x600
50x50x600
50x50x600

50x50x600

PROFIL 50x50
PROFIL 50x50
PROFIL 50x50
PROFIL 50x50
PROFIL 50x50

50x50x200
50x50x200
50x50x200

50x50x200

PROFIL 50x50
PROFIL 50x50
PROFIL 50x50
PROFIL 50x50
PROFIL 50x50

SUNDER 100 mm
FILC

KOFLIN

RETEX

SARGIJA

LEPAK

KUTER NOZ

UGRADNJA OBLOGE-PODLOGE Z

* Koristiti klanfice 5 mm

74 M-95081---00001

75 M-95081---00002 NAVRTKA METALNA

76 M-95081---00003
77 M-95081---00005

SRAF METALNI

RUKONASLON SA
RUKONASLON SA
RUKONASLON SA
RUKONASLON SA
RUKONASLON SA
RUKONASLON SA
RUKONASLON SA
RUKONASLON SA

RUKONASLON BE
RUKONASLON BE

OBLOGOM
OBLOGOM
OBLOGOM
OBLOGOM
OBLOGOM
OBLOGOM
OBLOGOM
OBLOGOM

Z OBLOGE
Z OBLOGE

PODLOSKA METALNA
KLANFICE VELIKE

* Koristiti metalne nogice D=50 mm

78 P-95081---50002
79 P-95081---50003
80 0-95081---95181

UBODNA TESTERA
SMIRGLA
MONTAZA DRVENE KONSTRUKCI

* Koristiti klanfice 5 mm

81 M-96051---02002
82 P-96051---50008
83 0-96051---96151
84 M-96061---02002
85 P-96061---50008
86 0-96061---96161
87 M-96071---02003
88 P-96071---50008
89 0-96071---96171
90 P-96201---50003
91 P-96201---50005
92 0-96201---96301

IVERICA 1000x2000
MASINSKO ULJE
MASINSKO KROJENJE
IVERICA 1000x2000
MASINSKO ULJE
MASINSKO KROJENJE
LESONIT 1000x2000
MASINSKO ULJE
MASINSKO KROJENJE
SMIRGLA

UBODNA TESTERA
KRACENJE NA MERU - FINA O

* Koristiti klanfice 5 mm

93 0-96201---96401

SABLONIRANJE I PAKOVANJE

* Koristiti klanfice 5 mm

94 M-96011---02001
95 P-96011---50008
96 0-96011---96111
97 0-96011---96211
98 0-96011---96311

99 P-96211---50003
100 P-96211---50005
101 0-96211---96311

BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm
MASINSKO ULIJE

OBRADA NA ABRIHTERU
OBRADA NA DIHT MASINI
OBRADA NA CIRKULARU

SMIRGLA
UBODNA TESTERA
KRACENJE NA MERU - FINA O

* Koristiti klanfice 5 mm

102 0-96211---96411

SABLONIRANJE I PAKOVANJE

RUKONASLON BEZ OBLOGE
RUKONASLON BEZ OBLOGE

RUKONASLON BEZ OBLOGE
RUKONASLON BEZ OBLOGE
RUKONASLON BEZ OBLOGE

IVERICA 200x900
IVERICA 200x900
IVERICA 200x900
IVERICA 200x700
IVERICA 200x700
IVERICA 200x700
LESONIT 700x9000
LESONIT 700x9000
LESONIT 700x9000

BUKVA
BUKVA
BUKVA

BUKVA

BUKVA
BUKVA
BUKVA
BUKVA
BUKVA

BUKVA
BUKVA
BUKVA

BUKVA

50x50x900
50x50x900
50x50x900

50x50x900

PROFIL 50x50
PROFIL 50x50
PROFIL 50x50
PROFIL 50x50
PROFIL 50x50

50x50x600
50x50x600
50x50x600

50x50x600

m2 ..0,06
KOM ....0,06
SAT . 0,15
SAT ..... 0,3
m3 0,009
KG ....0,06
SAT ..... 0,3
SAT ..... 0,3
SAT ..... 0,3
m2 ..0,06
KOM ....0,06
SAT . 0,15
SAT ..... 0,3
m3 0,009
KG .9,06
SAT ..... 0,3
SAT ..... 0,3
SAT ..... 0,3
KOM ..... 900
m2 ..5,16
m2 ..5,16
m2 ..5,16
m2 ..0,54
m2 ..0,54
KG ..... 0,6
KOM ..... 1,5
SAT ..... 2,1
KOM ...... 12
KOM ...... 12
KOM ...... 12
KOM ..... 900
KOM ..... 1,5
m2 ..... 0,3
SAT ..... 1,5
m2 ..0,54
KG ....0,06
SAT ..... 0,3
m2 ..0,42
KG ....0,06
SAT ..... 0,3
m2 ..1,89
KG ....0,06
SAT ..... 0,3
m2 ..0,06
KOM ....0,06
SAT . 0,15
SAT ..... 0,3
m3 0,009
KG ....0,06
SAT ..... 0,3
SAT ..... 0,3
SAT ..... 0,3
m2 ..0,06
KOM ....0,06
SAT . 0,15
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103
104
105
106
107

108
109
110

112
113
114
115

117
118
119

121
122
123
124
125

126
127
128
129

130
131
132

133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143
144

145

146
147
148
149
150

151
152
153

154

155
156
157
158
159

* Koristiti klanfice 5 mm
M-96011---02001 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm
P-96011---50008 MASINSKO ULJE
0-96011---96111 OBRADA NA ABRIHTERU
0-96011---96211 OBRADA NA DIHT MASINI
0-96011---96311 OBRADA NA CIRKULARU

P-96221---50003 SMIRGLA
P-96221---50005 UBODNA TESTERA
0-96221---96321 KRACENJE NA MERU - FINA O
* Koristiti klanfice 5 mm
0-96221---96421 SABLONIRANJE I PAKOVANJE
* Koristiti klanfice 5 mm
M-96011---02001 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm
P-96011---50008 MASINSKO ULIJE
0-96011---96111 OBRADA NA ABRIHTERU
0-96011---96211 OBRADA NA DIHT MASINI
0-96011---96311 OBRADA NA CIRKULARU

M-95031---00005 KLANFICE VELIKE

BUKVA
BUKVA
BUKVA
BUKVA
BUKVA

BUKVA
BUKVA
BUKVA

BUKVA

BUKVA
BUKVA
BUKVA
BUKVA
BUKVA

RUKONASLON SA OBLOGOM

PROFIL 50x50
PROFIL 50x50
PROFIL 50x50
PROFIL 50x50
PROFIL 50x50

50x50x100
50x50x100
50x50x100

50x50x100

PROFIL 50x50
PROFIL 50x50
PROFIL 50x50
PROFIL 50x50
PROFIL 50x50

M-95031---00006
M-95031---00007
M-95031---00008
M-95031---00009
M-95031---00010
M-95031---00011
P-95031---50006
0-95031---95131

SUNDER 100 mm
FILC

KOFLIN

RETEX

SARGIJA

LEPAK

KUTER NOZ

UGRADNJA OBLOGE-PODLOGE Z

* Koristiti klanfice 5 mm

M-95091---00001

M-95091---00002 NAVRTKA METALNA
M-95091---00003 PODLOSKA METALNA
M-95091---00005 KLANFICE VELIKE

* Koristiti metalne nogice D=50 mm
P-95091---50002 UBODNA TESTERA

P-95091---50003

0-95091---95191 MONTAZA DRVENE KONSTRUKCI

SRAF METALNI

SMIRGLA

RUKONASLON SA
RUKONASLON SA
RUKONASLON SA
RUKONASLON SA
RUKONASLON SA
RUKONASLON SA
RUKONASLON SA
RUKONASLON SA

RUKONASLON BE
RUKONASLON BE
RUKONASLON BE
RUKONASLON BE

RUKONASLON BE
RUKONASLON BE
RUKONASLON BE

OBLOGOM
OBLOGOM
OBLOGOM
OBLOGOM
OBLOGOM
OBLOGOM
OBLOGOM
OBLOGOM

Z OBLOGE
Z OBLOGE
Z OBLOGE
Z OBLOGE

Z OBLOGE
Z OBLOGE
Z OBLOGE

* Koristiti klanfice 5 mm
M-96051---02002 IVERICA 1000x2000
P-96051---50008 MASINSKO ULJE
0-96051---96151 MASINSKO KROJENJE
M-96061---02002 IVERICA 1000x2000
P-96061---50008 MASINSKO ULJE
0-96061---96161 MASINSKO KROJENJE
M-96071---02003 LESONIT 1000x2000
P-96071---50008 MASINSKO ULJE
0-96071---96171 MASINSKO KROJENJE
P-96201---50003 SMIRGLA
P-96201---50005 UBODNA TESTERA
0-96201---96301 KRACENJE NA MERU - FINA O

* Koristiti klanfice 5 mm
0-96201---96401 SABLONIRANJE I PAKOVANJE

* Koristiti klanfice 5 mm
M-96011---02001 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm
P-96011---50008 MASINSKO ULJE
0-96011---96111 OBRADA NA ABRIHTERU
0-96011---96211 OBRADA NA DIHT MASINI
0-96011---96311 OBRADA NA CIRKULARU

P-96211---50003 SMIRGLA
P-96211---50005 UBODNA TESTERA
0-96211---96311 KRACENJE NA MERU - FINA O
* Koristiti klanfice 5 mm
0-96211---96411 SABLONIRANJE I PAKOVANJE
* Koristiti klanfice 5 mm
M-96011---02001 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm
P-96011---50008 MASINSKO ULJE
0-96011---96111 OBRADA NA ABRIHTERU
0-96011---96211 OBRADA NA DIHT MASINI
0-96011---96311 OBRADA NA CIRKULARU

IVERICA 200x900
IVERICA 200x900
IVERICA 200x900
IVERICA 200x700
IVERICA 200x700
IVERICA 200x700
LESONIT 700x9000
LESONIT 700x9000
LESONIT 700x9000

BUKVA
BUKVA
BUKVA

BUKVA

BUKVA
BUKVA
BUKVA
BUKVA
BUKVA

BUKVA
BUKVA
BUKVA

BUKVA

BUKVA
BUKVA
BUKVA
BUKVA
BUKVA

50x50x900
50x50x900
50x50x900

50x50x900

PROFIL 50x50
PROFIL 50x50
PROFIL 50x50
PROFIL 50x50
PROFIL 50x50

50x50x600
50x50x600
50x50x600

50x50x600

PROFIL 50x50
PROFIL 50x50
PROFIL 50x50
PROFIL 50x50
PROFIL 50x50

m3 0,009
KG ....0,06
SAT ..... 0,3
SAT ..... 0,3
SAT ..... 0,3
m2 ..0,06
KOM ....0,06
SAT . 0,15
SAT ..... 0,3
m3 0,009
KG ....0,06
SAT ..... 0,3
SAT ..... 0,3
SAT ..... 0,3
KOM ..... 900
m2 ..5,16
m2 ..5,16
m2 ..5,16
m2 ..0,54
m2 ..0,54
KG ..... 0,6
KOM ..... 1,5
SAT ..... 2,1
KOM ...... 12
KOM ...... 12
KOM ...... 12
KOM ..... 900
KOM ..... 1,5
m2 ..... 0,3
SAT ..... 1,5
m2 ..0,54
KG ....0,06
SAT ..... 0,3
m2 ..0,42
KG ....0,06
SAT ..... 0,3
m2 ..1,89
KG ....0,06
SAT ..... 0,3
m2 ..0,06
KOM ....0,06
SAT . 0,15
SAT ..... 0,3
m3 0,009
KG ....0,06
SAT ..... 0,3
SAT ..... 0,3
SAT ..... 0,3
m2 ..0,06
KOM ....0,06
SAT . 0,15
SAT ..... 0,3
m3 0,009
KG ....0,06
SAT ..... 0,3
SAT ..... 0,3
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160 P-96221---50003 SMIRGLA

161 P-96221---50005 UBODNA TESTERA

162 0-96221---96321 KRACENJE NA MERU - FINA O
* Koristiti klanfice 5 mm

163 0-96221---96421 SABLONIRANJE I PAKOVANJE
* Koristiti klanfice 5 mm

164 M-96011---02001 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm

165 P-96011---50008 MASINSKO ULJE

166 0-96011---96111 OBRADA NA ABRIHTERU

167 0-96011---96211 OBRADA NA DIHT MASINI

168 0-96011---96311 OBRADA NA CIRKULARU

169 M-95131---00008 KOFLIN
1706 M-95131---01001 VESTACKA KOZA BELA

171  M-95131---01002 SUNDER 2 mm

172 M-95131---01003 KONAC ZA SIVENJE BELI

173  M-95131---01004 KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI
174 P-95131---50007 IGLA ZA SIVACU MASINU

175 0-95131---95231 KROJENJE PRESVLAKE

176  0-95131---95331 SIVENJE PRESVLAKE

177 0-95131---95431 STEPOVANJE PRESVLAKE

178 M-95141---00008 KOFLIN

179 M-95141---01001 VESTACKA KOZA BELA

180 M-95141---01002 SUNDER 2 mm

181 M-95141---01003 KONAC ZA SIVENJE BELI

182 M-95141---01004 KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI
183  P-95141---50007 IGLA ZA SIVACU MASINU

184  0-95141---95241 KROJENJE PRESVLAKE

185 0-95141---95341 SIVENJE PRESVLAKE

186 0-95141---95441 STEPOVANJE PRESVLAKE

187 M-95151---00008 KOFLIN

188 M-95151---01001 VESTACKA KOZA BELA

189 M-95151---01002 SUNDPER 2 mm

190 M-95151---01003 KONAC ZA SIVENJE BELI

191 M-95151---01004 KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI
192  P-95151---50007 IGLA ZA SIVACU MASINU

193  0-95151---95251 KROJENJE PRESVLAKE

194 0-95151---95351 SIVENJE PRESVLAKE

195 0-95151---95451 STEPOVANJE PRESVLAKE

196 M-95161---00008 KOFLIN

197 M-95161---00009 RETEX

198 M-95161---00011 LEPAK

199 M-95161---01006 SUNDER 200 mm

200 P-95161---50006 KUTER NOZ

201 0-95161---95261 IZRADA TELA JASTUKA

202 M-95171---00008 KOFLIN

203 M-95171---01001 VESTACKA KOZA BELA

204 M-95171---01002 SUNDPER 2 mm

205 M-95171---01003 KONAC ZA SIVENJE BELI

206 M-95171---01004 KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI
207 P-95171---50007 IGLA ZA SIVACU MASINU

208 0-95171---95271 KROJENJE PRESVLAKE

209 0-95171---95371 SIVENJE PRESVLAKE

210 0-95171---95471 STEPOVANJE PRESVLAKE

FORMIRAO:

POSAO PRIMIO-OTVORIO:

POSAO ZAVRSIO-ZATVORIO:

www.cobasystems.com COBA Systems ©

BUKVA
BUKVA
BUKVA

BUKVA

BUKVA
BUKVA
BUKVA
BUKVA
BUKVA

SEDALO
SEDALO
SEDALO
SEDALO
SEDALO
SEDALO
SEDALO
SEDALO
SEDALO
RUKONA!
RUKONA!
RUKONA!
RUKONA!
RUKONA!
RUKONA!
RUKONA!
RUKONA!
RUKONA!
RUKONA!
RUKONA!
RUKONA!
RUKONA!
RUKONA!
RUKONA!
RUKONA!
RUKONA!
RUKONA!
JASTUK
JASTUK
JASTUK
JASTUK
JASTUK
JASTUK
JASTUK
JASTUK
JASTUK
JASTUK
JASTUK
JASTUK
JASTUK
JASTUK
JASTUK
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50x50x100 m2 0,06
50x50x100 KoM 0,06
50x50x100 SAT 0,15
50x50x100 SAT ..... 0,3
PROFIL 50x50 m3 0,009
PROFIL 50x50 KG 0,06
PROFIL 50x50 SAT ..... 0,3
PROFIL 50x50 SAT ..... 0,3
PROFIL 50x50 SAT ..... 0,3
- PRESVLAKA m2 7,26
- PRESVLAKA m2 7,26
- PRESVLAKA m2 7,26
- PRESVLAKA m ..., 150
- PRESVLAKA m ..., 150
- PRESVLAKA KOM ..... 1,5
- PRESVLAKA SAT ..... 0,9
- PRESVLAKA SAT ..... 0,9
- PRESVLAKA SAT ..... 0,9
SLON - PRESVLAKA m2 5,16
SLON - PRESVLAKA m2 5,16
SLON - PRESVLAKA m2 5,16
SLON - PRESVLAKA m ... 150
SLON - PRESVLAKA m ..., 150
SLON - PRESVLAKA KOM ..... 1,5
SLON - PRESVLAKA SAT ..... 0,9
SLON - PRESVLAKA SAT ..... 0,9
SLON - PRESVLAKA SAT ..... 0,9
SLON - PRESVLAKA m2 5,16
SLON - PRESVLAKA m2 5,16
SLON - PRESVLAKA m2 5,16
SLON - PRESVLAKA m ... 150
SLON - PRESVLAKA m ... 150
SLON - PRESVLAKA KOM ..... 1,5
SLON - PRESVLAKA SAT ..... 0,9
SLON - PRESVLAKA SAT ..... 0,9
SLON - PRESVLAKA SAT ..... 0,9
SREDNJI m2 ..... 4,8
SREDNJI m2 ..... 4,8
SREDNJI KG ..... 0,6
SREDNJI m2 ..... 1,5
SREDNJI KOM ..... 1,5
SREDNJI SAT ..... 0,9
SREDNJI PRESVLAKA m2 ..... 4,8
SREDNJI PRESVLAKA m2 ..... 4,8
SREDNJI PRESVLAKA m2 ..... 4,8
SREDNJI PRESVLAKA m  ...... 30
SREDNJI PRESVLAKA m  ...... 30
SREDNJI PRESVLAKA KOM ..... 1,5
SREDNJI PRESVLAKA SAT ..... 0,9
SREDNJI PRESVLAKA SAT ..... 0,9
SREDNJI PRESVLAKA SAT ..... 0,9
OVERAVA:
POSLOVODA:

KONTROLU OBAVIO:
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PROIZVODNI NALOG U PROIZVODNOM PLANU

PROIZVODNI NALOG U

PROIZVODNOM PLANU

1. VISE ISTIH PROIZVODA ODNOSNO PROIZVODNIH NALOGA U JEDNOM PROIZVODNOM PLANU
Proizvodni plan sadrzi listu proizvoda odnosno listu proizvodnih naloga - ovde je to isto.

Ova lista proizvoda moze imati jedan isti proizvod ponovljen vise puta kao u ovom primeru (slika 1) kada se pojavi
situacija u kojoj viSe razli¢itih kupaca naruc€uje jedan isti proizvod kao identi¢an ili sa manjim izmenama uradenim po

zahtevu kupca:

slika 1 PROIZVODNI PLAN SA VISE ISTIH PROIZVODA - PROIZVODNIH NALOGA - ZA RAZLICITE KUPCE

DOKUMENT | PROIZVODNIPLAN | 00001 | 01.01.2013

PROIZVODNI PLAN 00001 / 01.01.2013
SPISAK PROIZVODA U PROIZVODNOM PLANU

Fo |Sifra||NAZIV PROIZVODA KATALOSKI BROJ

90001 I FOTELJA "CEZAR" | FOTELJA "CEZAR" KOM
(5] 90001 FOTELJZ "CEZAR" FOTELJA4 "CEZAR" KOHM
90002 FOTELJA "HNAPOLEON" FOTELJZ4Z "HAPOLEOH" KOM
[C] 90003 FOTELJA “"ATILA" FOTELJA "ATILA" KOM
“ | rH

o] oue [5] 2w 2] w0 [g] v [6] o |a]s]a

[X]

HAPI.INI| KOMPONENTE | MATERLIAL | TROSKOVI | OPERACIJE | KUPAC |f@

RAZLICITI KUPCI ZA PROIZVOD 90001 FOTELJA "CEZAR"
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DOKUMENT | PROIZVODNI PLAN | 00001 | 01.01.2013

PROIZVODNI PLAN 00001 / 01.01.2013
SPISAK PROIZVODA U PROIZVODNOM PLANU

ATNA ‘F NAZIV DATUH ‘W
EUR  |¥uP, |KUPCA UGOVORA | ISPORUKE
253,44 0002 NAHESTAJ EXCLUSIVE D.0.0. BEOGRAD o o
253,44 0003 | SOPSTVENA MALOPRODAJA BR.02 NIS

253,44/ 0002 | NAMESTAJ EXCLUSIVE D.0Q.0. BEOGRAD
253. 44| 0003 | SOPSTVENA MATOPRODATA BR .02 NIS

o

EI Dodsi I Obrad |@| B |EI Prazri || Opis |@|@|@

4] =

o

HAPI.INI| KOMPONENTE | MATERLIAL | TROSKOVI | OPERACIJE | KUPAC |i§_‘)j| [X|

2. SPISAK SVIH PROIZVODNIH PLANOVA

B T.TXT - Notepad2
File Edit ¥iews Settings 7?7
DE@E 9 | s @ AS B Q| o R
SPISAK PROIZVODNIH PLANOVA
R._BE. BROJ DATUM PRPL PG BELESEA: VEREDHOST U DIH VREEDHOST U EUR
1 00001 01.01.2013 51 Proizvodnja troseda po ugovorima za juni 2013 510930,72 4561, 92
2 00002 05.01.2013 51 Proizvodnja dvoseda po ugovorima za maj 2013 250000, 00 223214
3 00003 10.01 2013 51 Proizvodnja franc lefajeva za Metro - maj 2013 s50000,00 4910, 71
3 SVEGA 1310930,72 11704,77
| I | >
anl:l’J Coll Selo 1,21 KB ANST CR+LF  INS | Default Text

3. AUTOMATSKO SUKCESIVNO STAMPANJE SVIH PROIZVODNIH NALOGA IZ JEDNOG PROIZVODNOG PLANA



FIRMA :STAFF FURNITURE ART DOO PROIZVOD ZA OBJEKAT : 91
:PROIZVODNJA NAMESTAJA MAG.GOTOVIH PROIZVODA 1

ADRESA E

MESTO : ZA PROIZVODNI POGON: @3

TELEFONI : TAPACIRANIJE

RACUN S el

PIB : DATUM: 01.01.2013
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(3) OSNOVNA SASTAVNICA PROIZVODA Br.00001-90001-0974463878

LISTA DIREKTNIH: KOMPONENTI, MATERIJALA I OPERACIJA ZA PROIZVOD

UKUPNO

SIFRAPROIZVOD KATALOSKI BROJ JMR KOLICINA CENA PRODAIJNA

90001 FOTELJA "CEZAR" FOTELJA "CEZAR" KOM 3 28385,04
85155,12

* Instrukcije : :: Tehnicka dokumentacija u registratoru 90001/2012

Proizvodni pogon : TAPACIRANIJE

Datum starta proizvodnje : [ .o ] --- Datum kraja proizvodnje : [ P 1

Datum ugovora sa kupcem : [ . ] --- Datum ugovorene isporuke: [ P 1

Kupac : 0002 NAMESTAJ EXCLUSIVE D.0.0. BEOGRAD

M-90001---00001 SRAF METALNI FOTELJA "CEZAR" it KOM ..

M-90001---00002 NAVRTKA METALNA FOTELJA "CEZAR" o iiiiiiiinnennn KOM ..

M-90001- - -00003 PODLOSKA METALNA FOTELJA "CEZAR" it KOM ..

M-90001---00004 NOGICE ZA FOTELJU FOTELJA "CEZAR" it KOM ..

* Koristiti metalne nogice D=50 mm

M-90001---00005 KLANFICE MALE FOTELJA "CEZAR" it KOM ....

M-90001---01005 PLATNO ZA ZATVARANJE FOTELJA "CEZAR" it m2

P-90001---50001 FOLIJA ZA PAKOVANIJE FOTELJA "CEZAR" it m2 ..

P-90001---50002 TRAKA ZA PAKOVANIJE FOTELJA "CEZAR" it m ..

0-90001---90101 TAPACIRANJE FOTELJA "CEZAR" o iiiiiiiinnennn SAT ..

* Koristiti klanfice 5 mm
0-90001---90201 PAKOVANJE FOTELJA "CEZAR" i SAT ..

* Koristiti pvc foliju 0,5 mm

K-90001---95011 SEDALO SA OBLOGOM FOTELJA "CEZAR"™ (i, KoM ..
K-90001---95021 RUKONASLON L. SA OBLOGOM FOTELJA "CEZAR"™ .. .iiiiiiieinnnn. KoM ..
K-90001---95031 RUKONASLON D. SA OBLOGOM FOTELJA "CEZAR"™ .. .iiiiiiiieinnnn. KoM ..
K-90001---95131 SEDALO - PRESVLAKA FOTELJA "CEZAR"™ (i, KoM ..

* VeStacka koza plava ukrasni Step beli

K-90001---95141 RUKONASLON L. - PRESVLAKA FOTELJA "CEZAR" .. iiiiuiiinnnnnnn KoM ..
* VeStacka koza bela ukrasni Step plavi

K-90001---95151 RUKONASLON D. - PRESVLAKA FOTELJA "CEZAR" = .. iiiiiiinnnnnnn KoM ..
* VeStacka koza bela ukrasni Step plavi

K-90001---95161 JASTUK SREDNJI FOTELJA "CEZAR" ittt KoM ..
* VeStacka koza bela ukrasni Step plavi

FORMIRAO: OVERAVA:

11

12

13

14

15

16

17
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FIRMA :STAFF FURNITURE ART DOO PROIZVOD ZA OBJEKAT : 91
:PROIZVODNJA NAMESTAJA MAG.GOTOVIH PROIZVODA 1

ADRESA e e R LR

MESTO : ZA PROIZVODNI POGON: @3

TELEFONI : TAPACIRANIJE

RACUN e e R LR

PIB : DATUM: 01.01.2013

(3) OSNOVNA SASTAVNICA PROIZVODA Br.00001-90001-0974467225
LISTA DIREKTNIH: KOMPONENTI, MATERIJALA I OPERACIJA ZA PROIZVOD

90001 FOTELJA "CEZAR" FOTELJA "CEZAR" KOM 4 28385,04 253,44

113540,16 1013,76
* Instrukcije : :: Tehnicka dokumentacija u registratoru 90001/2012
Proizvodni pogon : TAPACIRANIJE
Datum starta proizvodnje : [ . ] --- Datum kraja proizvodnje : [ P 1
Datum ugovora sa kupcem : [ .o ] --- Datum ugovorene isporuke: [ P 1
Kupac : 0003 SOPSTVENA MALOPRODAJA BR.®2 NIS

UKUPNO
M-90001---00001 SRAF METALNI FOTELJA "CEZAR" ittt KOM ...... 32 1
M-90001---00002 NAVRTKA METALNA FOTELJA "CEZAR" ittt KOM ...... 32 2
M-90001- - -00003 PODLOSKA METALNA FOTELJA "CEZAR" it KOM ...... 32 3
M-90001---00004 NOGICE ZA FOTELJU FOTELJA "CEZAR" ittt KOM ...... 16 4
* Koristiti metalne nogice D=50 mm
M-90001---00005 KLANFICE MALE FOTELJA "CEZAR" ittt KOM ....2000 5
M-90001---01005 PLATNO ZA ZATVARANJE FOTELJA "CEZAR" it m2 ....1,44 6
P-90001---50001 FOLIJA ZA PAKOVANIJE FOTELJA "CEZAR" ittt m2 ...... 40 7
P-90001---50002 TRAKA ZA PAKOVANJE FOTELJA "CEZAR" ittt m ... 80 8
0-90001---90101 TAPACIRANJE FOTELJA "CEZAR" it SAT ....... 4 9
* Koristiti klanfice 5 mm

0-90001---90201 PAKOVANJE FOTELJA "CEZAR" it SAT ....... 2 10

* Koristiti pvc foliju 0,5 mm

K-90001---95011 SEDALO SA OBLOGOM FOTELJA "CEZAR"™ (i, KOM ....... 4 11
K-90001---95021 RUKONASLON L. SA OBLOGOM FOTELJA "CEZAR"™ . .i.iiiiiiiieinnnn. KOM ....... 4 12
K-90001---95031 RUKONASLON D. SA OBLOGOM FOTELJA "CEZAR"™ .. .iiiiiiiieinnnns KOM ....... 4 13
K-90001---95131 SEDALO - PRESVLAKA FOTELJA "CEZAR"™ (i, KOM ....... 4 14

* VeStacka koza plava ukrasni Step beli

K-90001---95141 RUKONASLON L. - PRESVLAKA FOTELJA "CEZAR" = .. iiiiiiininnnnnn KOM ....... 4 15
* VeStacka koza bela ukrasni Step plavi

K-90001---95151 RUKONASLON D. - PRESVLAKA FOTELJA "CEZAR" = ... iiiiuiiininnnnnn KOM ....... 4 16
* VeStacka koza bela ukrasni Step plavi

K-90001---95161 JASTUK SREDNJI FOTELJA "CEZAR" o iiiiiiiiinnennn KOM ....... 4 17
* VeStacka koza bela ukrasni Step plavi

FORMIRAO: OVERAVA:




FIRMA :STAFF FURNITURE ART DOO PROIZVOD ZA OBJEKAT : 91
:PROIZVODNJA NAMESTAJA MAG.GOTOVIH PROIZVODA 1

ADRESA e

MESTO : ZA PROIZVODNI POGON: @3

TELEFONI : TAPACIRANIJE

RACUN ek ale

PIB : DATUM: 01.01.2013
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(3) OSNOVNA SASTAVNICA PROIZVODA Br.00001-90002-0974470978
LISTA DIREKTNIH: KOMPONENTI, MATERIJALA I OPERACIJA ZA PROIZVOD

PRODAJNA CENA DEVIZNA

KAT.

90002 FOTELJA "NAPOLEON" FOTELJA "NAPOLEON" KoM 5 28385,04

141925,20
* Instrukcije : :: Tehnicka dokumentacija u registratoru 90002/2012
Proizvodni pogon : TAPACIRANIJE
Datum starta proizvodnje : [ .o ] --- Datum kraja proizvodnje : [ P 1
Datum ugovora sa kupcem : [ .o ] --- Datum ugovorene isporuke: [ P 1
Kupac : 0002 NAMESTAJ EXCLUSIVE D.0.0. BEOGRAD
UKUPNO

M-90002---00001 SRAF METALNI FOTELJA "NAPOLEON" ... .. iiiiininenn. KOM ...... 40
M-90002---00002 NAVRTKA METALNA FOTELJA "NAPOLEON" ... .. iiiiininenn. KOM ...... 40
M-90002- - -00003 PODLOSKA METALNA FOTELJA "NAPOLEON" ... ..iiiiiinnnnn. KOM ...... 40
M-90002 - --00004 NOGICE ZA FOTELJU FOTELJA "NAPOLEON" ... ..iiiiininenn. KOM ...... 20

* Koristiti metalne nogice D=50 mm
M-90002---00005 KLANFICE MALE FOTELJA "NAPOLEON" ... ..iiiiiinnnnn KOM ....2500
M-90002---01005 PLATNO ZA ZATVARANJE FOTELJA "NAPOLEON" ... .. iiiiiinnnn. m2 ..... 1,8
P-90002---50001 FOLIJA ZA PAKOVANIJE FOTELJA "NAPOLEON" ... .. iiiiininnnnn m2 ...... 50
P-90002---50002 TRAKA ZA PAKOVANJE FOTELJA "NAPOLEON" ... .. iieiiininnnnn m ..., 100
0-90002---90102 TAPACIRANJE FOTELJA "NAPOLEON" ... .. iiiiiinnnnn SAT ....... 5

* Koristiti klanfice 5 mm
0-90002---90202 PAKOVANIJE FOTELJA "NAPOLEON" ... .. iieiiiinnnnn SAT ..... 2,5

* Koristiti pvc foliju ©,5 mm

K-90002---95012 SEDALO SA OBLOGOM FOTELJA "NAPOLEON" .. .. ..iiiieinnnn. KOM ....... 5
K-90002---95022 RUKONASLON L. SA OBLOGOM FOTELJA "NAPOLEON" .. ....iiiieennnn. KOM ....... 5
K-90002---95032 RUKONASLON D. SA OBLOGOM FOTELJA "NAPOLEON" .. ....iiiieinnnn. KOM ....... 5
K-90002---95132 SEDALO - PRESVLAKA FOTELJA "NAPOLEON" .. .. ieiiiieennnn. KOM ....... 5

* VeStacka koza plava ukrasni Step beli

K-90002---95142 RUKONASLON L. - PRESVLAKA FOTELJA "NAPOLEON" ......iiiininennnn KOM ....... 5
* VeStacka koza bela ukrasni Step plavi

K-90002---95152 RUKONASLON D. - PRESVLAKA FOTELJA "NAPOLEON" ......iiiieinnnnnn KOM ....... 5
* VeStacka koza bela ukrasni Step plavi

K-90002---95162 JASTUK SREDNJI FOTELJA "NAPOLEON" ... ..iieiiininnnnn KOM ....... 5
* VeStacka koza bela ukrasni Step plavi

FORMIRAO: OVERAVA:

253,44

11

12

13

14

15

16

17



FIRMA :STAFF FURNITURE ART DOO PROIZVOD ZA OBJEKAT : 91
:PROIZVODNJA NAMESTAJA MAG.GOTOVIH PROIZVODA 1

ADRESA e

MESTO : ZA PROIZVODNI POGON: @3

TELEFONI : TAPACIRANIJE

RACUN ek ale

PIB : DATUM: 01.01.2013
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(3) OSNOVNA SASTAVNICA PROIZVODA Br.00001-90003-0974473498
LISTA DIREKTNIH: KOMPONENTI, MATERIJALA I OPERACIJA ZA PROIZVOD

UKUPNO

253,44

SIFRAPROIZVOD KATALOSKI BROJ JMR KOLICINA CENA PRODAIJNA

90003 FOTELJA "ATILA" FOTELJA "ATILA" KOM 6 28385,04
170310,24

* Instrukcije : :: Tehnicka dokumentacija u registratoru 90003/2012

Proizvodni pogon : TAPACIRANIJE

Datum starta proizvodnje : [ . ] --- Datum kraja proizvodnje : [ P 1

Datum ugovora sa kupcem : [ .o ] --- Datum ugovorene isporuke: [ P 1

Kupac : 0003 SOPSTVENA MALOPRODAJA BR.®2 NIS

M-90003---00001 SRAF METALNI FOTELJA "ATILA" i KOM ..

M-90003 ---00002 NAVRTKA METALNA FOTELJA "ATILA" it KOM ..

M-90003---00003 PODLOSKA METALNA FOTELJA "ATILA" i KOM ..

M-90003 - --00004 NOGICE ZA FOTELJU FOTELJA "ATILA" i KOM ..

* Koristiti metalne nogice D=50 mm

M-90003 ---00005 KLANFICE MALE FOTELJA "ATILA" o iiiiiiiiinnennn KOM ....

M-90003---01005 PLATNO ZA ZATVARANJE FOTELJA "ATILA" i m2

P-90003---50001 FOLIJA ZA PAKOVANIJE FOTELJA "ATILA" i m2 ..

P-90003---50002 TRAKA ZA PAKOVANJE FOTELJA "ATILA" it m ..

0-90003---90103 TAPACIRANJE FOTELJA "ATILA" it SAT ..

* Koristiti klanfice 5 mm
0-90003---90203 PAKOVANIJE FOTELJA "ATILA" i SAT ..

* Koristiti pvc foliju ©,5 mm

K-90003---95013 SEDALO SA OBLOGOM FOTELJA "ATILA"™ i, KoM ..
K-90003---95023 RUKONASLON L. SA OBLOGOM FOTELJA "ATILA"™ . iiiiiiiieennnn. KoM ..
K-90003---95033 RUKONASLON D. SA OBLOGOM FOTELJA "ATILA"™ i iiiiiiiieinnnns KOM ..
K-90003---95133 SEDALO - PRESVLAKA FOTELJA "ATILA"™ i, KOM ..

* VeStacka koza plava ukrasni Step beli

K-90003---95143 RUKONASLON L. - PRESVLAKA FOTELJA "ATILA" . iiiiiiinnnrnnn KoM ..
* VeStacka koza bela ukrasni Step plavi

K-90003---95153 RUKONASLON D. - PRESVLAKA FOTELJA "ATILA" . ieiiiiiininnnnnn KoM ..
* VeStacka koza bela ukrasni Step plavi

K-90003---95163 JASTUK SREDNJI FOTELJA "ATILA" o iiiiiiiiiinennn KoM ..
* VeStacka koza bela ukrasni Step plavi

FORMIRAO: OVERAVA:

11

12

13

14

15

16

17



Page 66 of 215

DEMO PRIMER FORMIRANJA PROIZVODNOG PLANA

DEMO PRIMER
FORMIRANJA

PROIZVODNOG PLANA

DEMO PRIMER FORMIRANJA PROIZVODNOG PLANA

1. U Registru objekata firme Formiraju se objekti firme koji u€estvuju u procesu proizvodnje

[E] LOC | OBJEKTI | Spisak | 8 X
LOC Opcije Spisak Objekti  Artikli  Artikli u objektu  Help  Kraj

® REGISTAR OBJEKATA

Staff

MAGACIN SIROVINA | 02
MAGACIN GOTOVIH PROIZVODA | 05
MAGACIN POLUPROIZVODA | 06
MALOPRODAJA PROIZVODA NIS |11
PROIZVODNI POGON | 50
USLUGE FINALNE OERADE 60

—

PREGLED | STAMPA | TIF | ARTIKLI

S EE A

Sifra

‘word ‘ @J’ % |

2. 1z Registra artikala u objekat 01-MAGACIN MATERIJALA upiSu se artikli materijala



LOC | MATERIJAL |Registar | 8

LOC Opcije  Spisak materijala  Artikli u objektu  Objekat Help  Kraj
| Prosetna Habavna Cena
Dboekat; 01 — ~IN REPROMATERIJALA
oooons BELA L I
HAZTY ARTIELA SIFRLA| PN Cena b=l
BELA DELTA 00005 |
BELA DELTA IVA nooood 0,00
BELA MAGMA goooz 0,00
CRNA E K. oooo3s 0,00
CEHA ULTRA gonoz? 0,00
CRNA ULTRA CLARA oooos 0,00]]
CRNI LOTOS ooooe 0,00
PLAVA MAGHA gpool 0.00
1| | v
11.11.2012 - 11.11.2012
FREGLED RMFK | STAMPA RMFK | PERIOD | OBRADA RMFE
E‘lll@'a&' &l £) | Maziv| Sifra | Word |!’@1| (X|

3. Iz Registra artikala u objekat 05-MAGACIN GOTOVIH PROIZVODA upisu se artikli proizvoda
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LOC | PROIZVODI |Registar |5 %]
LOC Opcije Spisak proizvoda  Artikli u objektu  Objekat  Help  Kraj

H
A4 1Y

NAZTY ARTIKLA

. {ONOMIK" 3D TROS

KaUC "MAJAMI" 2D DVOSED |10001 17000.00
KiUC "RELAX" 3D TROSED 10003 23000,00
UG GARNITURA “"MORE" 3D 10005 32000,00
UG.GARNITURA "RING" 3D+2D 10004 35000,00

] | o

11.11.2012 - 11.11.2012

FREGLED FIMFKI STAMPA RMFK | BERIOD | OBRADA RMFK

AN

Maziv | Sifra | Word

ale|w

4. |z Registra artikala u objekat 06-MAGACIN POLUPROIZVODA upisu se artikli poluproizvoda
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LOC | PROIZVODI |Registar | 8 %]
LOC Opcije Spisak proizvoda  Artikli u objektu  Objekat  Help  Kraj

NAZTY ARTIKLA
JASTUK MALI

JASTUK NASLON 0,
JASTUTK RUKONASLON 20016 0,00
JASTUK VELIKI 20005 n.oo
LEPA 20003 0.00
MASKA 20004 0,00]]
RUKONASLON 20002 0.00
SEDALO 20001 0.00

] | o

11.11.2012 - 11.11.2012

FREGLED FIMFKI STAMPA RMFK | BERIOD | OBRADA RMFK

AN

Maziv | Sifra | Word

ale|w

5. Iz Registra artikala u objekat 60-USLUGE FINALNE OBRADE upisu se artikli usluga



LOC |USLUGE |Registar |4
LOC Opcije Spisak usluga  Arkikli u objekiu  Objekat Help  Kraj

BOO04

NAZTV ARTIKLA

LAKIRANJE - VISOKI SJAJ
HONTAZA HAKAZA LEZAJA
MONTAZA METALNIH OKOVA 60003 0.00
MONTAZA TOCKOVA NAMESTAJA 60001 n.oo

1| | -"':j

11.11.2012 - 11.11.2012

FREGLED FIMFKI STAMPA RMFK | BERIOD | OBRADA RMFK

Maziv | Sifra | Word

0|B|R[~|a]s ale|w

6. U Registar kupaca upide se kupac proizvoda ako je poznat, a ako nije poznat
upiSe se kupac koga ¢emo nazvati DNEVNI PAZAR - SVI KUPCI ili SOPSTVENE ZALIHE

ili VELIKOPRODAJA i sli¢no
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] LOC |[KUPCI | 3 | Staff

LOC Opcije Spisak Rekonstrukcija ® Period @ Help FKraj

|KU '
INEX EXPORT-IMPORT TRGOVINA AD
SALON NAMESTAJA ZA VASU KUCU DOO noo2

o | =

PREGLED raE:unaI STAMPA racuna BERIOD I RACUN DBRADA
Otvorene stavke pregled Otvorene stavke ftampanje
Bﬂ K| & I &3 | & | U | Maziv| Sifra | Word L@' (X

REGISTAR KUPACA 11.11.2012 - 11.11.2012

Page 71 of 215



] LOC |[KUPCI | 3 | Staff

INEX EXPORT-IMFORT TRGOVINA AD nooa
SALON NAMESTAJA Zi VASU KUCU DOO annz

LOC Opcije Spisak Rekonstrukcija ® Period @ Help FKraj

REGISTAR KUPACA

11.11.2012 - 11.11.2012

'4|

PREGLED ratuna I STAMPA racuna

PERIOD | RACUN DBRADA

Otvorene stavke pregled

Otvorene stavke ftampanje

RIR|R|«|a|n

Maziv

Sifra | ‘Ward

A=

7. Registar kartica kupca se ispravno popuni
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KARTICA KUPCA %]

%l 0003 123456789 INHEX EXPORT-TIHPORT TRGOVINA AD

Sifta (0003

Naziv preduzeca reduzetnika) [[NEX EXPORT-IMPORT TRGOVINA AD
Oznaka [

Adreza sediéta preduzeda [preduzetnikal ]Pet ra Petrovica Njegosa 33
Fostanski broj mesta sediéts [3 4000

Mesto sedista preduzeda [preduzetnika) I[{RAG]‘_]’J EVAC

Tekuciracun preduzeca [preduzetnika) l

Odgovorno lice (jli kontakt osoba) [H igkavié Bogoljub
Telefor il Mobilni telefon [IJ 34.-109009 1034/123455

Fax ili E-mail | 034123456
PIB poreski identifikacioni broj [1 23456789

Zem"al’ﬂ Bpublikﬂ)}E -mail/webSite Iwww N i nexexport i nport . comn

Konto u Glavnoj knijizi Iguzu 2020-0002

@‘ Konta ‘ @ |

8. Ude se u program za Proizvodni plan, koji ¢e na startu zahtevati izbor objekta za koji se radi proizvodni plan
To moze biti samo neki od magacina gotovih proizvoda ili poluproizvoda. Lista tih magacina bi¢e ponudena za
izbor objekta, pa treba izabrati objekat:

Lista dozvoljenih objekata:

@ Program PROIZYODNI PLAN
radi samo sa objektima iz ove Liste a ne radi za objektom
60 USLUGE FINALNE OBRADE
Preuzmite i aktivirajte jedan od objekata za ove liste.

N5 MAGACIN GOTOWVIH PROIZVODA
N6 MAGACIN POLUPROIZVODA

[Enter] Preuzmi




9. Izabran je 05-MAGACIN GOTOVIH PROIZVODA za Cije proizvode ¢e se formirati Proizvodni plan

Farmiranie Proizvodnih naloga iz Proizvodnog plana

PP0OS0001
FPOS0002

01.11.2012 50
10.11.2012| 50

PROIZVODNI POGON
PROIZVODHI POGOH

[ »

Fl| Dodsi Obradi | B<)| B

F' FORMIRAJ PROIZYODNI PLAN

Tasterom

B o

&d | Pregled & ﬁ’tampa+ Copy ﬁ Trazi

@’ Formiranje Proizvodnih naloga | €2 @ X |

dodaju se na spisak proizvodnih planova dva prazna proizvodna plana broj PP050001 i PP050002

tasterom

_?ll FORMIRAJ PROIZYODHNI PLAN

vrSi se upis podataka u selektovani dokument Proizvodni plan broj PP050001
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EEDOKUMENT | PROIZVODNIPLAN | PP0O50001 | 01.11.2012

PROIZVODNI PLAN PPO50001 / 01.11.2012

B=1ES

Brap i datum Dokumenta, 1 Broj | datum Dokumenta za vezu: Sifra i haziv
Broj [FFocooor  Daum 07 11 2012 E S ®
‘Veza [FoRUDZETHE  Datum 01 11 2017 Maziv

Rok 30 1120173 Objekat

POZICIJE PROIZVODNOG PLANA

Sifra |NAZIV PROIZVODA JHR||Eolicina CENA FRODAJNA |CENA FRODAJNA |Fo
_ | | |Po CENOVNIKU |DEVIZNA: EUR ||to

10002 KAUC "EKONOMIK" 3D TROSED KOH 1.000 25000.00 250,00| g 0003
10001 | KAUC "HAJAMI" 2D DVOSED | KOM 1.000 13700.00 187,00| gy o002
10003 | KAUC "RELAE" 3D TROSED KOM 1.000 25300.00 253,00| g o003
10004 UG GARNITURA "RING" 3D+2D) KOM 1. 000 3B8500.00 385,00 g 0002
10005 UG GARNITURA "MORE" 3D KOM 1,000 35200.00 352, 00| gl 0002
|-
| | 4
QI Naslav |§| Tabela |Ej’ Dodai |E|| Obradi |E| Biidi |6‘d| Pregleds| |ﬂ| Foto
Dodaj Proizvod u Poziciju Dodaj Delove uz proizvod | Dodaj Opis Pozicije ‘ Dodaj Kupeca ‘ @ | Ej

Polje Sifra za Sifru proizvodnog pogona u kome ¢e proizvod biti proizveden upisuje se ru¢no ili ako se na prazno

polje pritisne Enter

otvara se Sifarnik proizvodnih pogona da se izabere proizvodni pogon. U ovom slu€aju postoji samo jedan

proizvodni pogon koji je sa
Sifrom 50- PROIZVODNI POGON, pa se ovaj pogon i usvaja

PRENOS IZMEDU OBJEKATA

@-} @ - @ FRIJEM u objekat 05 iz objekta:

50 PROIZVODNI FOGOM

[Enter) Preuzmi




U naslovni deo dokumenta Proizvodnog plana upisuju se sledeci podaci:
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Broj i datum Dokumenta. i Broj i datum Dokumenta za vezu: Sifra i naziv

Broj D atum 7 Sifra® |c—|

Veza PORUDZEINE Datum Maziv [FROTZVODNI POGOR F
Rok Objekat |._ [h.—"—.l.’ ACIN GOTOVIH PROIEZVODA

Upis ovih podataka vrsi se tasterom

Obradi |

Tasterom

Dodaj Proizvod u Poziciju

dodaje se nova pozicija proizvodnog plana odnosno novi proizvod - odnosno novi Proizvodni
nema Sifru i naziv proizvoda,
vec je pozicija prazna, nosi redni broj 6 i naziv = Pozicija Plana =

EDOKUMENT | PROIZVODNI PLAN | PP050001 01.11.2012

nalog - koji jos uvek

PROIZVODNI PLAN PPO50001 / 01.11.2012

Brap i datum Dokumenta, 1 Broj | datum Dokumenta za vezu: Sifra i haziv

Broj [FROS0001 Datum Hi
Veza I Datum [F'?_IZ —~ - =
Rok ll_ JJL FrOGVIH FPROTIZY

NAZIV PROTZVODA ¥E|[Kolidina CENA PRODAJNA |[CENA PRODAJNA || Fo

_ r |PO cENOVNIKU |DEVIZNA: EUR |to

KAUC “EKONOMIK® 3D TROSED| KOM 1. @

KAUC *MAJAMI" 2D DVOSED | KOM 1.000 1870000 187,00 | 0002

KAUC *RELAE" 3D TROSED | KOM 1.000 2530000 253,00 g 0003

UG.GARNITURA "RING" 2D+2D KO, 1,000 38500, 00 385, 00| g 0002

UG.GARNITURA "MORE® 3D | KOM 1,000 35200, 00 352,00 gl o002
£ = Pozicija Plana = [~ 1,000 0.00 0.00 (3

B

<« [ 3
QI Naslav |§| |Ej’ Dodai |E|| Obradi |E| Biidi |6‘d| Pregleds| |ﬂ|

Dodaj Proizvod u Poziciju

Dodaj Delove uz proizvod | Dodaj Opis Pozicije ‘

Dodaj Kupeca

B=1ES

Ako se za novi proizvod upise Sifra proizvoda 10006 program proverava i konstatuje da proizvod sa tom Sifrom ne

postoji u Registru

proizvoda objekta 05-MAGACIN GOTOVIH PROIZVODA o ¢emu izdaje obavestenje:



3D TR .00
KaUC “"MAJAMI" 2D DVO no

10002 | KAUC "EKONOMIK"

10001

10003 | KAUC "RELAX" 3D TROSH
10004 | UG . GAENITURA

10005

UG.GARNITURA "HORE" 3

{10006

= Pozicija Flana =

YRING" 3| g U spisku nema proizvoda sa Sifrom 10006

no
no
0o
oo

Page 77 of 215

Upisom prvih slova naziva proizvoda u polje za naziv proizvoda i klikom na Enter, otvara se Sifarnik proizvoda
mgacina 05 iz koga se
mozZze preuzeti proizvoda u poziciju Proizvodnog plana

EDOKUMENT | PROIZVODNIPLAN | PP050001 | 01.11,2012

Broj
Weza

PROIZVODNI PLAN

Braj 1 daturm Dokumenta. 1 Broj i datum Dokumenta za vezu:

POZICIJE PROIZVODNOG

’_%K HAZIV PROTIZVODA

PPO50001 / 01.11.2012

Sifra i haziv

00.00

ITURA "RING" 3D+2D 10004 35000, 00}
10002  KAUC "EKOHOMIK® 3D TROSED
10001 | KAUC "MAJAMI" 2D DVOSED
10003 | KAUC "RELAX" 3D TROUSED
10004 | UG GAENITURA "RING" 3D+2D
10005 | UG GARNITURA "MORE" 3D
juG I
= [
| i
| Maziv | (&l | (Rls& | (Blarcod | (Katalog |
@4 Nasiov {}| Tabels |Ej| D Dbaviaz | Mezz | Ewa | @aie | @ | @ |
Daodaj Proizvod u Poziciju Dodaj Delove uz proizvod | Dodaj Opis Pozicije Daodaj Kupca \(@} U

Proizvod 10005 preuzet je u poziciju Proizvodnog plana. Bleda slika fotoaparata znaci da proizvod nema fotografiju

10004  UG.GARNITURA "RING" 3D+2D KOM 1,000 38500,00 385.00| g 0002
10005 UG.GARNITURAZ "MORE" 3D KOM 1.000 35200.00 352.00| gy non2
10005 UG GARHITURA "MORE" 3D KOM 0.ooo 35200, 00 352.00

|

Na ovaj opisani nacin tasterom



Dodaj Proizvod u Poziciju
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dodaju se kao pozicije Proizvodnog plana proizvodi odnosno proizvodni nalozi koji su sastavni deo tog Proizvodnog

plana

Proizvodi se mogu uzimati samo iz Registra proizvoda - odnosno iz Sifarnika artikala magacina 05, za koji se formira

ovaj
proizvodni plan

ARTIKLI 5 | 05 MAGACIN GOTOVIH PROIZVODA

SIFARNIK ARTIKALA

NAZIV ARTIKLA | 51FR& | PL Cena e
KAUC "EKONOMIK" 3D TROSED| | 2000000 [
KAUC "MAJAMI' 2D DVOSED | 10001 17000, 00|
KAUC "RELAX" 3D TROSED | 10003 23000, 00
UG.GARNITURA "MORE" 3D | 10005 32000, 00
UG.GARNITURA "RING" 3D+2D| 10004 35000, 00|

e

[F‘]rr:ﬂ.t.izmi (NJaziv ‘ Jifa | Rle& | (Blarcod | (Klatalag ‘

3

Dlobavipt | Vleze | Ewra | @abe | @ | @

|

Uz svaki Proizvod - Proizvodni nalog u Proizvodnom planu, treba dodati Kupca, usvajanjem kupca iz

Registra kupaca tasterom

Dodaj Kupca

Zatim, uz svaki proizvod se moze dodati opis pozicije tasterom

Dodaj Opis Pozicije
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EEDOKUMENT | PROIZVODNI PLAN | PPO50001 | 01.11,2012

PROIZVODNI PLAN

Brap i datum Dokumenta, 1 Broj | datum Dokumenta za vezu:

Broj | IEEEE. Datum | ITE
e T
Rok 31

DA

10002 | KAUC "EKONOMIK® 3D TROSEI

11.2012

10001 | KAUC “MAJAMI" 2D DVOSED

10003 | KAUC “RELAX" 3D TROSED

10004 | UG GARNITURA "RING" 3D+2[

10005 | Uiz, GARNITURA "MORE" 3D

10005 UG GARNITURA "MORE" 3D

<

PPO50001 / 01.11.2012

Sifra i naziv
5010 ﬁélha@) I.—_
[01_11 2012 Maziv IF’.'*;'. DNI EOGOH

Obyekat 05

|} AGACIN GOTC

POZICIJE PROIZVODHOG PLANA
i 10001 (OPIS)

VIH

1), Rukonasloni i za 5 cm od standardr 4|
2). Leda njacana sa dve vertikale

(3). Umesto nogu postaviti tockice

(4), Ukrasni Step raditi na magini AG-234
(B). Posle izrade namestaj rasklopiti i
spakovati ga komad po komad, tako

ito se svaki komad uvije u zaStitnu foliju
i utvrsti se lepljivom trakom za pakovanje
B). Spakovan namestaj preneti u glawni
magacin gotovih proizvoda zajedno sa

radnim nalogom | uskladistiti ga u delu 2. 3

i! {4} 2|

]

&|a|e|ul

PRODATNA || Fo
(ZHA: EUR

PROTIZVODA

to

250, 00| @@ | 0003
187, 00| @@l 0002
253,00| g 0003
385, 00| g | o002
352, 00| g 0002
352,00 3.

a | Masloy

§| Tabela |ﬁ| Dodai || Obradi |Q| Biidi |6‘d| Pregleds| |ﬂ|

Dodaj Proizvod u Poziciju

Dodaj Delove uz proizvod | Dodaj Opis Pozicije

Dodaj Kupeca

| u

a takode uz svaki proizvod-poziciju se moZe dodati i lista delova koji idu uz proizvod,
koji se preuzimaju iz magacina delova: 06-MAGACIN POLUPROIZVODA
ili iz magacina materijala: 01 MAGACIN MATERIJALA

tasterom

Dodaj Delove uz proizvod

Otvara se lista DELOVI UZ POZICIJU
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ODATNIDELOVI, MATERIJAL IUSLUGE ZA PROIZVOD
DELOVI UZ POZICIJU £ :
Delovi, Materijal | Usluge, za Proizvod — 10002 KAUC "EKONOMIK" 3D TROSED
Zh PROIZVOD MATERIJAL Zi D E O |Kolidina
VoD USLUGA Z&4 D E O
20002 | RUKOHASLON KOH 0.000 0s | 00003 | CRNA E K. m2 0,000 01
20001 | SEDATLO KOM 0.000| 06| 00004 | BELA DELTA IV m2 0.000 o1
20004 | MASKA KOM 0.000| 06| 00003 |CRNA E K. n2 0.000 01
-

< | »
o | Dodaj l | | Obeadi | B l B I & | Stampaj [ & I Pregledaj | &) ‘ Prazni |

Dodaj Deo proizvoda | Dodaj materijal za Deo Magacin za delove (06 ) I Magacn za matemal (01 | 1,'!)"} [ kd |

Tasterom

Bl

dodaje se nova stavka,
a tasterom

Dodaj |

Dodaj Deo proizvoda

u tu stavku se upisuje deo proizvoda iz 06-MAGACINA ZA POLUPROIZVODE ili nekog drugog

a tasterom

Dodaj matenjal za Deo

u tu stavku se upisuje materijal za deo iz 01 MAGACINA MATERIJALA ili nekog drugog

Tasterom

Magacin za delove [0E )

menja se magacin za delove
a tasterom

Magacin za matenjal [ 01 ]

menja se magacin materijala

Tster
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Dodaj Deo proizvoda

otvara Sifarnik za delove

DODATNID EEOVIEMATERISAEI & aRTiKL| 8 | 06 MAGACIN POLUPROIZVODA =] 5
DELOVI UZ POZICIIU CIEARNIK ARTIKALA
Delovi, Materijal i Usluge, za Proizvod — L PR
20002 | RUKONASLON KOH 0.000)01
20001 SEDATO KoM 0.000 o1
20004 | MASKA KoM 0,000 01
— _‘ SE—
1 =l 3
Wt | it | Rt | Blecod | Kietaoo |
o) | Dodaj | 8 | Dbead | Olobaviet | Weze | Eps | @abe | @ | W | | 1% I Rias |
Dodaj Deo proizvoda | Dodaj materijal za Deo Magacin za delove (06 ) Magacin za materjal (01) | @ I kd |
Taster
Dodaj materijal za Deo |

otvara Sifarnik za materijal

DODATHIDELOVI, MATERIJAL | USLUGE ZA PROIZVNOD =S
B ARTIKLI 8 | 01 MAGACIN REPROMATERIJALA
SIFARNIK ARTIKALA
NAZIV ARTIKLA [Kolidina
i y EK
CRNA ULTRE 00007 0,00 00003 | CRNA E.K. n2 0.000 01
CRNA ULTRA CLARA Do008 0,00 00004 | BELA DELTA IVA n2 o.000| 01
CENI LOTOS poooe 0.00 00003 | CRNA E.K. n2 0.000| 01
PLAVA MAGHNA 00001 0,00 :
=¥ p=— e—]
] LlJ
| & | Stampaj | & | Pregledaj | & I Prazni |
B v | o | et | @leod | K | :
Okbaviat | Meze | Ewia | @aive | @ | & | Magacin za delove (05 ) | Magaci za material (01 | ™) I R |
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Iz Registra artikala u objekat 60-USLUGE FINALNE OBRADE upiSu se u listu dodatnih delova artikli usluga

EDODATNIDELOVI, MATERIJAL IUSLUGE ZAPROIZYOD

DELOVI UZ POZICIJU 5 '
Delovi, Materijal i Usluge. za Proizvod — 10002 KAUC "EKONOMIK" 30 TROSED

Kolicina |E OFIS RADA - OBRADA - OPERACIJA — Zh D E O

0.000) 01 | UKRASHI STEP BELI
0,000 01 | UKRASHI STEP CRHI
0,000} 01 | UKRASHI STEP BELI

o T

o | Dodaj l | | Obeadi | B l B I & | Stampaj [ & I Pregledaj | &) ‘ Prazni |

Dodaj Deo proizvoda | Dodaj materijal za Deo l Magacin za delove (06 ) | Magacn za matemal (01 | 1!)"} [ kd |

Na ovaj nacin, kada se u pozicije Proizvodnog plana - odnosno u proizvode ili proizvodne naloge Proizvodnog plana
upisSu svi podaci, dobija se finalizovan

Proizvodni plan koji se moze Stampati za slanje u Proizvodni pogon, tasterom
& ‘ Stampa +|

Izgled Stampanog dokumenta Proizvodnog plana je slededéi:



Staff 18000 NI5 Topl.Partizanski odred 40 D18/4100080

PROIZVODNI PLAN PP050001

- 01.11.2012
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1 POZICIIA PLANA
BR.PLANA | DAT.PLANA | UGDVOREND | ZA DATUM | KUPAC | NAZIV KUPCA M |SIFRA |NAZIV PROIZVODA MR | kouICINA| PRO
PPOS000L 11333012 |02.30.2012 | 20.11.2012 | 0003 | INEX EXPORT-IMPORT TRGOVINA AD 05 | 10002 | KAUE "EKONOMIK' 30 TROSED KoM 1 50
KOREKCIIE: (1), Ruksnasion| ufl po 5 em..... (), Sedalo krade 2a 10 em.....
M | SIFRA | NAZIV DELA 74 PROIZVOD IMR WOL. M | SIFRA | NAZIV MATERLIALA 74 DEO IMR KOL. OP 1SN 0: UGAD, UKRASNI §TEP, OSTALL ZAMTEVL
06| 20002 | RUKONASLON KOM o0 01| DODD3 | CRNA E.K. mz o0 UKRASNI STEP BELT
06| 20001 | SEDALD KOM oo 01| DODDS | BELA DELTA IVA i 0,0 UKRASNI STEP CRNI
06| 20004 | HASKA KoM o0 01| DODDS | CRNA E.K. m2 oo UKRASNI STEP BELT
2 POZICIJA PLANA
BA.PLANA DAT.PLANA | UGDVOREND | ZA DATUM HUPAC | NAZIV KUPCA M SIPFRA [NAZLIV PROIZVODA IMR Koulinal PRO
PPOS000L 11112012 | 25,10,2012 | 10.11.2012 | 0002 | SALON NAMESTA)A ZA VASU KuCuDOO 05 | 10001 [ KAUC "MAIAMI' 2D DVOSED KOM 1 50
KOREKCIZE: (1), Rukonaslon| dirl za 5 cmod standardnih (2), Leds cjedans sa dve vestikale { 3). Umesto nogu postaviti tofkide (4). Ukrosn | Btep raditi no madinl AG-2
34 (5). Posle (zrade namedta) raskiopiti | spakovati ga komad po komed, tako 410 ss svaki komad uvije u zaltitng Tollju | wyrst| se leplfivom trakom 2a pakovenje
(6). Spakowa n namedta | preneti u glavnl gotovik pi zajedno sa rad gom | iStel ga udel 2. VAINA Ne sme se pri in rask iz
panju i pakovanju namedtaja pre nego se vril kontrofa kvaliteta, Kontrolu ée izwritl Poslowoda Petrovié Dorde | rezuRat te kontrole upisede | potpsade u radnl
nalog
M | SIFRA | NAZIV DELA ZA PROIZVOD MR KDL. M | SIFRA | NAZIV MATERIJALA ZA DEO JHR KOL. O P 15N 0: UGAD, UKRASNT STEP, DSTALT ZAWTEVI
06| 20006 | JASTUK MALT KoM L0 01| DODDS | BELA DELTA m2 oo UKRASNI STEP CRNI
06| 20006 | JASTUK MALL KOM L0 01| DODDY | CRNA ULTRA ml o0 UKRASNI STEP BELL
06| 20016 | JASTUK RUKONAS|ON KOM L0 01| DOODS | CRNA ULTRA CLARA ml o0 UKRASNI STEP ZLATNL
06| 20016 | JASTUK RUKONASLON KOM Lo 01| DODDL | PLAVA MAGMA m2 oo
06| 20003 | LEDA KoM LD 01| DODDE | CRNI LOTOS ma oo UKRASNI STEP BELT
D6 | 20004 | MASKA KOM Lo 01| DODD4 | BELA DELTA IVA m2 o0
06| 20001 | SEDALD KOM L0 01| DODDY | PLAVA MAGHMA m2 [:4:] UKRASNI STEP ZLATNI
60 60001 | MONTAZA TOCKDVA NAMESTAIA |SAT | 3,0 o0
60| 50002 | HONTAZA MAKAZA LEZAIA SAT | 10 6,0
60| 50004 | LAKIRANIE - VISOKI 534) SAT LD 0,0
3 POZICIIA PLANA
BR.PLANA DAT.PLANA | UGDVOREND| ZA DATUM KUPAC | NAZTV KUPCA M SIFRA |NAZIV PROIZVODA IMR KOLICINA| PRO
PPOS000L 11.11.2013 (20.10.2082 | 20.11.2012 | DOO3 | INEX EXPORT-IMPORT TRGOVINA AD 05 | 10003 | KAUE "RELAX" 3D TROSED KOM 1 50
KOREKCIIE::
M | SIFRA | NAZIV DELA ZA PROIZVOD MR KoL, M | SIFRA | NAZIV MATERLIALA ZA DED IMR KOL. 0P ISNO: UGAD, UKRASNT STEP, OSTALL ZAKTEVI
1 = Deoza proizvod = KoM | L0 0,0
4 POZICIJA PLANA
BRLPLANA DAT.PLANA | UGOVOREND | ZA DATUM KUPAC | NATTV KUPCA M &FpA |[NAZIV PROIZVODA IMR xoL1éinal pro
PROSODOL 11,11,2012 |12.10.2002 | 20,11.2012 | 0002 | SALON NAMESTAJA ZAVASU KUCU DOO 05 (20004 | UG.GARNITURA "RING" 30+ 20 KoM 1 s0
KOREKCIIE:
™ | SIFRA | NAZIV DELA 78 PROIZVOD JMR KOL. M | SI1FRA | NAZIV MATERIJALA 24 DEO IMR KOL. 0P 1SN O: UGAD, UKRASNT STEP, OSTALL ZANTEVI
1 = Daozs progved = KoM | LD 0.0
5 POZICIIA PLANA
BR.PLANA DAT.PLANA | UGDVOREND | Z& DATUM KUPAC | NAZIV KUPCA M SIFRA |[NAZIV PROIZVODA IMR KOLICINA| PRO
PPOS000L 11.11,2047 |28.10.2042 | 30.10.2002 | D002 | SALON MAMESTAIA ZA VASU Kucu DOO 05 | 10005 | UB.GARNITURA "MORE" 3D KoM 1 50
KOREKCLIE:
M | SIFRA | NAZIV DELA ZA PROIZVOD IMR KoL, M | SIFRA | NAZIV MATERDJALA ZA DED IMR KOL. 0P ISN O UGAD, UKRASNT STEF, OSTALL ZAHTEVI
1 = Deoza proved = KoM L0 0.0

Izgled digitalnog proizvodnog plana, gde je uz svaki proizvod-proizvodni nalog prikljuéena fotografija proizvoda, i

gde s eklikom na ikonu

fotoaparata dobija na uvid fotografija proizvoda
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DOKUMENT | PROIZVODNI PLAN |

PP050001 | 01.11,2012

Page 84 of 215

PROIZVODNI PLAN PPO50001 / 01.11.2012

Broj 1 daturm Dokumenta, | Broj i datum Dokumenta za veau: Sifra i naziv

Brol Dawm  [01 11 2012 fFSie®  [S0
Veza PORUDZEINE ~ Daum e — PER] — g il PJ
YN 10001 KAUC "MAJAMI™ 2D DVOSED

=g TOVIH PROIZVODA

Il:ll:l:-;---lu-:.: w---kataloskibrolgpg

POZICIJE PROIZVO

Sifra |NAZIV PROI

WODATHA
A: EUR

KAUC "EKOHOMIK" 3D e |
10001 | KAUC "MAJAMI" 2D DV 167, 00| g ooo2
10003 | KAUC "RELAX" 3D TRO| 253, 00| g o003
10004 | UG GARNITURA "RING" 365, 00| @& 0002
10005 | UG GARNITURA "MORE" 352, 00| gy 0002
,_...J

«| | §3
§| Nasla -lr| Tabela |ﬁ| Dodaj |Ej| Obradi |E| Biridi |€a| Pregleda |ﬁ| Fata

Daodaj Proizvod u Poziciju

Dodaj Delove uz proizvod I Dodaj Opis Pozicije

Daodaj Kupca

o|u
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DOKUMENT | PROIZVODNIPLAN | PPO50001 | 01.11,2012

10005 UG.GARNITURA “MORE

|10005 jp0

=0

0003 |

0002

0003

0002

0002
Ok I =
=

«| | »
fl Maslov &I Tabsls IEI Dodsj Igl Obradi || Biidi |€a| Pregleds| ‘ﬁl Fota

| Dodaj Kupca | ()} | X

Dodaj Delove uz proizvod | Dodaj Opis Pozicije

Dodaj Proizvod u Poziciju
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SASTAVNICA PROIZVODA (BOM)

«¥ SASTAVNICA PROIZVODA ( BOM Bill of materials )

SASTAVNICA PROIZVODA je program koji se nalazi u sklopu programa PROIZVODNI PLAN

Startom programa PROIZVODNI PLAN koji sadrzi program za PROIZVODNI NALOG i program BOM ili
SASTAVNICA

dobija se izbor za rad sa svim tim programima:

verzija programa 2017

PROIZVODNI PLAN - PROIZVOD - KOMPONENTE PROIZVODA

' KOMPONENTE PROIZVODA (2)
95011 SEDALO SA OBLOGOM

1 ||Sifra |KOMPONENTZ ILI DEO
ZA PROIZVOD

VW | 95071 | SEDALO BEZ OBLOGE | KOM 1.000

<'I; 1 — =

B| Dodaj I Obradi @‘ Brii @‘ Prazni ‘ Opis

a.gs| kd

Komponente Materijal Troskovi Operacije v

STARTOM PROGRAMA: 3. SASTAVNICA PROIZVODA, DOBICETE SLEDECU SLIKU

SPISAK PROIZYODA U PROIZVODNOM PLANU I

Program SASTAVNICA PROIZVODA sluzi za formiranje (pravljenje) sastavnice za proizvod, njeno ¢uvanje i
odrZzavanje u bazi podataka, i njenu upotrebu za pravljenje proizvodnih radnih naloga, proizvodnih trebovanja
materijala, proizvodnih planova i planova nabavke mateijala, kao i za dobijanje izvestaja o realizaciji proizvodnih
planova, o utroSku materijala, o utrosku radnog vremena i iznosima zarada radnika u proizvodniji.
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PROIZVOD

Proizvod se izraduje (proizvodi) pravi, od sirovina, repromaterijala ili materijala. Takode i od komponenti ili delova,
odnosno gotovih sklopova - delova proizvoda ili drugih proizvoda. Proizvod se izraduje (proizvodi) pravi, putem
proizvodnih radnih operacija koje se vrSe radom masina i alata, radom radnika i uz utroSak energije i energenata.

- Komponente ili Delovi za proizvod specificiraju se na listi delova sa koli¢inama i cenama

- Repro Materijal za proizvod specificira se na listi repro materijala sa kolic¢inama i cenama

- Potrosni Materijal za proizvod specificira se na listi potroSnog materijala sa koli¢inama i cenama

- Operacije za proizvod specificiraju se na listi operacija sa trajanjem u norma satima (u satima) i cenama

Svaki proizvod ima ove Cetiri liste koje €ine sastavnicu proizvoda. Sastavnica proizvoda je dokument na osnovu koga
se vrsi izrada proizvodnih radnih naloga za proizvodnju proizvoda, izrada trebovanja delova proizvoda i materijala za
proizvodnju proizvoda, kao i izrada plana operacija i toka operacija za izradu proizvoda. Takode, iz ove sastavnice
generidu se mnogobrojni izvestaji i analize a sluZi i za pravljenje plana proizvodnje i izvestaja o realizaciji plana
proizvodnje. Svaki proizvod iz liste proizvoda (liste sastavnica proizvoda) ima link na prate¢u dokumentaciju
sastavnice (tehnicke srteze, fotografije, ostala dokumenta). Svaki proizvod ima svoju PROIZVODNU CENU koja se
dobija iz sastavnice proizvoda kao zbir cena delova, cena repro materijala, cena potroSnog materijala i cena
proizvodnih operacija za izradu proizvoda.

U SPISAK SASTAVNICA PROIZVODA gotov proizvod se preuzima iz magacina gotovih proizvoda u kome se nalazi
na zalihama po S$ifri, nazivu, jedinici mere, planskoj ceni i koli¢ini. Da bi se za proizvod mogla formirati sastavnica, on

prethodno mora biti upisan u Sifarnik-registar proizvoda odnosno u magacin gotovih proizvoda i mora mu biti data
planska cena

A. PRETHODNI POSLOVI POTREBNI ZA FORMIRANJE SASTAVNICE
PROIZVODA

Iz programa CSYSTEMS (programski paket za knjigovodstvo, prikazana verzija 2017)
u donjem levom uglu

slika 1

Troskowi

kliknite na dugme

slika 2



PROIZVODNI PLAN - PROIZVOD - REPRO MATERIJAL PROIZVODA

95011

REPRO MATERIJAL (2)
SEDALO SA OBLOGOM

REPREO MATERIJAL

Z4 PROTIZVOD

JHE||Kolicina

¥ 00005 KLANFICE VELIKE KOM 300,000
[ | 00006 SUMBER 100 mm n2 1.720
W | 00007 | FILC n2 1,720
[ | 00008  KOFLIN n2 1.720
v | 00009  RETEX n2 0,700
¥ | 00010 SARGIJA n2 0,700
V| 00011 LEPAK KG 0.z00
V| 00012 | ZICANA ISPUNA n2 0,700
«| | »
B| Dodai || Obradi |@| Brisi IQ‘ Prazni I Opis
V| @ | X/

da startujete program za REGISTAR OBJEKATA firme, ili direktno startujte taj program
klikom na ikonu programa REGISTAR OBJEKATA koja se nalazi u folderu CSYSTEMS:
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PROIZVODNI PLAN - PROIZVOD - POTROSNI MATERIJAL PROIZVODA [= (B[]

POTROSNI MATERIJAL (2)
95011 SEDALO SA OBLOGOM
POTROSNI MATERIJAL JHR |Kolicina
_ Z& PROIZVOD
Vv 50006 | KUTER WOZE KOH 0,500

«| | »

Bl Dodaj || Obradi |Q| Brigi IQ‘ Prazni I Opis

V| @ | k3

1. OTVORITE OBJEKTE - MAGACINE FIRME
Kada se program za REGISTAR OBJEKATA ili SPISAK OBJEKATA firme otvori:

U SPISKU OBJEKATA FIRME otvorite proizvodne objekte vase firme. Ovde je dat primer sa proizvoljno izabranim
Siframa i nazivima objekata a na isti nacin i vi mozete formirati svoje proizvodne objekte sa drugim Siframa i drugim
nazivima:

Slika 3
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SPISAKPROIZVODNIHPLANOVA | (3)

Sastavnice Proizvoda Proizvodni nalozi  Trebovanja Izdatnice Prijemnice WEEHAIEN Ostalo

@ Uputstvo za Formiranje Faktura

SPISAK PROIZVODNIH PLANOVA

@ Reqistar Kupaca proizvoda

goooi _01,01,2013_Pr0izv0dnja troseda po ugovorima za juni 2013
0oooz | 05.01.2013 Proizvodnja dwvoseda po ugovorima za maj 2013
pooos jlﬂ,Dl,2013:Pr0izv0dnja franc. lezajeva za Metro - maj 2013

B! Dodsi

g

‘ opis | § 66]5'

Trazi ||5| Spisak

| Obradi |@| Biiéi

= | | 1' | ﬁj

Ej SPISAK PROIZVODA U PROIZYODNOM PLANU | 0 | & | X

OBJEEAT: 91 MAG GOTOVIH FROIZVODA 1 [£] Fakbure i otpremnice proizvoda za eksten

| [£] Fakkure i otpremnice proizvoda u sopstve

Broj Datum OFIS
Plana |Flana HAFPOMENA [8] Transportne liste za prevoz proizvoda u |

PRAVILA ZA RAD PROGRAMA:

. MAGACIN POTROSNOG MATERIJALA (ovde 02) mora biti tip objekta M2
. MAGACIN GOTOVIH PROIZVODA (ovde 91 i 92) mora biti tip objekta P1
. MAGACIN POLUPROIZVODA - KOMPONENTI PROIZVODA (ovde 95) mora biti tip objekta P4

. PROIZVODNI POGON (ovde 51 i 52) mora biti tip objekta PJ
. MALOPRODAJA PROIZVODA (ovde 97) mora biti tip objekta P6
. USLUGE FINALNE OBRADE (ovde 60) mora biti tip objekta U2

O~NO AR WN -

Kako se otvaraju objekti firme - magacini u registru
objekata opisano je u programu:

GLAVNI HELP PROGRAMA CSYSTEMS™ pod
naslovom OBJEKTI

2. UPISITE ARTIKLE U SPISAK ARTIKALA U SVAKOM OBJEKTU FIRME

. MAGACIN REPROMATERIJALA | SIROVINA ZA PROIZVODNJU (ovde 01 i 05) mora imati tip objekta M1

. MAGACIN POLUPROIZVODA - DELOVA KOMPONENTI PROIZVODA (ovde 96) mora biti tip objekta P4
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U SPISAK ARTIKALA za izabrani objekat treba upisati artikle koji se nalaze na zalihama u tom objektu. U ovom
primeru u objekte su upisani izmisljeni artikli i to po objektima a kako je dato na slede¢im slikama

slika 4
[Z1 PROIZVODNI PLAN - PROIZVOD - OPERACLIE PROIZVODA M=]t3

PROIZVODNE OPERACIJE (2)
95011 SEDALO SA OBLOGOM
PROIZVODHE OPERACIJE JHE |Eolicina
| Z4 PROIZVOD |
¥ 95111 UGRADHNJA OBLOGE-PODLOGE Z SAT 0,700
«| | »

Bl Dodai || Obradi |Q| Bridi IQI Prazni I Opis

v

i

slika 4 ARTIKLI U MAGACINU POTROSNOG MATERIJALA
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LOC |[KUPCI | 3 | STAFF FURNITURE ART DOO

LOC Opcije Spisak Rekonstrukcija ® Period @ Help FKraj
REGISTAR KUPACA 28122012 - 28.12.2012
NAMESTAJ EXCLUSIVE D.0O.0. BEOGRAD ooz
i
SOPSTVENA MALOPRODAJA BR.02 NIS 0oon3
L | |
. |
i . j -
<] | s
PREGLED raE:unaI STAMPA ratuna PERIOD | RACUN DBRADA
Otvorene stavke pregled Otvorene stavke ftampanje
B‘E @|€d|s§|n Maziv | Sifra | ‘Word ‘L@}'U

slika 5 ARTIKLI U MAGACINU REPROMATERIJALA
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KARTICA KUPCA X]

0002 123456789 NAMESTAJ EXCLUSIVE D.O.0. BEOGRAD

Sifta [0002

Naziv preduzeca (preduzetnika) [[JAMESTA] EXCLUSIVE D. 0. 0. BEOGRAD
Oznaka [

Adresa sedista preduzeca [preduzetnikal IHi loga Obilida 23-a

Postanski broj mesta sedista l]_ 1000

Mesto sedista preduzeda [preduzetnika) IEEDGR AD

Tekuci racun preduzeca [preduzetnika) l 170-123456789—88

Odagaovoma lice [ili kontakt osoba) ]J ovanovié Slavica
Telefor il Mobilni telefon [IJ 372794567 1011/5455_5?3

Fax ili E-mail |IJ 11-5456—678
PIB poreski identifikacioni broj [1 23456789

Zemljia/Republika/E-mail webSite ISEEBI A

Konto u Glavna] knjizi I 0000-0002

@‘ EKonta ‘ i@} [X]

slika 6 ARTIKLI U MAGACINU GOTOVIH PROIZVODA

Lista dozvoljenih objekata:

@ Program PROIZYODNI PLAN
radi samo sa objektima iz ove Liste a ne radi za objektom
98 HALOPRODAJA PROIZVODA 2
Preuzmite i aktivirajte jedan od objekata za ove liste.

: MAG,GOTOVIH PROIZVODA 1
92 MAG,GOTOVIH PROIZVODA 2
95 MAG,KOMPOMENTI GOT.PROIZV
96 MAG.DELOVA GOT.PROIZV

[Enter] Preuzmi

slika 7. ARTIKLI U MAGACINU KOMPONENTI ZA PROIZVODE



SPISAKPROIZVODNIHPLANOVA | (3)

Sastavnice Proizvoda  Proizvodni nalozi

SPISAK PROIZVODNIH PLANOVA

Trebovanja Izdatnice Prijemnice Fakture Ostalo

=

OBJEKAT: 91 MAG.GOTOVIH PROIZVODA 1 STAFF FURMITURE ART DOO
Broj |Datum |oPIS
_Plana LPlana _HAPDHENA
ooool | 01.01.2013 Proizvodnja troseda po ugovorima za juni 2013
poo02 |05.01.2013 Proizvodnja dvoseda po ugovorima za maj 2013
o003 110.01.2013] Proizvodnja franc. lezajeva za Metro - maj 2013
« I r]—J
B Dodsj I Obradi ﬁl Bisi | | Trad l 5' Spisak J Opis | & lsal &l
F SPISAK PROIZYODA U PROIZYODNOM PLANU | ()] {g} | &d
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slika 8. ARTIKLI U MAGACINU DELOVA ZA KOMPONENTE PROIZVODA

slika 9. USLUGE FINALNE OBRADE u objektu servisa za finalnu obradu

Obradi |

Kako se otvaraju artikli po magacinima firme objekata
opisano je u programu:

GLAVNI HELP PROGRAMA CSYSTEMS™ pod
naslovom ARTIKLI
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3. KAKO SE ZNA KOJE OBJEKTE TREBA OTVORITI | KOJE ARTIKLE TREBA UPISATI U TE OBJEKTE

Da bi se jedan proizvod napravio potrebno je da postoji tehnicka dokumentacija za izradu tog proizvoda i sastavnica
proizvoda. Uzmimo da se u naSem primeru formira tehniCka dokumentacija za proizvod "FOTELJA CEZAR". Grubo
prikazano ova dokumentacija (bez projekta, bez tehnickih crteza, bez opisa i uputstava, i bez detaljnih specifikacija
materijala) izgledala bi (netac¢no ali za potrebe ovog primera dovoljno slikovito) na sledeci nacin:

3.1. Dizajner je dao svoju sliku fotelje (ili je napravljen prototip fotelje)

slika 10.

FOTELJA "CEZAR"

3.2. Tehni¢ka sluzba i projektni biro razradili su tehni¢ku dokumentaciju za ovaj proizvod

3.2.1. Komponenta proizvoda - Rukonaslon levi - sa oblogom
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RUKONASLON

3.2.2. Komponenta proizvoda - Rukonaslon levi - bez obloge
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4 x 50500900
4 x SSOn600
# x S0x50x100 SOS0x00
21:001300 Q
z:zm: S y
900 2
g 50 o 50
O
4
A
o
{Tp]

RUKONASLON

S

3.2.2.1. Delovi za Komponentu proizvoda - Rukonaslon levi

50x50x900

RUKONASLON BUKOV ELEMENT



50x50x600

RUKONASLON
BUKOV ELEMENT

50x50x100

RUKONASLON
BUKOV ELEMENT

TZREZANA, ABRINTOVANA | DIHTOVANA
BUKOVA DASKA NA PROFILE [STAFNE)

50x50 x 2000

BUKOV PROFIL
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RUKOMASLON = 2 x IVERICA 200 x 900

RUKONASLON - 2 x IVERICA 200 x 700

RUKONASLON -2 x LESONIT 700 x 900

3.2.3. Komponenta proizvoda - Rukonaslon desni - sa oblogom
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RUKONASLON

3.2.4. Komponenta proizvoda - Rukonaslon desni - bez obloge
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4 x 50500900
4 x SSOn600
# x S0x50x100 SOS0x00
21:001300 Q
z:zm: S y
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g 50 o 50
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RUKONASLON

3.2.4.1. Delovi za Komponentu proizvoda - Rukonaslon desni

50x50x900

S

RUKONASLON BUKOV ELEMENT



50x50x600

RUKONASLON
BUKOV ELEMENT

50x50x100

RUKONASLON
BUKOV ELEMENT

IZREZANA, ABRIHTOVANA | DIHTOVANA
BUKOVA DASKA NA PROFILE (STAFNE)

50x50 x 2000

BUKOV PROFIL
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RUKOMASLON < 2 x IVERICA 200 x 300

RUKONASLON - 2 x IVERICA 200 x 700

RUKOHASLON - 2 x LESONIT 700 x 900

3.2.5. Komponenta proizvoda - Sedalo - sa oblogom

3.2.6. Komponenta proizvoda - Sedalo - bez obloge
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4 x 5050 1000
4 x 50x500600
4 x S50x50x200

2 x T00x 1000
2 x 300x1000
2 x 300x700

SEDALO

3.2.6.1. Delovi za Komponentu proizvoda - Sedalo

50x50x1000

SEDALO
BUKOV ELEMENT




50x50x600

SEDALO BUKOV ELEMENT

50x50x200

SEDAL
BUKOV ELEMENT

TZREZANA, ABRIHTOVANA I DINTOVANA
BUKOVA DASKA NA PROFILE (STAFNE)

50x50 x 2000

BUKOV PROFIL
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SEDALD -2 x IVERICA 700 x 1000

SECALO =2 x LESOMNIT 300 x 1000

SEDALO =2 x LESONIT 300 x 700

3.2.7. Komponenta proizvoda - Rukonaslon levi - presvlaka
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3.2.8. Komponenta proizvoda - Rukonaslon desni - presviaka
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3.2.9. Komponenta proizvoda - Sedalo - presviaka



Page 109 of 215

3.2.10. Komponenta proizvoda - Jastuk sredniji
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3.3. FORMIRANJE LISTI (SPECIFIKACIJA) ILI SASTAVNICE PROIZVODA

Na osnovu prikazane tehni¢ke dokumentacije formiraju se specifikacije komponenti, delova komponenti,

repromaterijala, potroSnog materijala i operacija na sledeéi nacin:

Naprave se LISTE:

LISTA 01 - LISTA KOMPONENTI PROIZVODA PRVOG NIVOA

LISTA 02 - LISTA OSTALIH KOMPONENTI PROIZVODA | DELOVA PROIZVODA

LISTA 03 - LISTA REPROMATERIJALA
LISTA 04 - LISTA POTROSNOG MATERIJALA
LISTA 05 - LISTA PROIZVODNIH OPERACIJA
LISTA 61
PROI ZUDD:

98661 FOTELJA "CEZAR"

KOMPONENTE PRUODG NIUDA

950811 SEDALD SA OBLOGOM. - o v eveieeieeeiaaas
95621 RUKONASLON L. SA OBLOGOMW. ... .. c.oo....
95831 RUKONASLON D. SA OBLOGOM.....cvvuenen-.
95131 SEDALD - PRESULAKA. . e ccneicmencnannnns
25141 RUKOMASLOMN L. - PRESULAKA. . ...
95151 RUKONASLON D. - PRESULAKA. ... ... o-...
95161 JASTUK SREDMJI ..o c oo i i m i i eeeeaaaa

KOH

1,008

1,000
1,008
1,000
1,000
1,008
1,008
1,008
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LISTA @2

0 STALE KOMPONEMNTE I DELOUVI KOMPOHNENTI:

1 —— 950811 SEDALD SA OBLOGOM. - v e eieieieieiemenenas KOH 1,668
B2 — 05871 SEDALD BEZ2 OBLOGE . .. - o v oceiiiei e aaas KOH 1,608
a3 -—- 261681 BUKUA SOx50=<1000. .. ..o imiaiaaaa KO 4,088
8y ——- 26811 BUKUA PROFIL 58%x58. ... ccccrencnnennna- m 1,188
a5 -— 26111 BUKUA S58x508%6080. ... . .. ..o cmiaiaaaaa. KOH 4,688
a6 —— 96011 BUKUA PROFIL 58%58....ccccreccnnnnnan m 8,668
87 —— 96121 BUKUA 50x56%2080. ... .. cccreccnaacnnnnn KOH 4,086
a8 -— 06611 BUKUA PROFIL 5@x58. ... .. cceieiaaaaas m 8,228
89 —— 960821 IVERICA 78821888, ... ... .. cccnemcnannn KOH 2,888
AP === 260631 LESONIT 3006x16800. ... .o e e e aaa KoM 2,088
qi] === 96841 LESONIT 300%700. .. ... cceimmencncnnnnn KOH 2,888
a1 -— 256821 RUKOMASLON L. SA OBLOGOM. . s ncccnanan.. KOM 1,608
82 ——- 05881 RUKONASLOM L. BEZ2 DBLOGE............... KOH 1,0888
83 -— 262681 BUKUA SOxGO=900. ... ..o i i miai e aaa HOHM 4,088
a4y -—- 96811 BUKUA PROFIL 58%58......ccceccnannna- m 8,998
a5 -—- 96211 BUKUA SOxGBR600. - . .- ..o i e iimimiaaaaa KoK 4,088
86 --- 96811 BUKUA PROFIL 58%58.....cccveccrnannnan m 8,668
87 -— 96221 BUKUA 58x508x180. ... ..o mi e eiaaaa KO 4,888
88 — 96811 BUKUA PROFIL 58%58. ... ..o encnennnn- m 8,118
a9 -— 266851 IVERICA 2808x9600.... . cccccncnecacananan KO 2,888
18 —— 260861 IVERICA 200700, ... .. ccvrcccrencnnnnn KOH 2,000
A === 960871 LESOMIT 7869808, ... .. cccremencncnann- KOH 2,888
a1 -— 25831 RUKOMASLON D. SA OBLOGOM. < oo v e m e aaa KoM 1,668
82 -—- 95891 RUKONASLOM D. BEZ DBLOGE. .. ..coananaaa. KoM 1,608
83 —— 96281 BUKUA 50589808, . ... cccrieceneennnnnn KOH 4,088
a4y -—- 26011 BUKUA PROFIL 5O8x58.....ccccceccnnnnnnn m 6,996
a5 -— 926211 BUKUA SOxGB=600. . . .- ... i iimieiaaaa HOHM 4,088
86 ——- 96811 BUKUA PROFIL 58%58......ccceccrnannnan m 8,668
a7 -— 96221 BUKUA SOx50=106. .. .- .- e e i e e e aaa KoM 4,868
88 --- 96811 BUKUA PROFIL 58%58......cccencnennnnn m 8,118
a9 -— 966851 IUVERICA 2688x9600. ... . ¢ coieiaiaanas KO 2,888
18 —— 96861 IVERICA 28BX780. ... ..o ceieeceemcnannn KOH 2,888
7 I 26871 LESOMIT 7O6x900. ... cccneeeiaiecananan KOHM 2,088
61 —- 95131 SEDALD - PRESULAKA. . ..o nimiiemeieeenna KOM 1,008
81 —- 25141 RUKONASLOM L. - PRESVLAKA. .. cccvennnan- KOM 1,800
61 —- 95151 RUKOHASLON D. - PRESULAKA...ccccacnnnnn- KOM 1,060
1 — 05161 JASTUK SREDMJI ... i e i e e e i e meeeeeeean KOM 1,000

82 —— 95171 JASTUK SREDNJI PRESULAKA............... KOM 1,000
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LISTA B3

REPROMATERTIJAL :

B = 95011 SEDALD SA DBLOGOM. ... cvrmrimernnmrnnnn KOH 1,080
61 —- 00066 SUNPER 188 mm 00 @i ieiiiieiaaaa- mn2 1,728
82 -——- gagas FILC 0000 diieeeeswid n2 1,728
83 —- 8008688 KOFLIN e e e e mn2 1,728
By ——- 888682 RETEX = eieeiaienan n2 8,700
a5 ——= 88818 SARGIJA 000 e eeaas mn2 8,700
86 ——- 88811 LEPAK e eeeaan KG 6,288
87 —- 88665 KLANFICE VELIKE = ..cceiceccnanas. KOH 300,008
68 —— 96812 ZICANA ISPUNA . ieiiiencnnns n2 8,700
82 —- 95871 SEDALD BEZ DBLOGE . - - - v i i e e i e e e e e s KDOH 1,088
M —- 886881 SRAF METALNI ... ......... KOH 4,000
[ === 00002 NAURTKA METALNA .......onon... KOH 4,080
83 —- 86003 PODLOSKA METALNA o iiieeiennnn KOH 4,000
By ——- 80005 KLANFIGE VELIKE ... cieeccnanan. KOH 300,000
83 —- 26101 BUKUA 50x50x10080. .. ... ... evrrnnnrnns KOH 4,000
By ——- 960811 BUKUA PROFIL 58x58... ... .. .cocnnannn. n 1,188
Bl --- 82881 BUKOUA DASKA 68 x 2088 mm............ n3 0,083
85 —- 26111 BUKUA 58x58%680. ... ... ..o rnenrnnannns KOM 4,008
86 -—- 260811 BUKUA PROFIL 58x58........ccccuucnnnn n 8,660
B - 82061 BUKOUA DASKA 68 x 2080 mm............ n3 0,083
87 ——- 96121 BUKUA 58x58x200. ... ... .ccrerernnnrnns KOH 4,888
s —- 966811 BUKUA PROFIL 58x50. . ... . couococmnan. mn 8,228

61 —- 62061 BUKOUA DASKA 66 x 2660 mm............ n3 6,003



Page 113 of 215

89 ~—— 06021 IVERICA 788z1688....... ... ... cuuaan.. KOM 2,008
81— g2882 TUERICA 1688x2888 9 .. ........... m2 §,708
18 --- 06031 LESONIT 36021888....... ... o cunann.. KOM 2,008
81 —- 620683 LESONIT 168668x2888 2 .. ........... mn2 6,308
P e 96041 LESONIT 3080%700.........ccvernnnnnnnnn KOH 2,000
61 ——- 928083 LESONIT 16668x2888 ... ......... m2 68,218
81 ——— 95821 RUKONASLON L. SA OBLOGOM................ KOH 1,008
61 —- 888686 SUNPER 188 mm . .iceeciciiaiaans n2 1,728
62 —- 888687 FILC = ieeeaeeasaeans n2 1,728
83 —- #8888 KOFLIN o ieeieiaaaan mn2 1,728
8y ——- 88882 RETEX = o eeeeiiaaanns m2 a,188
85 ——- 88818 SARGIJA L eeeieaiaaa.n m2 8,188
86 ——- é8e11 LEPAK e aaaa KG 8,288
0F == 800885 KLANFICE VELIKE  ...ieeoeacanannn KOM 300,008
B2 —- 95681 RUKONASLON L. BEZ OBLOGE. .. ............ KOH 1,008
) = 00081 SRAF METALNI ... .....ccon.. KOH 4,000
B2 —— 806682 NAURTKA METALNA .............. KOH 4,088
83 ——- 60603 PODLOSKA HMETALNA .. ............ KOH 4,088
8y ——- 006885 KLANFICE VELIKE — ....caeocaaanan KOM 300,000
83 —- 96201 BUKUA 58x58x980. ... ... ... ccionnaan.. KOM 4,008
64 ——- 96611 BUKUA PROFIL 58x58..........ccc0uann.. n 8,998
B == 620681 BUKOUA DASKA 668 x 2860 mm............ mn3 g,883
By = 96211 BUKUA 58x582680. ... ... ... ... ......... KOM 4,000
86 ——- 96611 BUKUA PROFIL 58x58................... mn 6,668

0 = 620061 BUKOUA DASKA 66 x 2680 mm............ n3 6,083



96221 BUKUA 58x56x1008. ... ... caauiiianaans KOH
06611 BUKUA PROFIL 50x58. ... ..o ooooooan m
62061 BUKOUA DASKA 68 x 2060 mm............ m3

926651 IVERICA 280x908. ... ... ieaucciananns KOHM

62602 IVERICA 1860x2888 9 ............. m2

96061 IVERICA 2882780, .... ... .ccccuncncnannn KoM

62002 IVERICA 1866x2888 9 ............. m2

96671 LESONIT 780%988. ... ... cieannninannn KoM

62003 LESONIT 108060x28880 9 =  ....ccccnnn.. m2

95631 RUKONASLON D. SA OBLOGOM. . ... ... .. ...... KOM
8068686 SUNDPER 188 mm 0oL .aaaa... m2
BeBa7? FILC  eeeieeneaeaan m2
8868688 KOFLIN = heeeeeicaaaanas m2
80662 RETEX = seeeecieaacen=s m2
66168 SARGIJA  eiiaaaaaa.. m2
8ae11 LEPAK e eaaaaaa KG
668685 KLANFICE VELIKE coccecicaeaan.. KoM
95091 RUKONASLON D. BEZ OBLOGE. ... ...oonaans KoM
08801 SRAF METALNI o ieieeeo.- KoM
88862 NAURTKA METALNA  .ceceicncnan.. KOHM
00063 PODLOSKA METALNA = .cccencnanan.. KOM
880885 KLANFICE VELIKE = .ccceicnieaan.. KOH

96201 BUKUA 58x58:9808. ... ... ... .ccaieonann. KoM
96611 BUKUA PROFIL 50x58. ... ... .cooooo... m
62061 BUKOUVA DASKA 68 = 2080 mm............ m3

4,008

6,118
68,0803
2,008
8,188
2,060
68,148
2,.06088

6,638

1,088

1,720
1,720
1,728
8,180
8,180
8,200

300,000

1,668
4,080
4,668
4,000
300,080

4,068

8,998

6,003
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B ——- 06211 BUKUR SOX5BX600. . ..o v e e ivnecnnnnnnnann KOHM 4,000
86 ——- 96811 BUKUA PROFIL SOX50. oo oo vneerennenna mn 0,660
g ——- 02001 BUKOUA DASKA 60 X 2000 MM......ouvn.. n3 0,003
07 ——- 06221 BUKUA SBX5BXT10B. . oo v neevnncnnnannnann KOM 4,000
88 ——- 96011 BUKUA PROFIL SOX50. . oo irneecnnncnna n 0,110
01 --- 020801 BUKOUA DASKA 60 X 2000 MM......c.vn.. n3 0,003
89 ——- 96051 TUERICA 200X000. ... ..cuvuccnnncnanann KOM 2,000
g1 ——- 82082 IVERICA 1888208080 = .. .oeereencen- n2 0,180
108 —- 96061 IVUERICA 20827008 - . oo oo oie e ceeemnn KOHM 2,008
a1 —- 62002 IUVERICA 10088x2860 .. eeeo--.. n2 0,140
11 ——- 96871 LESONIT 708x908._ . . .. e ooieeann KOH 2,008
81 ——- 026683 LESONIT 18088x28088 @ .. .ceeenacen- n2 0,630
B1 ——— 95131 SEDALD - PRESULAKA. ..o cvuccnnnannnann KOM 1,000
81 --- 81801 VESTACKA KOZA BELA .. .oiieccnncenn n2 2,420
B2 ——- 81882 SUNDER 2 mm e n2 2,428
83 --- @888 KOFLIN = L iiiiieeeeans n2 2,428
B4 ——- 01883 KONAC 2A SIVENJE BELI  ............... mn 58,0080
85 ——- 01004 KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI....cvucennnann n 59,000
B1 -——— 95141 RUKONASLON L. — PRESULAKA . - .- oo oouoo.. KOHM 1,008
81 ——- 081861 VESTACKA K0ZA BELA .. ecomno-- n2 1,728
B2 ——— 81882 SUNPER 2 MM fheeenmsemamenns n2 1,728
83 ——- 00088 HOFLIN = == = ciieeeeseecuans n2 1,728
B4 ——— 81883 KONAC Z2A SIVENJE BELI ..o oceomeno-. n 50,008

B == 01084 KONAC 2A STEPOUANJE PLAVI...ccvuvununnnn n 50,000
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81 -——- 95151 RUKONASLON D. — PRESULAKA. - e cveuecnnn- KOM 1,000
81 -——- 618681 UVESTACKA KOZA BELA .. iieecncnenn- m2 1,728
B2 ——— 81662 SUNDPER 2 mm e m2 1,720
e A ———— m2 1,720
B4 -—- 01883 KONAC 2A SIVENJE BELT  ............... m 50,000
85 ——— 81884 KOMAC ZA STEPOUANJE PLAUT - .. vivenncnnn- m 59,000
B1 ——— 95161 JASTUK SREDMJI - - o o oo oo e e oo e e e KOM 1,060
01 ——— 816806 SUNDER 280 mm oo imeiemen- m2 6,500
82 ——- 80008 KOFLIN = o icienanenens m2 1,680
B3 ——- 808889 RETEX e m2 1,600
B4 ——- 80811 LEPAK o eeiesenesens KG 8,200
02 ——- 95171 JASTUK SREDNJI PRESULAKA - - - oo o oooooens KOM 1,008
01 —- 61861 UESTACKA KOZA BELA o oomecen- m2 1,600
02 --- 01802 SUNDER 2 MM o eiieaceens m2 1,600
83 ——- §OBO8 KOFLIN L ........ m2 1,600
oy ——- 01003 KONAC 2A SIVENJE BELI . oeicienccnans m 10,000

a5 ——= 81084 KONAC ZA STEPOVANJE PLAUI ... .....cuoo.. m 18,0868
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LISTA B4

PROIZUODDNI PODGON:: 81 - DRUENE KONSTRUKCIJE
POTROSHNI MATERTIJAL :

;;_:::_ 96161 BUKUA 58x58x1688........ ... KOH 4,000
;;_:::_ 58003 SMIRGLA iieecienes n2 8,028
82 ——- 50665 UBODMA TESTERA ... ..o.aa... KOH 8,028
;;-:::- 96611 BUKUA PROFIL 58x50. ... ... ... ......... n 1,168
;;_:::_ 50008 MASINSKO ULJE ... ...c.... KG 8,628
;;_:::_ 96111 BUKUA 58x58x660....... ... ..o iinnnnn. KOH 4,008
B;_:::_ 58003 SMIRGLA eiieieeenns m2 8,020
82 ——- 50665 UBODNA TESTERA L..o..o.a.... KOH 68,820
;;-:::- 96611 BUKUA PROFIL 58x50. ... ... ... ......... n 8,668
;;_:::_ 50008 MASINSKO ULJE ... ........ KG 6,828
;;_:::— 96121 BUKUA 58x58x260. . ... ... .. cccoiiiinnnn. KOH 4,008
E;_:::_ 5ep03 SMIRBLA = iiiieeesaees n2 g,0828
82 ——- 50665 UBODNA TESTERA ... ..o.a.... KOH 8,628
;;-:::- 96611 BUKUA PROFIL 58x58. ... . ... .. ......... n 8,228
;;_:::_ 50008 MASINSKO ULJE ..icuvecunas KG 8,628
;;_:::_ 960621 IVERICA 788x1688...........cccinnnn. KOH 2,000
;;_:::_ 58008 MASINSKO ULJE ...eicinn-s KG g,820
B;_:::_ 96031 LESONIT 388216888, . ... ... ..o annnn. KOM 2,008
B;_:::— 50008 MASINSKO ULJE .....cceennn. KG g8,0820
;;_:::_ 96041 LESONIT 380%7008........cccnncrucnnnnns KOM 2,000

Bl == 50868 MASINSKO ULJE ... ....... KG 8,628
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18 ——- 06261 BUKUA SBx58x900. . . ... .. ... KOH 4,000
B;_:::_ ceee3 SMIRGLA  ceeieaaa- m2 8,828
82 --- 50065 UBODNA TESTERA  Loeceecnaan.. KOM g,028
;;_:::_ 266811 BUKUA PROFIL 58x50......cccccmcnnannn. m 8,998
;;_:::_ 0088 MASINSKO ULJE ...ciccennn- KG 8,020
;;_:::_ 06211 BUKUA S5Bx58%600. .. ... .. oo KOH L, 0608
;;_:::_ 5ee03 SMIRGLA icceieaaa- m2 08,828
82 --- 50065 UBODNA TESTERA coeieecaaan.. KOM a,62a
;;—:::— 966811 BUKUA PROFIL 58x508.......ccccoonnannn. m 8,660
;;_:::_ 50008 MASINSKO ULJE ...oiiiennn- KG 08,820
;;_:::_ 06221 BUKUA SBx58x160. . - ... . ... KOM 4,060
E;_:::_ ceee3 SMIRGLA ceeieaaa- m2 0,828
82 —- 50085 UBODNA TESTERA = ...cceeeaan.. KOM 8,628
;;_:::_ 966811 BUKUA PROFIL 58x50.......ccccnmnannn. m 4,118
;;_:::_ 50088 MASINSKO ULJE ...cccceeen- KG 8,028
;;_:::_ 06051 IVERICA 288x960. .. ... .. .o oiooooaaan. KOH 2,060
E;—:::— ceee8 MASINSKO ULJE o ieeeeaaa- KG 08,828
;;_:::_ 96861 IVERICA 2882760, ... ... . ..o eiecaannn. KOM 2,088
;;_:::_ 50008 MASINSKO ULJE  .ciicceccaan- KG 8,828
;;_:::_ 96071 LESONIT 78829608, .. ... ..o neicecnnannn. KOM 2,000
;;_:::_ SE008 MASINSKO ULJE oeiieccnnn- KG a,020
;;_:::_ 06201 BUKUA 58x58x908. .. ... ... ..oiiooanna. KOM 4,008
;;_:::_ 580803 SMIRGLA 0 iiieiceeaaas m2 a,62a

82 —- 506865 UBODNA TESTERA  coecccccaaan. KOM a,828
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28— 96611 BUKUA PROFIL 58x58. ... ... .. ......... n 08,998
;;_:::_ 50008 MASINSKO ULJE ..iiciiecann KG 6,028
;;_:::_ 06211 BUKUA 58x582680. .. ...... ... ... KOM 4,000
;;_:::_ 58803 SMIRGLA iieieeeeane mn2 8,628
82 —- 50065 UBODNA TESTERA .. ceo.oo... KOH 08,028
;;_:::_ 26611 BUKUA PROFIL 58x58.......cccuuccannns n 68,668
;;_:::_ 58688 MASINSKO ULJE L .oieiineann KG 8,028
5;_:::_ 06221 BUKUA 58x508x188. ... ... ... ... couonannan KOM 4,088
;;_:::_ 50003 SMIRGLA iieiaeeea-. mn2 6,620
B2 ——== 508685 UBODHA TESTERA = @ ceeeccceannan- KOH 8,626
;;_:::_ 96611 BUKUA PROFIL 58x58........cccuuccannnn n 6,118
;;_:::_ 58008 MASINSKO ULJE  ...ieeeann KG 8,028
5;_:::_ 066851 TUERICA 288x988. .. .. .. ... ...ciuoiaannan KOHM 2,000
;;_:::_ 50008 MASINSKO ULJE ..iiiieeno-. KG 6,028
;;_:::_ 26061 TUVERICA 2808x7808.........cccceenncranann KOM 2,008
B;_:::_ ceA68 MASINSKO ULJE . iiiieeoa.. KG 08,028
5;_:::_ 06871 LESONIT 788x980. .. ... ... ... .cooooaa. KOH 2,080

1 - 58868 HMASINSKO ULJE . .....c.o... KG 8,828



PROIZUODMNI POGEGORN:: 03 - TAPACIRANJE
POTROSNI MATERIJAL :

;;_Z::_ 95811 SEDALD SA OBLOGOM..-c-cecccecccnccann-
;;_:::_ 588686 KUTER NOZ eaeoaa..
;;_Z::_ 95071 SEDALD BE2 OBLOBE......cccccccccannn-
;;_:::_ 50003 SMIRGLA o eeeeeaaa-
82 ——- 580684 BURGIJA S5mm L. ..o....
03 ——- 58005 UBODNA TESTERR . ..ccccnn.-
;;_Z::_ 95021 RUKONASLON L. SA OBLOGOM....cccuecun--
;;_:::_ 5eE86 KUTER NOZ ...
;;_:::_ 95081 RUKONASLON L. BEZ OBLOGE . ... -cooonn.-
;;-:::- 58883 SMIRGLA 000 o iooaaa.-
g2 ——- 580082 BURGIJA Smm o Llieeea..-
83 ——- 58082 UBODNA TESTERRA  ..oocococa.-
5;_:::_ 950831 RUKONASLON D. SA OBLOGOM.......cccu..-
;;_:::_ 58806 KUTER NOZ  iieeiaa.
55_:::_ 95091 RUKOMASLON D. BEZ OBLOGE....-cccon..-
;;_:::_ 50083 SMIRGLA 0 ceeeeceeeee-
82 ——- 580682 BURGIJA 5mm . ._.o-o..-
03 ——- 58002 UBODNA TESTERR ..occecccn--
;;_:::_ 95131 SEDALOD - PRESULAKA . . ... oooooooan.-
;;_:::_ ceee7 1c6La za Stuafu MASINU ... ........
5;-:::— 95141 RUKONASLON L. - PRESULAKA. . ... .......
;;_:::_ 50867 I6LA za Stuafu MASINU ... .......
;;_:::_ 95151 RUKONASLON D. - PRESULAKA. ... ..coonn..
;;_:::_ SEAET JUSTUR SREDMIT .. v swvvan e arvanie s
B;_:::_ 58006 KUTER NOZ L .ciieean--
55_:::_ 95171 JASTUK SREDNJI PRESULAKA.............
B;_:Z:_ 0067 1cLa za Stvafu MASINU .. ... .......

1,000
8,508
1,000
8,108
8,508
8,500
1,008
8,508
1,000
8,100
8,500
8,500
1,000
8,500
1,000
8,100
8,500
8,500
1,000
8,508
1,000
8,508

1,060

1,888
8,580
1,808

8,500
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96031 MASINSKO KROJENJE

06041 LESONIT 30827680, ... ... ccconennnnann.

96041 MASINSKO KROJENJE

26201 BUKUA S5Bx58%9008.......ccccnnnnnnn.

262061 EHRﬁEHJE NHA MERU - FINA OBRADA
96261 SABLONIRAMJE I PAKOUAMJE

96011 BUKUA PROFIL 58x58.........caoo.an

966811 OBRADA NA ABRIHTERU
96611 OBRADA NHA DIHT MASINI
96611 DBRADA NA CIRKULARU

26211 BUKUA 50x58%600.......ccccnunnnnnn.

26211 EHHﬁEHJE HA MERU - FIMA OBRADA
96211 SABLOMIRAMJE I PAKDUAMJE

266811 BUKUA PROFIL 58x58.........ccaoa.n

96611 OBRADA NA ABRIHTERU
96611 OBRADA NA DIHT MASINI
2960611 OBRADA NA CIRKULARU

06221 BUKUA SOBxRSOx160. ... ... oieiiiiaaaas

06221 EHHﬁEHJE MA MERU - FINA OBRADA
26221 SABLOMIRAMJE I PAKODUAMJE

266811 BUKUA PROFIL 58x58......cnuccennnn

26611 OBRADA HA ABRIHTERU
96611 OBRADA NA DIHT MASINI
96611 OBRADA HA CIRKULARU

060651 IVERICA 260x900.. ... .. .o cooananan

96851 MASINSKO KROJENJE

06061 IVERICA 288x760.......ccccncnunnann.

SaT

KOM

SAT

KOM

SAT
SAaT

SAT
SAT
SAT
KOM

SAT
SAT

SAT
SAT
SAT
KOH

SAT
SAT

SAT
SAT
SAT
KOM

SAT

a,106868
2,060
a,100080
4,060

8,850800
a8,1688608

8,998
a4,108060
8,1688668
a8,1080648

4,000

8,085000
8,10000

8,660
8,10000
8,10000
8,10000

4,000

8,050868
8,1008088

8,118
8,10000
8,10000
8,10000

2,000
8,10000

2,068
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96061 HASINSKO KROJENJE

06071 LESONIT 7802988, .. ... ... ..cauanns

96071 MASINSKO KROJENJE

96261 BUKUA 58x50x980. .. ... ... . ..couannt

26281 EHHﬁEHJE NA MERU - FINA OBRADA
96281 SABLONIRANJE I PAKOUANJE

96811 BUKUA PROFIL 58x50................

96611 OBRADA NA ABRIHTERU
96611 OBRADA NA DIHT HASINI
96611 OBRADA NA CIRKULARU

96211 BUKUA 58x50x680.........cccuvnnnnns

96211 EHRﬁEHJE HA HERU - FIHA OBRADA
96211 SABLONIRANJE I PAKOVANJE

96611 BUKUA PROFIL 58x50................

96011 OBRADA NA ABRIHTERU
266811 OBRADA NA DIHT HASINI
260611 OBRADA NA CIRKULARU

06221 BUKUA SOx50x1680. ... ... ... .....a..

96221 EHRﬁEHJE HA MERU - FINA OBRADA
96221 SABLONIRAMNJE I PAKOUANJE

966811 BUKUA PROFIL 58x50................

26611 OBRADA NA ABRIHTERU
96011 OBRADA NA DIHT HASINI
26611 OBRADA HA CIRKULARU

060651 TVERICA 280x0680..... ... .. ..ccccannn

96851 HASINSKO KROJENJE

06061 IVERICA 288x780...........c0cuuanns

SAT

KOM

SAT

KOM

SAT
SaT

SAT
SAT
SAT
KOH

SAT
SAT

SAT
SAT
SAT
KOM

SAT
SAT

SAT
SAT
SAT
KOH

SAT

g,100040
2,060
a,1080060
4,000

g,085000
d4,1008088

4,990
8,100080
6,18860
g,100060

4,000

8,05000
8,10000

8,668
8,10000
8,10000
8,10000

4,000

8,056068
0,106000

8,118
8,10000
8,10000
8,10000

2,000
8,10000

2,000
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06161 BUKUA 58x5821600...........ccuaan..

26181 EHRﬁEHJE NA MERU - FINA OBRADA
06161 SABLONIRAHJE I PAKOUAMJE

26611 BUKUA PROFIL 50x50.. ... ... oo anat

96011 OBRADA NA ABRIHTERU
96611 OBRADA NA DIHT MASINI
96611 DBRADA HA CIRKULARU

96111 BUKUA 58x5826080. ... ... ...,

296111 EHRfEHJE NA MERU - FINA OBRADA
26111 SABLONIRAMJE I PAKOUANJE

26611 BUKUA PROFIL 50x58.. ... ... coanaaa.

960611 OBRADA NA ABRIHTERU
966811 OBRADA HA DIHT MASINI
96011 DBRADA NA CIRKULARU

96121 BUKUA 58x58226808. .. ... .. ..o aaan..

96121 EHRﬁEHJE HA MERU - FINA OBRADA
96121 SABLONIRAMJE I PAKOUAMJE

96611 BUKUA PROFIL 58x58.......ccccuaanan

960811 OBRADA NA ABRIHTERU
96611 OBRADA HA DIHT MASIHNI
96011 DBRADA NA CIRKULARU

96021 IVERICA 700216880 ..........ccaanan..

96021 MASINSKO KROJENJE

06031 LESONIT 366x16080. .. ... .. ..o anana.

NI POGORHMN-:: 61 - DRUENE KONSTRUKCIJE
E :

SAT
SAT

SAT
SAT
SAT
KOM

SAT
SAT

SAT
SaT
SAT
KOM

SAT
SAT

SAT
SAT
SAT
KoM

SAT

4,068

8,05000
8,10000

1,168
8,188864
g8,1808840
a,168864

4,060

8,085000
8,180668

8,660
8,10000
8,10000
8,10000

4,000

8,085000
8,18068

8,220
8,10000
8,10000
8,10000

2,000
8,10000

2,000
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o —— 96061 MASINSKO KROJENJE

;;—:::_ 96071 LESONIT 7882980, .. .. ... ..ccancmnananns
;;_:::_ 96071 MASINSKO KROJENJE

PROI ZUODHNI POGON:: 83 - TAPACIRANJE
OPERACTIJE :

;;_:::_ 95811 SEDALD SA OBLOGOM. < oo v mniie e i eaamanas
;;_:::_ 95811 UGRADNJA OBLOGE-PODLOGE Z2A TAPACIRANJE
;;_:::_ 95071 SEDALO BEZ OBLOGE. . .cevcccnennccncnnnns
;;—:::_ 95071 MONTAZA DRUENE KONSTRUKCIJE

;;_:::_ 95621 RUKOMASLON L. SA OBLOGOM. ... ... oo,
;;-:::- 95621 UGRADHJA OBLOGE-PODLOGE ZA TAPACIRANJE
;;_:::_ 95081 RUKONASLON L. BEZ OBLOGE. .. ... ... ......
;;_:::_ 95081 MONTAZA DRUEME KONSTRUKCIJE

;;-:::_ 95831 RUKONASLON D. SA OBLOGOM. .. ... aaa...
;;_:::_ 95831 UGRADNJA OBLOGE-PODLOGE 2A TAPACIRANJE
;;—:::_ 95091 RUKONASLON D. BEZ OBLOGE. ... ...cooonnans
;;_:::_ 95091 MONTAZA DRUENE KONSTRUKCIJE

;;_:::_ 95131 SEDALD - PRESULAKA. . .. ..o aaaaao
;;_:::_ 95131 KROJENJE PRESULAKE

82 --- 95131 SIVENJE PRESULAKE

83 -—— 95131 STEPOUANJE PRESULAKE

;;-:::_ 95141 RUKONASLON L. - PRESULAKA. oo,

SAaT

KoM

sSAaT

KoM
SAT
KoM
sSatT
KOM
sat
KOHM
sSatr
KOM
sSAatT
KoM
SAT
KOH
sSat

SAT
SAT

6,100806
2,008

6,10800

1,000
8,70000
1,600
8,50088
1,008
8,70088
1,000
8,50608
1,000
8,70608
1,000
8,50000
1,000
8,30080
8,30000

8,386808

1,088
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o -—— 95141 KROJENJE PRESULAKE SAT a,300068
82 -— 95141 SIVENJE PRESULAKE SAaT 8,36080
83 —— 95141 STEPOUANJE PRESULAKE SaT a,30008
36 --- 95151 RUKONASLON D. - PRESULAKA........cc..nn. KOM 1,688
o -— 95151 KROJENJE PRESULAKE SAT 8,30088
B2 —-== 95151 SIVENJE PRESVLAKE SAT 6,36060
83 —— 95151 STEPOVANJE PRESVULAKE SAT 8,30000
< A 05161 JASTUK SREDHJI.....ccciemmieieieincaaa KoM 1,808
o -— 25161 IZRADA TELA JASTUKA SAaT B8,360060
38 --- 95171 JASTUK SREDNJI PRESULAKA............... KOH 1,068
1 —— 25171 KROJENJE PRESULAKE SaT a,3600400
g2 --—- 95171 SIVENJE PRESULAKE SAT 8,38088
83 —— 95171 STEPOUANJE PRESULAKE SAT a,308068

3.4. PREPIS PODATAKA IZ LISTI (SPECIFIKACIJA) ILI SASTAVNICE PROIZVODA U REGISTRE-SIFARNIKE
PROIZVODA | MATERIJALA

LISTA 01 - LISTA KOMPONENTI PROIZVODA PRVOG NIVOA

Iz ove liste se proizvod upisuje u registar artikala magacina gotovih proizvoda - objekat 91
Iz ove liste se komponente prvog nivoa upisuju u registar artikala magacina komponenti - objekta 95
(ako u registru postoji ve¢ otvoren taj artikal - tada se ne upisuje - ne duplira se)

LISTA 02 - LISTA OSTALIH KOMPONENTI PROIZVODA | DELOVA PROIZVODA

Iz ove liste se ostale komponente i njihovi delovi upisuju u registar artikala magacina komponenti - objekta 96
(ako u registru postoji ve¢ otvoren taj artikal - tada se ne upisuje - ne duplira se)

LISTA 03 - LISTA REPROMATERIJALA

Iz ove liste se repromaterijal upisuje u registar artikala magacina repromaterijala - objekta 01
(ako u registru postoji ve¢ otvoren taj artikal - tada se ne upisuje - ne duplira se)

LISTA 04 - LISTA POTROSNOG MATERIJALA

Iz ove liste se potroSni materijal upisuje u registar artikala magacina potroSnog materijala - objekta 02
(ako u registru postoji ve¢ otvoren taj artikal - tada se ne upisuje - ne duplira se)

Napomena:

Potro$ni materijal ne mora se evidentirati na ovaj nacin kroz sastavnicu. On se moze voditi zbirno i periodi¢éno na
nivou cele firme kao trosak firme. U tom slu€aju ne formira se LISTA 04 - sa njom se ne radi i potro$ni materijal se ne
evidentira kroz dokument sastavnice.

LISTA 05 - LISTA PROIZVODNIH OPERACIJA

Upis podataka o operacijama vrsi se naknadno u sam dokument sastavnice proizvoda
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3.5. FORMIRANJE SASTAVNICE PROIZVODA ZA SVAKU KOMPONENTU PROIZVODA

Posto su u registre-Sifarnike artikala (proizvoda, komponenti i materijala) upisani svi artikli, pristupa se pravljenju
sastavnice proizvoda za svaku pojedinacnu komponentu odnosno deo proizvoda. Najbolje je po€eti od komponente
najniZzeg nivoa. Komponenta najniZzeg nivoa je komponenta koja nema svoje komponente i delove nego je direktno
napravljena samo od repromaterijala, pa sastavnica za takvu komponenta sadrZi listu repromaterijala, listu potroSnog
materijala i listu proizvodnih operacija. Ova komponenta ugraduje se u komponente viSeg nivoa kao njihov deo. U
nasem primeru komponenta najnizeg nivoa je BUKOV PROFIL 50x50x2000 jer je napravljen samo od BUKOVE
DASKE putem operacija masinske obrade.

slika 11

TEREZANA, ABRIFTTOVANA | IHTOVANA
BUKOVA DASKA NA PROFILE (STAFNE)

50x50 x 2000

BUKOV PROFIL

Za ovaj BUKOV PROFIL 50x50x2000 mora se napraviti Sastavnica proizvoda koja ¢e imati listu repromaterijala, listu
potroSnog materijala i listu operacija. Ova sastavnica kao dokument pripada magacinu komponenti i delova - objektu
96, jer u tom magacinu na zalihama magacina nalazi se ovaj artikal. Da bi se ova sastavnica napravila mora se
ukljuditi rad sa objektom magacinom 96 i iz spiska artikala tog objekta treba u spisak sastavnica tog objekta upisati
Sifru artikla 96011 BUKVA PROFIL 50x50

slika 12 - izaberi i aktiviraj objekat 96

L1 PROIZVODNI PLAN - KARTICA PROIZVODNOG PLANA

Broj proizwodnog plana: rf___f

Datum proizwvodnog plana: 01.01.2013

Opis: |Praizvadnja-trnseda PO ugowvorima za juni 2013
Magacin gotovih proizwvoda Sifra: (__

Hagacin gotovih proizvoda naziv: [_- _

Planirani pocéetak proizwodnije: Eifﬁafﬁﬁiﬁ

FPlanirani zawvrsetak proizwvodnie: i e B

Datum pocetka proizvodnie: ﬁIfEEfEEIE

Datun zavrsetka proizvodnje: 20.02 2013

Devizni kurs dinara za evro:

112,00

Ukupan iznos u dinarima: |
Ukupan iznos u evrimna: |

Flan je realizovan Da-He: [ﬁ
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slika 13 - udi u spisak sastavnica proizvoda objekta 96

L

slika 14 - klikni na dugme Dodaj

DOKUMENT | PROIZVODNIPLAN | 00001 | 01.01.2013

PROIZVODNI PLAN 00001 / 01.01.2013
SPISAK PROIZVODA U PROIZVODNOM PLANU

ZIV FROIZVODA KATALOSKI EROJ
(21 90001 FOTELJA "CEZAR" FOTELJA "CEZAR" KOH 3
(5] 90001 | FOTELJA “"CEZAR" FOTELJA “"CEZAR" KOH 4
(5] 90002 | FOTELJZ "NAPOLECH" FOTELJA "HAPOLEON" KON 5
50003 | FOTELJA "ATILA" FOTELJA “"ATILA" KO 6

s I :Jﬁl

o e [0 wo 2] v Jg] v [6] o |a]s]a

HAPI.INI| KOMPONENTE | MATERLIAL | TROSKOVI | OPERACIJE | KUPAC |@| d
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ARTIKLI 3 | 91 MAG.GOTOVIH PROIZVODA 1 X
SIFARNIK ARTIKALA

WAZIV ARTIKLA STFRA[ PL Cena =
FOTELJA "ATILA" 30003 0.00
FOTELJA "CEZAR" 0,00
FOTELJA "NAPOLEON" 30002 0.00]

=

(NJaziv Gifa | Rt | @laced | (Kiataiog |

(Diobaviias |  (Vieze Ewa | @abe | @ | @ |

Taj proizvod ¢e biti preuzet iz registra komponenti proizvoda - iz magacina 96 i bi¢e upisan kao sastavnica u spisak
sastavnica

SPISAK PROIZYODA U PROIZVODNOM PLANU

klikni na dugme PROIZVOD

i otvori¢e se kartice za upis podataka o proizvodu u sastavnicu proizvoda

slika 15
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PROIZVODNI PLAN - KARTICA PROIZVODA @

Sifra proizvoda:

Haziv proizvods:

Kataloski broj proizwvoda:
Magacin gotovih proizvoda &ifra:

Proizvodni pogon sifra:

Froizvodnl pogon naziv:
Jedinica mere proizvoda:

| T—TT——W

Flanirana Kolidina proizvoda: 3,000
Prodajna cena proizvoda Din: 28385, 04
Prodajna cena proizvoda Eur: 253 44
Sifra kupca: |uuuz

Naziwv kupca: |HAME5TAJ EXCLUSIVE D.0.0. BEOGRAD

Datum Ugowora sa kupcem: r__f__f____
Tgovoreni datum isporuke kupcu: r__f__f___-
Flanirani pofetak proizwvodnies: r__f__f____
Flanirani zawvrsetak proizvodnje: r__f__f____

Instrukcije: |.. Tehniéka dokumentacija u registratoru 9000

Broj sastavnice se dodeljuje automatski i ne moze se menjati. Mogu se upisati instrukcije za sastavljanje i treba da se upiSe proizvodna
jedinica i proizvodni pogon. Proizvodna jedinica se preuzima iz Sifarnika proizvodnih jedinica koji je prethodno formiran. Posto svaka
proizvodna jedinica pripada nekom proizvodnom pogonu, preuzimanjem Sifre proizvodne jedinice preuzima se i Sifra proizvodnog
pogona. Svi ostali podaci o proizvodu preuzimaju se iz Sifarnika-registra artikala. Ako ih treba menjati to je mogucée samo u sifarniku-
registru artikala a ne u sastavnici.

slika 16

Dpig [

Proizvodna Planska Cena proizvoda PLC dobija se sabiranjem cena komponenti i delova koji ulaze u sastav
proizvoda, cena repromaterijala za proizvod, cena potroSnog materijala za proizvod i cena operacija za
proizvod. Da bi se ova cena ispravno dobila, prethodno trebaju da se dobiju cene komponenti i delova
proizvoda (ako ih ima) tako Sto se za svaku komponentu i deo napravi njegova sastavnica. Posle toga treba
da se formira lista ovih komponenti i delova proizvoda, zatim lista repromaterijala proizvoda, pa lista
potroSnog materijala za proizvod i lista operacija za proizvod. Dakle, treba prethodno izvrsiti operacije sa
slike 14:



KUPCI | 3 | STAFF FURNITURE ART DOO

gIFARHI K KUPACA

- A

28.12.2012 - 28.12,2012

F s

DNEVHI PAZAR - SVI PROLAZNI KUPCI noo1
NAMESTAJ EXCLUSIVE D.O.0. BEOGRAD ooonz
SOPSTVENA MALOPRODAJA BR.0Z2 NIS 0on3
=y
PREGLED ra&unal STAMPA ratuna PERIOD | F&CUN OBRADS
Otvorene stavke pregled Otvorene stavke Stampanje
6‘6| | €Y | Naziv| Sifra | Word | (B i’)‘ X
KUPAL E | @ & . d 3
zatim
([l 90001 Opis:
: Tehnitka dokumentacija u il
registratoru 90001/2012 . ‘
| |
g|a|e|u| wron |
i na kraju

posle toga treba se vratiti na proizvod dugmetom:

i treba dugmetom lzra€unaj:

]

izvrsiti sakupljanje svih tih cena i formiranje cene proizvoda.

Vazna napomena:

zatim

Page 130 of 215

PROIZVODNA PLANSKA CENA PROIZVODA i KNJIGOVODSTVENA PLANSKA CENA PROIZVODA
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U ovom primeru na slici 16 dobijena (izracunata) Proizvodna Planska Cena PLC je 179,03. Ova Planska Cena
dobijena je obracunom svih inputa po sastavnici proizvoda (komponente, repromaterijal, potroSni materijal,
operacije: masine, energija, rad) ali ne moze se smatrati knjigovodstvenom planskom cenom proizvoda koja
se utvrduje na kraju poslovne godine i po kojoj se proizvod vodi na zalihama cele sledec¢e poslovne godine. U
ovu knjigovodstvenu plansku cenu proizvoda su naknadno uzidani dodatni neplanirani troSkovi odnosno
troskovi koji nisu mogli biti planirani a desili su se u toku poslovne godine. Iz tog razloga u registru artikala
(proizvoda i komponenti) na mestu planske cene proizvoda nalazi¢e se druga cena - KNJIGOVODSTVENA
PLANSKA CENA PROIZVODA, a u sastavnici proizvoda nalazice se PROIZVODNA PLANSKA CENA
PROIZVODA koja je kvalitetan i tacan trenutni podataka i daje odlicnu orjentaciju poslovodstvu firme za
formiranje trenutne trziSne prodajne cene proizvoda - §to je u vecini sluc¢ajeva i najbitniji moment u
poslovanju.

slika 17 - KNJIGOVODSTVENA PLANSKA CENA PROIZVODA JE U OVOM PRIMERU = 0

(2) PUNA SASTAVNICA PROIZVODA

w| aal x|

slika 18 - Formiranje liste komponenti za ovu komponentu (proizvod)

KUPAC [
o |

Proizvod 96011 BUKVA PROFIL 50x50 nema svoje komponente

slika 19 Formiranje liste repro materijala



KUPCI | 3 | STAFF FURNITURE ART DOO

SIFARNIK KUPACA

KUPAC

DNEVNI PAZAR - SVI PROLAZNI KUPCI oool
NAMESTAJ EXCLUSIVE D.0O.0. BEOGRAD ooz
SOPSTVENAZ MALOPRODAJA BR.02 NIS noo3

-

PREGLED racuna | STAMPA raéuna

PERIOD | RACUN DBRADA

Otvorene stavke pregled

Otvorene stavke Stampanje

Maziv

RR[R|=|g|n

Sifra | ‘\Word

©|u

&

TROSKOVI l

slika 19.1.

OPERACIIE I

slika 19.2.

—

Slika 20 Stampa liste Repromaterijala
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FIRMA :STAFF FURNITURE ART DOO PROIZVOD ZA OBJIEKAT : 91
:PROIZVODNIA MNAMESTAJA MAG.GOTOVIH PROIZVODA 1

ADRESA :Topl.Partizanski odred 40 @ = = =  ———-memmmemeeeea

MESTO :18000 NI3 ZA PROIZVODNI POGON: 03

TELEFONI :018/4100060 TAPACIRANIE

RACUN :105-901-42 -

PIB 1101861148 DATUM: 01.01.2013

(2) PUNA SASTAVNICA PROIZVODA Br.00001-%90001-0974463878

LISTA SVIH KOMPONENTI I DELOVA PROIZVODA I NIIHOVIH MATERIJALA I OPERACIIA

SIFRA PR OI ZV QD KATALOSKI BROJ IMR KOLICINA  CENA PRODAINA CENA DEVIZNA
90001 FOTELJA "CEZAR" FOTELJA "CEZAR™ KOM 3 28385,04 253,44
85155,12 760, 32

* Instrukcije : :: Tehnicka dokumentacija u registratoru 90001/2012

Proizvodni pogon : TAPACIRANIE
Datum starta proizvodnje : [ . . ] --- patum kraja proizwodnje : [ s R ]
Datum ugovora sa kupcem @ [ . . ] --- patum ugovorene isporuke: [ ST 1
Kupac : 0002 NAMESTA] EXCLUSIVE D.0.0. BEOGRAD
UKUPNO
M-90001---00001 SRAF METALNI FOTELIA “CEZAR™ P soune KOM oouwes 24 : A
M-090001---00002 NAVRTKA METALNA FOTELIA "CEZAR"™ = cicicnsvncinssncs KOM . ..ccn 24 2
M-90001--~-00003 PODLOSKA METALNA FOTELIA "CEZAR™ = aesessrasehonans KOM ...vu 24 3
M-90001---00004 NOGICE ZA FOTELIU FOTELIA "CEZAR" = ccccercessissssss A1 (R 12 4
* Koristiti metalne nogice D=50 mm
M-90001---00005 KLANFICE MALE FOTELJA "CEZAR" = iiiiiivcvncsnncs KOM . ...1500 5
M-90001---01005 PLATNG ZA ZATVARANIE FOTELJA "CEZAR"™ = iiivsnsionnvsnss m2 ....1,08 6
P-90001---50001 FOLIJA ZA PAKOVANIE FOTELIA "CEZAR"™ = cicicciicanncansa v SO 30 7
P-90001---50002 TRAKA ZA PAKOVANIE FOTELIA “CEZAR™ P RV — 50 a8
0-90001---90101 TAPACIRANIE FOTELIA "CEZAR"™ = ciciceswncinssncs SRT i 3 a
* Yoristiti klanfice 5 mm
0-90001---90201 PAKOVANIE FOTELIA “CEZAR" P svusn SAT sewws 1,5 10
* goristiti pvc foliju 0,5 mm
K-00001---05011 SEDALO SA OBLOGOM FOTELIA "CEZAR® = iiiiivviornsenes KOM oovvues 3 1
M-95011---00005 KLANFICE VELIKE SEDALO SA OBLOGOM = ..ccvsvvscrevanss KOM ..... 900 12
M-95011---00006 SUNDER 100 mm SEDALO SA OBLOGOM P vusan ME wexedylB 13
SASTAVNICA : Z96-98011 30.12.2012
PROTZVOD : 96011 BUKEVA PROFIL 50=50
LISTA MATERIJALA ZA PROIZVOD
SIFRA NAZIV MATERIJALA KOLICINEG JMRE KATALOSKEI EBROJ CEN&
02001 BUHOVA DASKA 60 = 2000 mm 0,003 m3 BUKVA PROFIL S0=x50 90,00

30,00

slika 21 Formiranje liste potroSnog materijala



(11 90001 Opis:

:: Tehnicéka dokumentacija u Lot
registratoru 90001/2012 =

TROSKOVI l

slika 21.1.

POTROSNI MATERIJAL ZA PROIZVOD

Trogak I Cene |

-MASINSKO ULJE

Broj sastavhice....cccniimnmaisiisse |7 OE

Datum £astavniCe ..o

Sifra materiala. ..o,

Naziv matenjala............c.ocooooeiiie e

Instiukcije za upotrebu:

]
Jedinica Mere. .o 'T
|_s

Proizvodna jedinica.............c.ccc.... F3| 0 Proizvodni pogon l_.

BarCod........oooooee e

|
Katalosky broj s v s [;;;:_i KV:& PROFII

13 ) S IS0 st e s I||_
Stk L e e e | D

I
EOlEinal. cr s st s e, I

= Opis materijala

slika 21.2
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slika 22 Stampa liste potrodnog materijala

FIRMA :STAFF FURNITURE ART DOO
:PROIZVODNIA NAMESTAIA

ADRESA :Topl.Partizanski odred 40

MESTO 218000 NI3

TELEFONI :018/4100060

RACUN :105-901-42

PIB 2101861148

PROIZVOD ZA OBJEKAT : 91
MAG .GOTOVIH PROIZVODA 1

ZA PROIZVODNI POGON: 03
TAPACIRANIE

o o e o e

DATUM: 01.01.2013

(2) PUNA SASTAVNICA PROIZVODA Br.00001-90001-0974463878

LISTA SVIH KOMPONENTI I DELOVA PROIZVODA I NIIMOVIH MATERIJALA T OPERACIJA

Page 135 of 215

SIFRA PROI ZV OD KATALOSKI BROJ IMR KOL TCINA CENA PRODAINA CENA DEVIZNA
90001 FOTELJA “CEZAR" FOTELIA “CEZAR™ KoM = | 28385,04 253,44
85155,12 760, 32
* Instrukcije :: Tehnmicka dokumentacija u registratoru 90001/2012
Proizvodni pogon ! TAPACIRANIE
Datum starta proizvodnje : [ - ] --- patum kraja proizvodnje : [ - ]
Datum ugovora sa kupcem @ [ . . ] --- patum ugovorene isporuke: [ & 1
Kupac ¢ 0002 NAMESTA] EXCLUSIVE D.0.0. BEOGRAD
UKUPNO
M-00001---00001 SRAF METALNI FOTELIA “CEZAR™ P . KOM ...co 24 L
M-00001---00002 NAVRTKA METALNA FOTECIK “"CEEAR! @ sasdesansiawreinds KOM ....u 24 2
M-90001---00003 PODLOSKA METALNA FOTELIA "CEZAR™ = sasassiaseionanss KOM ...... 24 3
M-00001---00004 NOGICE ZA FOTELIU EOELIE "CEEAR" 3000 senessivesscnasecads KOM .uvwun 12 4
* Koristiti metalne nogice D=50 mm
M-50001---00005 KLANFICE MALE FOTELIA “CEZAR" P . KoM L1500 5
M-90001---01005 PLATNG ZA ZATVARANIE FOTELJA “CEZAR™ = ciivcievssonnvenss m2 1,08 ]
P-90001---50001 FOLIIA ZA PAKOVANIE FOTELIA “CEZAR" siEmsmiaE e e ME eaiwen0 7
P-90001---50002 TRAKA ZA PAKOVANIE FOTELIA “CEZAR™ P . [ I —— 50 8
0-90001---90101 TAPACIRANIE FOTELJA “CEZAR" F i eaimns s SR e o
* Yoristiti klanfice 5 mm
0-90001---90201 PAKOVANIE FOTELIA “CEZAR™ P . SAT suvus 1,5 10
* goristiti pvc foliju 0,5 mm
K-90001---95011 SEDALO S5A OBLOGOM FOTELJA “CEZAR™ = iivcievssonsvsnss KOM oovwuus 3 11
M-95011---00005 KLANFICE VELIKE SEDALDO SA OBLOGOM = ..ccvavvacrevanss KOM ..... a00 12
M-95011---00006 sUNDER 100 mm SEDALO SA OBLOGOM P . . m2 5,16 13



Podesavanje sadrZzaja dokumenta @

~LOC | STAMPANJE PROIZVODNOG PLANA

Programski Paket za S astavnicu proizvoda
BOM listu materijala i Proizvodni plan
Deo punog programskog paketa CSYSTEMS™

" [1] Lista direktnih komponenti finalnog proizvoda
{*" (2] Lista svih komponenti | delava finalnog proizvoda
" [3) Lista osnovnih komponenti, materijala | operacija

" [4] BOM Lista svih materijala i operacija za proizvod

¥ [E] Prikaz potrodnog materijala u listama [1), 2], [4)
¥ [7] Prikaz proizvodnib operacija u listama (1], [2). [4)

W [B] Prikaz rednih brojeva poziciia plana u listama

I [9] Prikaz magacina, proizv.pogona i proizv. jedinice

slika 23 Formiranje liste operacija

NAPUNI [

KOMPOMNENTE

TROSKOVI

slika 23.1
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PROIZVODNI PLAN - PROIZVOD - REPRO MATERIJAL PROIZVODA

S=/ed

90001 FOTELJA "CEZAR"

REPRO MATERIJAL (1)

REPREO MATERIJAL

Z4 PROTIZVOD

JHE |Eolicina

KoM

¥ 00001 SRAF METALNI 8,000
¥ 00002 WAVRTKA METALNA KOM g§.000
¥ | 00003 PODLOSKA METALNA KOM g&.000
¥ | 00004 NOGICE Z& FOTELJU KOH 4,000
¥ 00005 KLANFICE MALE KOM 500,000
¥ 01005 PLATNO Zi ZATVARANJE 2 0,360
«| | »
Bl Dodaj || Obradi |Q[ Brii |QI Prazni I Opis
0| u

slika 23.2
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PROIZVODNI PLAN - PROIZVOD - POTROSNI MATERLIJAL PROIZVODA [= |[B1][X]

POTROSNI MATERIJAL (1)
90001 FOTELJA "CEZAR"

1 POTROSHI 1] ‘ JHE ‘ Kolicina
v

50001 FOLIJA ZA PAKOVANJE w2 10,000

[V 50002 TRAKA ZA PAHOVANJE " 20,000
-

«| | »
Bl Dodaj || Obradi |Q[ Brii |Ql Prazni [ Opis
Ple|w

slika 23.3.
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PROIZVODNI PLAN - PROIZVOD - OPERACIJE PROIZVODA

EEX)

PROIZVODNE OPERACIJE (1)
90001 FOTELJA "CEZAR"

PROIZVODNE OPERACIJE JMR [Kolicdina
. Z4 PROIZVOD .
¥ 90101 TAPACIRANJE SAT 1,000
¥ 90201 PAKOVANIE SAT 0,500
v
«| | »
Bl Dodaj || Obradi |Q[ Brii IQI Prazni I Opis
v 7} | X}

slika 23.4
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PROIZVODNI PLAN - PROIZVOD - KOMPONENTE PROIZVODA

A=y

KOMPONENTE PROIZVODA (1)
90001 FOTELJA "CEZAR™
KOHPONENTA ILI DEO JHR |Eolicina
| Z4 PROIZVOD |
¥ 95011 | SEDALO S& OBLOGOM KOH 1,000
¥ | 95021 | RUKONASLON L. Si OBLOGOM | KOM 1,000
¥ | 95031 | RUKONASLON D. SA OBLOGOM | KOM 1,000
W | 95131 | SEDALO — PRESYLAKA KOM 1,000
W 95141 | RUKONASLON L. — PRESVLAKA KOM 1.000
¥ | 95151 | RUKONASLON D. — PRESVLAKA KOHM 1,000
V¥ | 95161 | JASTUK SREDNJII KOM 1,000
«| | »
El Dodai | Obadi | B3] [ Bridi E[I Prazni l Opis
Komponente M aterijal TroZkowi Operacije v (@'} | u
slika 23.5

slika 24 Stampa liste operacija
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FIRMA :STAFF FURNITURE ART DOO PROIZVOD ZA OBJIEKAT : 91
:PROIZVODNIA MNAMESTAJA MAG.GOTOVIH PROIZVODA 1

ADRESA :Topl.Partizanski odred 40 @ = = =  ———-memmmemeeeea

MESTO :18000 NI3 ZA PROIZVODNI POGON: 03

TELEFONI :018/4100060 TAPACIRANIE

RACUN :105-901-42 -

PIB 1101861148 DATUM: 01.01.2013

(2) PUNA SASTAVNICA PROIZVODA Br.00001-%90001-0974463878

LISTA SVIH KOMPONENTI I DELOVA PROIZVODA I NIIHOVIH MATERIJALA I OPERACIIA

SIFRA PR OI ZV QD KATALOSKI BROJ IMR KOLICINA  CENA PRODAINA CENA DEVIZNA
90001 FOTELJA "CEZAR" FOTELJA "CEZAR™ KOM 3 28385,04 253,44
85155,12 760, 32

* Instrukcije : :: Tehnicka dokumentacija u registratoru 90001/2012

Proizvodni pogon : TAPACIRANIE
Datum starta proizvodnje : [ . . ] --- patum kraja proizwodnje : [ s R ]
Datum ugovora sa kupcem @ [ . . ] --- patum ugovorene isporuke: [ ST 1
Kupac : 0002 NAMESTA] EXCLUSIVE D.0.0. BEOGRAD
UKUPNO
M-90001---00001 SRAF METALNI FOTELIA “CEZAR™ P soune KOM oouwes 24 : A
M-00001---00002 NAVRTKA METALNA FOTELTE "CEXMR™ = csmweasienpinsdes RO e i 24 2
M-90001--~-00003 PODLOSKA METALNA FOTELIA "CEZAR™ = aesessrasehonans KOM ...vu 24 3
M-90001---00004 NOGICE ZA FOTELIU FOTELIA "EEZAR" s swwsmcsspmieni WO 5 i 12 4
* Koristiti metalne nogice D=50 mm
M-00001---00005 KLANFICE MALE FOTELJA "CEZAR" = iiiiiivcvncsnncs KOM ....1500 5
M-90001---01005 PLATNG ZA ZATVARANIE FOTELJA "CEZAR"™ = iiivsnsionnvsnss mZ ..l 08 6
P-90001---50001 FOLIJA ZA PAKOVANIE FOTELIA "CEZAR"™ = cicicciicanncansa MmE e 30 7
P-90001---50002 TRAKA ZA PAKOVANIE FOTELIA “CEZAR™ P RV — 50 a8
0-90001---90101 TAPACIRANIE FOTELTE “"CEXMR™ & cssseasienpinsdies ST e isaes 3 a
* Yoristiti klanfice 5 mm
0-90001---90201 PAKOVANIE FOTELIA “CEZAR" P svusn SAT sewws 1,5 10
* goristiti pvc foliju 0,5 mm
K-00001---05011 SEDALO SA OBLOGOM FOTELIA "CEZAR® = iiiiivviornsenes KOM oovvues 3 1
M-95011---00005 KLANFICE VELIKE SEDALO SA OBLOGOM = ..ccvsvvscrevanss KOM ..... 900 12
M-95011---00006 SUNDER 100 mm SEDALO SA OBLOGOM P vusan ME wexedylB 13

MATERIJAL

Zbir cena repromaterijala, potroSnog materijala i operacija za jedinicu mere proizvoda, je:
90,00 + 0,20 + 88,83 =179,03

a to je Proizvodna Planska cena Proizvoda dobijena obraéunom po sastavnici proizvoda

slika 25 - Izgled Stampane sastavnice proizvoda
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SASTAVNICA PROIZVODA Z96-96011 - 30.12,2012

SIFRA NAZIV PROIZVODA JMR KOLICINA MP PP BARCOD KATALOSKI BROJ Sastavnica  GR CENA PROLIVOD
S6011  BUKVA PROFIL 50x50 - 1,000 88 01 FOTELIA “CEZAR" 794.98011 01 179,83 179,03
INSTRUKCLIE ZA SASTAVLIANIE PROIZVODA - Tehnitka dokumentacija u registratoru 96011/2012

SASTAVNICA PROIZVODA: 795-96811 * Proizvod 96811 BUKVA PROFIL 56x50

* owde se unosi tekst: opls instrukcija za prolivodni proces 111 druga uputstva -

2. REPRO MATERIJAL ZA PROIZVOD

ako za tim ima potrebe:

SIFAA NATIV MATERTIALS MR KOLTETHA HM PP RARCOD KATALOSKT RROD Sastawnica GR  Cena Proceina CENA MATFRTIALA
01001 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm ml 000 o1 o1 BUKVA PROFIL 50x50 696011 01 10000,00 0,00
Ova LISTA Ap jn NORMATIV i 2a ovaj protevod | sadrki sroving | ja 8 izradu p 90,00
SIFRA MAZIV MATERIJALA INSTRUKCEIIE ZAPROIZVODNIU
02001 BUKOVA DASKA &0 x 2000 mm
3. POTROSNI MATERIJAL ZA PROIZVOD
SIFRA NAZIV MATERIJALA MR NOLEEINA MM PP DARCOD KATALOSKT BROD Sastavnicn GR  Cena Proseina CENA MATERIJALA
50008 MASINSKO ULIE WG o022 02 01 BUKVA PROFIL 5050 Z96-96011 0% 10,00 0,20
Ova LISTA 5 A NORMATIV za ovaj proizved | sadrdl potroéni materijal neophodan 23 lzradu proizveda. o.20
SIFRA MAZIV MATERIJALA INSTRUKCEJEZAPROIZVODN)V
50008 MASINSKO ULIE

Sastavnica prolzvoda 296-08011  Strana 3
4, OPERACIJE ZA PROIZVOD
SIFRA NAZIV OPERACIJE IMR MORMA GR Dod% POV % Sastavnica cena madina  cena energije cena rada CENA CPERACDA
#6011 OBRADS A ARETHTFRU SAT 010000 ©1 30,00 00 T96-96011 1,3 2,50 16,67 .61
S6011 o=EADE WA DIHT MaSTML SAT 010000 01 20,00 0.0 T96-96011 L3 .50 16,67 19,61
PE0L1  OERADA WA CERXULARY SAT 010000 ©1 20,00 20,0 Z96-96011 1,39 .50 16,87 9,61
CENA OPERACIIE = CENA MASINE + CENA ENERGLIE + CENA RADA  ( CENA OPERACTIE sa uvedava za Dod 2% pa zatim za POV % ako su ave stope sadate } BRB3
SIFRA MAZIVOPERACIJE INSTRUKCIJEZAPROIZVODNIV
96011 OBRADA NA ABRINTERU
PE011  OBRADA NA DINT MASIND
#6011 OBRADA NA CIRKULARY
3.1. MASINE ZA OPERACIJE
SIFRA MAZIV OPERACIJE IMR MORMA SIFRA NAZIV MASINE GR God. Amortizaciia CENA MASINE
96011 OBRADA WA ABRIHTERU SAT 010000 AB-01 ABRINTER A40000,00 139
96011 OBRADA MA DINT MALIML sAT 0,10000 D1-01 DIMTERICA AU000, 00 1,39
BE011  OERADA WA CIRKULARL SAT 0,10000 CR-01 CIRXULAR A0000,00 L9
CEMA MASINE = (God Amortizaciia © 12 1 30 : §) x NORMA [Godiénji iznos amortizacije o din uzima se iz oEnownih firme - za 417

3.2. ENERGIJA ZA OPERACIJE

SIFFA NAZIV OFERBCIIE

96011 OBRADA NA ABRTHTERU

SAT

MNORMA

SIFRA

NAZIV MASINE

010000 AB-01 AsAfHTER

Enargija cena Kw,L Kw/satl/sat CENA ENERGLIE

STRUWA 500 500 50
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Sastavnica proizvoda 296-96011  Strama 3

S6011  OBRADA MA DINT MASIND SAT 0,10000 DT-01 DINTERICA STRWIA 500 500 250
96011 OBRADA WA CIRKULARL SAT 010000 CR-01 CIRKULAR STAUWA 500 500 .50
CENA ENERGIJE = [ cena Kw struje il cena L geriva ) x { petrodnja na sat Kw/sat il L/sat ) x NORMA [ NORMA je takode iskazana u satima | 7,50

3.3. RAD ZA OPERACIJE

SIFRA MAZIV OPERACIIE MR NORMA SIFRA NAZIVMASINE Radnik  Meceing Brutolarads CENA RADA
WEO1T  ORRADA NA ARTHTERU SAT 0,10008 AD-01  ASAnNTRE prupa KV Joooa, 00 16,67
BE011  OEEADA WA DIWT MAfINI SAT  0,10000 DT-01 DIMTERICY grupa KV 30000,00 16,67
SE011  OERADA WA CIRKULASY SAT  0,10000 CR-0L CImMULAR grupa K 30000,00 16,67
CFNA RANA = | Mesedna Rratofarada @ 180 sati rada o mesery | x NORMA | NORMA jo takode skarana o satima ) 50,01

Rafunarski program za vedenje proizvodaje :: COBA Syslems - C5' 2012/2013 com
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SASTAVNICA PRIMER 1Z PRAKSE

<% PRIMER IZ PRAKSE
KAKO NAPRAVITI SASTAVNICU PROIZVODA
IZ PROGRAMA CSYSTEMS

1. KORAK: U Sifarniku u Registru objekata firme otvore se sledeci objekti
magacini repromaterijala i sirovina, magacini potroSnog materijala, proizvodni pogoni i magacini gotovih
proizvoda.Magacini gotovih proizvoda podele se na tri grupe:

- Gotovi proizvodi
- Komponente za gotove proizvode (proizvodi ili poluproizvodi)
- Delovi za komponente za gotove proizvode (poluproizvodi)

Primer:

ODSTAMPAN SIFARNIK REGISTAR OBJEKATA TREBA DA IMA SLEDECI SADRZAJ:

Sifra i naziv objekta Redni broj i opis tipa objekta cena konto tip
daje korisnik programa u registru-sSifarniku objekata zaliha obj obj

00 Centralni $ifarnik  CENTRALNI SIFARNIK FIRME nema nema 00
01 REPROMATERIJAL 8 Materijal: Sirovine i osnovni (PNC) 1010-01 M1
02 REPROMATERIJAL 8 Materijal: Sirovine i osnovni (PNC) 1010-02 M1
03 REPROMATERIJAL 8 Materijal: Sirovine i osnovni (PNC) 1010-03 M1

05 POTROSNI MATERIJAL 9 Materijal: Pomocni i potrosni (PNC) 1010-05 M2
50 PROIZVODNI POGON 29 Proizvodni Pogon: Materijal (PNC) 5110-50 PJ

91 GOTOVI PROIZVODI 16 Proizvodi: zalihe u magacinu (PLC) 9600-91 P1

[

92 KOMPONENTE PROIZVODA 19 Proizvodi: u obradi
93 KOMPONENTE PROIZVODA 19 Proizvodi: u obradi
94 KOMPONENTE PROIZVODA 19 Proizvodi: u obradi

doradi (PLC) 9600-92 P4
doradi (PLC) 9600-93 P4
doradi (PLC) 9600-94 P4

[N

95 DELOVI PROIZVODA 19 Proizvodi: u obradi i doradi (PLC) 9600-95 P4
96 DELOVI PROIZVODA 19 Proizvodi: u obradi i doradi (PLC) 9600-96 P4
97 DELOVI PROIZVODA 19 Proizvodi: u obradi i doradi (PLC) 9600-97 P4

Posebno obratiti paznju na ispravan izbor tipova objekata:

Tip objekta magacina repromaterijala = M1 i magacina potroSnog materiajla = M2, kao i na tip objekta magacina
glavnih proizvoda - gotovih proizvoda = P1 i tip objekta magacina poluproizvoda odnosno komponenti i delova = P4.
Ako magacini nemaju ove tipove objekata tada program za sastavnicu proizvoda nece ispravno raditi. U magacinu
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glavnih gotovih proizvoda ne mogu se voditi i komponente proizvoda i delovi proizvoda. U magacinu repromaterijala
ne moze se voditi i potroSni materijal.

U svakom od navedenih magacina materijala i gotovih proizvoda otvore se Sifre artikala, odnosno unese se POPIS
artikala sa Siframa i nazivima i ostalim podacima o artiklima:

Primer:
2. KORAK: Napravi se popis gotovih proizvoda

Objekat: 91 - GOTOVI PROIZVODI

R.Broj SIFRA NAZIV ARTIKLA JMR KATALOSKI BROJ]
1 10001 TROSED "URAGAN" KOM TROSED "URAGAN"
2 10002 TROSED "KOSAVA" KOM TROSED "KOSAVA"

3. KORAK: napravi se popis komponenti gotovih proizvoda

Objekat: 92 - KOMPONENTE PROIZVODA

R.Broj SIFRA NAZIV ARTIKLA JMR KATALOSKI BROJ]
1 01001 LEDPA KOM TROSED "URAGAN"
2 01002 LEDA KOM TROSED "KOSAVA"

Objekat: 93 - KOMPONENTE PROIZVODA

R.Broj SIFRA NAZIV ARTIKLA JMR KATALOSKI BROJ]
1 01003 RUKONASLON KOM TROSED "URAGAN"
2 01004 RUKONASLON KOM TROSED "KOSAVA"

Objekat: 94 - KOMPONENTE PROIZVODA

R.Broj SIFRA NAZIV ARTIKLA JMR KATALOSKI BROJ]
1 01005 SEDALO KOM TROSED "URAGAN"
2 01006 SEDALO KOM TROSED "KOSAVA"

4. KORAK: Napravi se popis delova komponenti gotovih proizvoda

Objekat: 95 - DELOVI PROIZVODA

R.Broj SIFRA NAZIV ARTIKLA JMR KATALOSKI BROJ
1 02001 TAPACIR RUKONASLON-LEDA  KOM TROSED "URAGAN"
2 02002 TAPACIR RUKONASLON-LEDA  KOM TROSED "KOSAVA"

Objekat: 96 - DELOVI PROIZVODA

R.Broj SIFRA NAZIV ARTIKLA JMR KATALOSKI BROJ]
1 02003 TAPACIR I ZICA ZA SEDALO KOM TROSED "URAGAN"
2 02004 TAPACIR I ZICA ZA SEDALO KOM TROSED "KOSAVA"



Objekat: 97 - DELOVI PROIZVODA

R.Broj SIFRA NAZIV ARTIKLA JMR KATALOSKI BROJ]
1 02005 JASTUK VELIKI KOM TROSED "URAGAN"
2 02026 JASTUK VELIKI KOM TROSED "KOSAVA"

5. KORAK: Napravi popis repromaterijala koji sluzi za izradu
DELOVA PROIZVODA za sklapanje KOMPONENTI PROIZVODA
i za sklapanje GOTOVOG PROIZVODA

Objekat: ©1 - REPROMATERIJAL

R.Broj SIFRA NAZIV ARTIKLA IJMR
1 00002 DASKA CAMOVA m3
2 00001 DASKA BUKOVA m3
3 00003 IVERICA D=18mm m2
4 00004 LESONIT D=5mm m2

Objekat: ©2 - REPROMATERIJAL

R.Broj SIFRA NAZIV ARTIKLA JMR
1 00007 SRAF L=15mm D=6mm KOM
2 00005 EKSERI 10mm Kg
3 00006 EKSERI 20mm Kg
4 00008 NAVRTKA D=6mm KOM
5 00009 PODLOSKA D=6mm KOM

Objekat: ©3 - REPROMATERIJAL

R.Broj SIFRA NAZIV ARTIKLA IMR
1 00012 EKO KOZA ZUTA D=2mm KOM
2 00011 EKO KOZA BELA D=2mm m2
3 00010 EKO KOZA CRVENA D=2mm m2
4 00013 KONAC ZA KOZU m
5 00014 TRAKE ZA OJACANJE D=15mm m

6. KORAK: Sta sada

U sastavnicu za GOTOV PROIZVOD ulaze samo KOMPONENTE PROIZVODA
REPROMATERIJAL za spajanje tih komponenti u GOTOV PROIZVOD i
OPERACIJE za spajanje tih komponenti u GOTOV PROIZVOD

U sastavnicu za KOMPONENTE PROIZVODA ulaze samo DELOVI PROIZVODA
REPROMATERIJAL za spajanje tih delova u KOMPONENTU PROIZVODA i
OPERACIJE za spajanje tih delova u KOMPONENTU PROIZVODA

U sastavnicu za DELOVE PROIZVODA ulazi samo REPROMATERIJAL za
proizvodnju tih DELOVA PROIZVODA i OPERACIJE za proizvodniju tih
DELOVA PROIZVODA.

Dakle, najnizi nivo su DELOVI PROIZVODA jer oni se proizvode
direktno od repromaterijala a ne sklapaju se od komponenti ili

delova (poluproizvoda). Medu nivo su KOMPONENTE PROIZVODA jer
one se proizvode od gotovih elemenata - od DELOVA PROIZVODA uz
upotrebu ili bez upotrebe REPROMATERIJALA za povezivanje DELOVA.

Page 146 of 215



Page 147 of 215

Finalni nivo je GOTOV PROIZVOD jer on se proizvodi od gotovih
elemenata - od KOMPONENTI PROIZVODA uz upotrebu ili bez upotrebe
REPROMATERIJALA za povezivanje KOMPONENTI.

Polazi se uvek od najnizeg ka najviSem nivou, od temelja prema
krovu, pa se prvo mora formirati:

- sastavnica za DEO PROIZVODA, zatim
- sastavnica za KOMPONENTU PROIZVODA, i na kraju
- sastavnica za GOTOV PROIZVOD

7. KORAK: Trosed TROSED ,,URAGAN* ima tri podproizvoda — tri dela proizvoda koji se koriste u njegovoj
proizvodniji (sklapanju):

Objekat: 95 - DELOVI PROIZVODA

02001 TAPACIR RUKONASLON-LEDA  KOM TROSED "URAGAN"
Objekat: 96 - DELOVI PROIZVODA

02003 TAPACIR I ZICA ZA SEDALO KOM TROSED "URAGAN"
Objekat: 97 - DELOVI PROIZVODA

02005 JASTUK VELIKI KOM TROSED "URAGAN"

Da bi se napravila sastavnica proizvoda TROSED ,,URAGAN“ treba prvo da postoje sastavnice za
svaki od ovih delova. Prvo se napravi sastavnica za deo

02001 TAPACIR RUKONASLON-LEDA

71.
Ude se u program za sastavnicu proizvoda i iz Sifarnika objekata aktivira se kao radni objekat magacin:
Objekat: 95 - DELOVI PROIZVODA

slika
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PROIZVODNI PLAN - PROIZVOD - KOMPONENTE PROIZVODA M=ET
KOMPONENTE PROIZVODA (2)
95011 SEDALO SA OBLOGOM
KOMPONENTA ILI DEOQ THR [Koligina
| ZA PROIZVOD
[ 95071 |SEDALO BEZ OBLOGE KOM 1,000
< I »

E“[[ Dodaj [ Obradi @I Brisi @I Prazni I Opis

Komponente M aterijal Trogkowi Operacije ¥

7.2.

Ude se u spisak sastavnica proizvoda i sa tasterom Dodaj, doda se nova sastavnica u spisak. Kada program
zatrazi broj sastavnice to je u stvari Sifra proizvoda a ovde je to Sifra DELA PROIZVODA,tada treba upisati
Sifru koja ve¢ postoji otvorena u magacinu 95:

02001 TAPACIR RUKONASLON-LEDA

i bice otvorena prazna sastavnica tog DELA PROIZVODA i bi¢e postavljena u spisak sastavnica uz obavezu
da se odmah popuni.
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SPISAK SASTAVNICA PROIZVODA | (1)

Sifarnici  Sastavnice PotroSnimaterijal Proizvodne operaciie  Proizvodni nalozi  Kontrols programa

F
L¥

o ||SIFRA
o | PROTZVODA | MA:

MNova Sastavnica

MNovi Proizvod  [IEXITIE]

Gle|ul

) oot 6] 00t 2] 22 || e | @[] 6 [ ] = |
9] oo | 3] oo | ) armn | | s | 9] oo
[y e—y P I

Dugmetom PROIZVOD upiSite potrebne podatke o proizvodu: Datum sastavnice, instrukcije za proizvodnju,
proizvodnu jedinicu, proizvodni pogon, opis proizvoda.

7.3.

Dugmetom DELOVI treba formirati listu svih delova odnosno komponenti od kojih je sacinjen ovaj proizvod, ali ovaj
proizvod nema komponente i nema delove pa to dugme ne aktivirajte.

7.4.

Dugmetom MATERIJAL treba formirati listu svih repromaterijala od kojih je sacinjen ovaj proizvod. Ovo dugme treba
aktivirati i otvori¢e se prazna lista repromaterijala:



REPRO MATERIJAL ZAPROIZYOD

S[=e3

' REPRO MATERIJAL ZA PROIZVOD

: 02001 TAPACIR RUKOMASLOMN-LEDA

Fo |Sifra |Haziwv

|Vezano za proizvod

Dodaj

K ‘ Obradi

% ‘ Bisi | S

Stampa

ﬂ‘ Foto @

Prazni

.

Sifarnik materijala ( 95) ‘ @

Magacin materijala ( 95 )

@| x|

7.5.
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PoSto nama za ovaj DEO PROIZVODA treba materijal iz magacina materijala broj 03 — REPROMATERIJAL, a u listi
je trenutno postavljen kao radni magacin materijala, drugi magacin — odnosni Magacin materijala 95, treba postaviti
kao radni magacin (magacin za izbor materijala) objekat 03 REPROMATERIJAL. To se postize aktiviranjem
komandnog dugmeta Magacin materijala (95) ¢ime se otvara lista magacina materijala i sa nje se preuzima magacin

03
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"REPRO MATERIJAL ZA PROIZVOD A=

REPRO MATERIJAL ZA PROIZVOD

02001 TAPACIR RUKOMASLOMN-LEDA

Sifra |Hazir proizwvod

Lista radnih objekata E]

|zaberi | atvori objekat iz koga de se
na dalje preuzimati artikli u program

01| REPROMATERLAL
02 REFROMATERIJAL
03 REPROMATERIJAL

‘l Otvori objekat [Enter] l Prekid [Esc] I ———— LH

B Dodaj

Stampa

ve | ‘ Foto

| Obradi Q[ Bisi | G Rl| Prazni

Sifarnik materijala ( 95) ‘ @ Magacin materijala { 95 ) @| kd

AKTIVIRAN JE OBJEKAT:

D

Aktiviran je objekat firme magacin:
03 REPROMATERIIAL M1

Na dalje se radi sa Sifarnikom artikala
03 REPROMATERIJAL M1

iz koga ce se preuzimati repromaterijal
za izradu normativa materijala proizvoda

Aktiviranje magacina materijala 03 je zavrdeno.
7.6.

Sada se u sastavnicu proizvoda migu preuzimati artikli repromaterijala koji se nalaze na zalihama magacina 03 —
REPROMATERIJAL, pa se komandnim dugmetom Dodaj, doda novi materijal na listu. U ovom primeru doda se
materijal
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00012 EKO KOZA ZUTA D=2mm

SPISAK SASTAVNICA PROIZVODA | (1)

Sifarnici  Sastavnice PotroSni materijal Proizvedne operacije’ Proizvodni nalozi  Kentrola programa

REPRO MATERIJAL ZA PROIZVOD

REPRO MATERIJAL ZA PROIZVOD

02001 TAPACIR RUKONASLOMN-LEDA

l Fo ‘ Sifra |Naziv

EKO KOZA ZUTA D=2mm

Sia Malisa
G|e|u

Dodsi lg| Dbradi E| B &limpailﬂl Eoto I

Sifarnik materijala ( 03 ) 1 @ Magacin materijala ( 03 )

Na isti nacin dodaju se i ostali materijali. Ako se neki od materijala nalazi u drugom magacinu materijala, magacinu 02
ilimagacunu 01, tada se radi njegovog dodavanja u listu materijala mora prethodno aktivirati njegov magacin
materijala, a kako je ve¢ opisano za aktiviranje magacina materijala 03.
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REPRO MATERIJAL ZA PROIZVOD =13

REPRO MATERIJAL ZA PROIZVOD

02001 TAPACIR RUKONASLON-LEDA

Vezano za proizwvod

lH:DDDIZjEKD ¥OZEA ZUTA D=2mm
(B1) 00013 | KONAC ZA KOZU :
(51| 00014 | TRAKE ZA OJACANIE D=15mm

s [ | ﬂj

@ Prazni

Doda Stampaj

mﬁ‘ Fata

| Db ‘@‘ B |G

Sifarnik materijala ( 03 ) ‘ @ Magacin materijala ( 03 ) f9&| u

Finalna lista materijala — repromaterijala u ovom primeru sadrzi tri materijala.
1 00012 EKO KOZA ZUTA D=2mm KOM
2 00013 KONAC ZA KOZU m
3 00014 TRAKE ZA OJACANJE D=15mm m

Dakle, DEO PROIZVODA koji je na zalihama u Objekat: 95 - DELOVI PROIZVODA

02001 TAPACIR RUKONASLON-LEDA KOM TROSED "URAGAN"
Sada ima svoju sastavnicu koja se sastoji samo od liste materijala (BOM), a zbog upro$¢avanja ovog primera nece se
ovde formirati i lista potroSnog materijala i lista radnih operacija, i ako je ova poslednja uvek obavezna.

7.7.

Na identi¢an nacin a kako je opisano od tacke 7.1. do tacke 7.6. napravi se lista materijala za sve ostale
DELOVE PROIZVODA odnosno za:

Objekat: 96 - DELOVI PROIZVODA

02003 TAPACIR I ZICA ZA SEDALO KOM TROSED "URAGAN"
Objekat: 97 - DELOVI PROIZVODA
02005 JASTUK VELIKT KOM TROSED "URAGAN"

A da bi ovaj primer bio jednostavniji liste materijala svakog od ova tri dela su identi¢ne.

8. KORAK: Trosed TROSED ,,URAGAN* ima tri podproizvoda — tri komponente proizvoda koji se koriste u
hjegovoj proizvodniji (sklapanju):
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Objekat: 92 - KOMPONENTE PROIZVODA

1 01001 LEDA KOM TROSED "URAGAN"
Objekat: 93 - KOMPONENTE PROIZVODA

1 01003 RUKONASLON KOM TROSED "URAGAN"
Objekat: 94 - KOMPONENTE PROIZVODA

1 01005 SEDALO KOM TROSED "URAGAN"

Da bi se napravila sastavnica proizvoda TROSED ,,URAGAN“ treba prvo da postoje sastavnice za svaku od
ovih komponenti. Prvo se napravi sastavnica za komponentu

01001 LEDPA
8.1.
Ude se u program za sastavnicu proizvoda i iz Sifarnika objekata aktivira se kao radni objekat magacin:

Objekat: 92 - KOMPONENTE PROIZVODA

PROIZVODNI PLAN - PROIZVOD - KOMPONENTE PROIZVODA

KOMPONENTE PROIZVODA (4)
96021 IVERICA 700x1000
Sifra |KOMPONENTA ILI DEO JHR |Kolicina
| ZA PROIZVOD |
r 0. 000

Nema komponente rg]
Proizvod 96021 ||
nema komponente

«| | »

El Dodaj E| Obradi JE][ Brii QI Prazni [ Opis

Komponente M aterijal Troskowi Operacije v

Verzija 2017

8.2.
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Ude se u spisak sastavnica proizvoda i sa tasterom Dodaj, doda se nova sastavnica u spisak. Kada program
zatrazi broj sastavnice to je u stvari Sifra proizvoda a ovde je to Sifra KOMPONENTE PROIZVODA,tada treba
upisati Sifru koja ve¢ postoji otvorena u magacinu 92:

01001 LEDA

i bice otvorena prazna sastavnica te KOMPONENTE PROIZVODA i bi¢e postavljena u spisak sastavnica uz
obavezu da se odmah popuni.

PISAK SASTAVNICA PROIZVODA | (1)

SPISAK SASTAVNICA PROIZVODA

OBJEKAT: 92 KOMPONENTE PROIZVODA PROIZVODNJA NAMESTAJA

SIFRA SASTAVNICA ZA PROIZVOD ||Katalogki broj proizvoda

to |[PROIZVODA |NAZIV PROIZVODA
@ 01001 LEDA TROSED "URAGAN" i

Novi Proizvod  [ilRITIEE

|o|u

B| Dodsi

B! pro1zvoo |F| DELOVI |@|MATERIML|EJ| TROSAK |F' OPERACIJE

| Copy léﬁil Tradi

Stampa +

NE RS

Sifarnik proizvoda (92) |®| Magacin proizvoda (92) | (@] ‘ ) | X

Ova komponenta proizvoda u svojoj sastavnici ima listu svojih delova, listu svog materijala, listu svog
potroSnog materijala (trosak) i listu svojih radnih operacija. Radi pojednostavljenja ovog primera, ovde ¢e se
formirati samo lista delova i lista materijala (BOM). Treba znati da u stvarnom radu Lista delova mora da
postoji, Lista repromaterijala i Lista potroSnog materijala moze ali i ne mora da postoji, dok lista operacija
mora da postoji uz svaku sastavnicu komponenti proizvoda odnosno uz svaki proizvodni nalog za
proizvodnju te komponente proizvoda.

8.3.

Aktivira se lista delova komandnim dugmetom DELOVI. Kada se lista otvori:



Aktivira se magacin delova proizvoda 95 kao radni magacin delova dugmetom:

Magacin delova (95)
i na listu delova se doda deo proizvoda:

02001 TAPACIR RUKONASLON-LEDA

Koji je sastavni deo KOMPONENTE PROIZVODA:

01001 LEDA

SPISAK SASTAVNICA PROIZVODA | (1)

Sifarnici  Sastavnice PotroSni materijal Proizvedne operacije’ Proizvodni nalozi  Kentrola programa

DELOVI -KOMPONENTE ZAPROIZVOD

01001 LEDA

IE'T ‘ Sifra |Naziv

DELOVI-KOMPONENTE ZA PROIZVOD

Dodi |]g|| Dbradi E| Biii

6 1] ] o= |

sifarnik delova ( 95) 1:3

Magacin delova { 95 )

Izade se iz liste delova.

8.4.
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Aktivira se lista materijala komandnim dugmetom MATERIJAL. Kada se lista otvori:
Aktivira se magacin materijala 01 kao radni magacin materijala dugmetom:
Magacin materijala (01)

i na listu materijala se doda materijal:

00002 DASKA CAMOVA
00003 IVERICA D=18mm

Koji je sastavni deo KOMPONENTE PROIZVODA:

01001 LEDA

SPISAK SASTAVNICA PROIZVODA | (1)

Sifarnici  Sastavnice PotroSni materijal Proizvedne operacije’ Proizvodni nalozi  Kentrola programa

REPRO MATERIJAL ZA PROIZVOD

01001 LEDA
IE'T ‘ Sifra |Naziv Vezano za proizvod
DASKA CAMOVA
IVERICA D=18mn

MNovi Materijal

St Mot |—

gle|ul

Dodaj IE' Obradi g| Biidi glg:amailnl Foto [E]

Sifarnik materijala ( 01 ) | @ Magacin materijala ( 01 )
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Aktivira se magacin materijala 02 kao radni magacin materijala dugmetom:
Magacin materijala (02)

i na listu materijala se doda materijal:

00006 EKSERI 20mm

Koji je sastavni deo KOMPONENTE PROIZVODA:

01001 LEDA

SPISAK SASTAVNICAPROIZVODA | (1)

Sifarnici  Sastavnice PotroSni materijal Proizvedne operacije’ Proizvodni nalozi  Kentrola programa

REPRO MATERIJAL ZA PROIZVOD

' REPRO MATERIJAL ZA PROIZVOD

| 01001 LEDA
Naziv Vezano za proizvod
DASKA CAMOVA
IVERICA D=18mn
EKSERI 20mm

MNovi Materijal 3]

Sita Mot

Dodaj lg[ Obradi ﬁ| Biidi glgtarpailn| Foto [Q

Sifarnik materijala ( 02 ) | (3 Magacin materijala {( 02 )

Izade se iz liste materijala.
Finalna lista delova proizvoda u ovom primeru sadrZi jedan podproizvod:
02001 TAPACIR RUKONASLON-LEDA KOM

Finalna lista materijala — repromaterijala u ovom primeru sadrZi tri materijala:



1 00002 DASKA CAMOVA m3
2 00003 IVERICA D=18mm m2
3 00006 EKSERI 20mm Kg
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Dakle, KOMPONENTA PROIZVODA koji je na zalihama u Objekat: 92 - KOMPONENTE PROIZVODA

01001 LEBA KOM TROSED "URAGAN"

Sada ima svoju sastavnicu koja se sastoji samo od liste delova proizvoda i liste materijala (BOM), a zbog
upro$¢avanja ovog primera nece se ovde formirati i lista potroSnog materijala i lista radnih operacija, i ako je ova

poslednja uvek obavezna.

8.5.

Na identi€an naéin a kako je opisano od tacke 8.1. do tacke 8.4. napravi se lista delova i lista materijala za sve

ostale KOMPONENTE PROIZVODA odnosno za:

Objekat: 93 - KOMPONENTE PROIZVODA

1 01003 RUKONASLON KOM
Objekat: 94 - KOMPONENTE PROIZVODA
1 01005 SEDALO KOM

A da bi ovaj primer bio jednostavniji liste materijala svakog od ova tri dela su identi¢ne.

TROSED "URAGAN"

TROSED "URAGAN"

9. KORAK: SASTAVNICA ZA FINALNI PROIZVOD TROSED ,,URAGAN*“ ima cetiri podproizvoda — Cetiri
komponente proizvoda koji se koriste u njegovoj proizvodnji (sklapanju):

Objekat: 92 - KOMPONENTE PROIZVODA

1 01001 LEDA KOM
Objekat: 93 - KOMPONENTE PROIZVODA

1 01003 RUKONASLON KOM
Objekat: 94 - KOMPONENTE PROIZVODA

1 01005 SEDALO KOM
Objekat: 97 - DELOVI PROIZVODA

1 02005 JASTUK VELIKI KOM

TROSED

TROSED

TROSED

TROSED

"URAGAN"

"URAGAN"

"URAGAN"

"URAGAN"

Sve ove sastavnice ve¢ postoje napravljene u tacki 9 ovog primera. Uz ove komponente za sklapanje
proizvoda TROSED ,,URAGAN* koristi se i odredeni repromaterijal, potroSni materijal i obavezno radne

operacije. Ovde ¢emo razmatrati samo listu repromaterijala (BOM).

9.1.

Ude se u program za sastavnicu proizvoda i iz Sifarnika objekata aktivira se kao radni objekat magacin:

Objekat: 91 - GOTOVI PROIZVODI
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SPISAKPROIZVODNIHPLANOVA | (3)
Saskavnice Proizvoda  Proizvodni nalozi  Trebovanja  Izdatnice Prijemnice  Fakiure Ostalo

SPISAK PROIZVODNIH PLANOVA — -

e Operacie za formiranie
f proizvodne pogonske |
knjigovodstvene

dokumentacije

OBJEKAT: 91 MAG GOTOVIH PROIZVODA 1

Broj |Datum |op13
_Plan-a :_Plana | HAPOMENA

ooool | 01.01.2013 Proizvodnja troseda po ugovorima za juni 2013
poo02 |05.01.2013 Proizvodnja dvoseda po ugovorima za maj 2013

o003 110.01.2013] Proizvodnja franc. lezajeva za Metro - maj 2013

4| | ¥
Fl| Dodsj l Obradi @I Bridi g’@l Tradi |§.| Spisak | DOipis @Igl@
£ SPISAK PROIZYODA U PROIZYODNOM PLANU 0| @ | x|

9.2.

Ude se u spisak sastavnica gotovih proizvoda i sa tasterom Dodaj, doda se nova sastavnica u spisak. Kada
program zatrazi broj sastavnice to je u stvari Sifra proizvoda a ovde je to Sifra GOTOVOG PROIZVODA,tada
treba upisati Sifru koja ve¢ postoji otvorena u magacinu 92:

10001 TROSED ,,URAGAN*“

i bice otvorena prazna sastavnica tog FINALNOG GOTOVOG PROIZVODA i bi¢e postavljena u spisak
sastavnica uz obavezu da se odmah popuni.
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SPISAK SASTAVNICA PROIZVODA

OBJEKAT: 91 GOTOVI PROIZVODI PROIZVODNJA NAMESTAJA

SASTAVNICA Za PROIZVOD Katalogki broj proizvoda

to |PROIZVODA | HAZIV PROIZVODA |
() 10001 TROSED "URAGAN" TROSED "URAGANH" I

Nova Sastavnica 3]

MNovi Proizvod EHTIIE N

alo|ul

Stampa +

F1| Dodaj @| gtmﬂlgll Biisi |@I Foto

B! prorzvoo Ifr:l| DELOVI |?\HATERIJAL|?| TROSAK |EJ| OPERACIIE

G | Copy lé-.fﬁl Tiadi

il | sifarnik proizvoda (91) I(&l Magacin proizvoda (91) | (] ‘ () | X

Ovaj proizvod u svojoj sastavnici ima listu svojih komponenti, listu svog materijala, listu svog potroSnog
materijala (trosak) i listu svojih radnih operacija. Radi pojednostavljenja ovog primera, ovde ¢e se formirati
samo lista komponenti i lista materijala (BOM). Treba znati da u stvarnom radu Lista komponenti mora da
postoji, Lista repromaterijala i Lista potroSnog materijala moze ali i ne mora da postoji, dok lista operacija
mora da postoji uz svaku sastavnicu finalnog gotovog proizvoda odnosno uz svaki proizvodni nalog za
proizvodnju te finalnog gotovog proizvoda.

9.3.

Aktivira se lista komponenti komandnim dugmetom DELOVI. Kada se lista otvori:

Aktivira se magacin komponenti i delova proizvoda 92 kao radni magacin komponenti dugmetom:

Magacin delova (92)

i na listu delova i komponenti se doda komponenta proizvoda:

01001 LEDA

Koja je sastavni deo GOTOVOG PROIZVODA:
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10001 TROSED ,,URAGAN*

SPISAK SASTAVNICA PROIZVODA | (1)

Sifarnici  Sastavnice PotroSni materijal Proizvedne operacije’ Proizvodni nalozi  Kentrola programa

DELOVI-KOMPONENTE ZA PROIZVOD

10001 TROSED "URAGAN"
Vezano za proizvod

TROSED "URAGAN"

it dlPrzods

Gleo|ul

Dodaj IE' Obradi g| Biidi glg:amailnl Foto [E]

sifarnik delova (92 ) | 0] Magacin delova ( 92 )

9.4.

Aktivira se magacin komponenti i delova proizvoda 93 kao radni magacin komponenti dugmetom:
Magacin delova (93)

i na listu delova i komponenti se doda komponenta proizvoda:

01003 RUKONASLON

Koja je sastavni deo GOTOVOG PROIZVODA:

10001 TROSED ,,URAGAN*



SPISAK SASTAVNICA PROIZVODA | (1)

Sifarnici  Sastavnice PotroSni materijal Proizvedne operacije’ Proizvodni nalozi  Kentrola programa

10001 TROSED "URAGAN"

LEDA

DELOVI-KOMPONENTE ZA PROIZVOD

Vezano za proizvod

TROSED "URAGAN"

RUKONASLON

TROSED "URAGAN"

Novi Deo proizvoda

|@|Ei|

St el v

Dodi IE' Dbradi g| Biii

6 1] ] o= |

sifarnik delova ( 93 ) |:3

Magacin delova { 93 )

9.5.
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Aktivira se magacin komponenti i delova proizvoda 94 kao radni magacin komponenti dugmetom:

Magacin delova (94)

i na listu delova i komponenti se doda komponenta proizvoda:

01005 SEDALO
Koja je sastavni deo GOTOVOG PROIZVODA:

10001 TROSED ,,URAGAN*
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SPISAKSASTAVNICAPROIZVODA | (1)

Sifarnici  Sastavnice PotroSni materijal Proizvodne operaciie  Proizvodni nalozi  Kontrols programa

DELOVI] -KOMPONENTE ZAPROIZVOD

DELOVI-KOMPONENTE ZA PROIZVOD

10001 TROSED "URAGAN"
Sifra|Naziwv

LEBA

RUKONASLON

SEDALO

Novi Deo proizvoda

Sifra dela Proizvoda
©|u

Dodaj IEI Obradi E| Biidi glglamailnl Foto lﬁ

sifarnik delova ( 94 ) | S Magacin delova ( 94 )

9.6.

Aktivira se magacin komponenti i delova proizvoda 97 kao radni magacin komponenti dugmetom:
Magacin delova (97)

i na listu delova i komponenti se doda komponenta proizvoda:

02005 JASTUK VELIKI

Koja je sastavni deo GOTOVOG PROIZVODA:

10001 TROSED ,,URAGAN*
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SPISAK SASTAVNICAPROIZVODA | (1)

Sifarnici  Sastavnice PotroSni materijal Proizvedne operacije’ Proizvodni nalozi  Kentrola programa

DELOVI -KOMPONENTE ZAPROIZVOD

' DELOVI-KOMPONENTE ZA PROIZVOD

| 10001 TROSED "URAGAN"
Vezano za proizvod

LEDPA

RUKONASLON

SEDALO

JASTUK VELIKI

MNovi Deo proizvoda

S del Prozvods

alelul

Dodaj lg[ Obradi ﬁ| Biidi glgtarpailn| Foto [Q

sifarnik delova ( 97 ) | 0] Magacin delova ( 97 )

Izade se iz liste delova

9.7.

Aktivira se lista materijala komandnim dugmetom MATERIJAL. Kada se lista otvori:
Aktivira se magacin materijala 02 kao radni magacin materijala dugmetom:
Magacin materijala (02)

i na listu materijala se doda materijal:

00007 SRAF L=15mm d=6mm

00008 NAVRTKA D=6mm
00009 PODLOSKA D=6mm



Koji je sastavni deo PROIZVODA:

10001 TROSED ,,URAGAN*

- SPISAK SASTAVNICA PROIZVODA | (1)

SiFarTic Saskavnice  PobtroSni materiial  Provodne operacii

10001 TROSED "URAGAN"

SRAF L=1Smm D=6mm

REPRO MATERIJAL ZA PROIZVOD

(2] 00008 | NAVRTEA D=6mm

00009 | PODLOSKA D=fmm

< I

F)| Dodsi E|| Dbradi Q| Biii

6] smsja] = [g

Frazni

Sifarnik materijala ( 02 ) | @

Magacin materijala {( 02 )

©|w

Izade se iz liste materijala

9.8.

Sada se moze odstampati BOM lista materijala iz jedne od operacija menija:

Page 166 of 215




SP

Q

B £] LISTA materijala direkinih komponenti proizvoda

ISAK SASTAVNICA PROIZVODA | (1)
B NGIEEN Potrosni materijal  Prolzvodne operacije  Proizvodni nalozi
| &) Uputstvo

JA

Kontrola programa

i (07 LISTA direktnih kompanenti proizvoda

PROIZVODNJA NAMESTAJA
| (U] LISTA svih komponenti i delova proizvoda

i 1] LISTA materijala svih komponenti | delova proizvoda -

IE €] LISTA ukupnog materijala za proizved ntaloski broj proizveda
; [U,) LISTA komponenti proizvoda po Proizvodnom Pagonu L
¢ [£] LISTA materijala 2a komponente proizvoda po Pr.Poganu 10SED " URAGAN" I

£] LISTA ukupniog makerijala za proizved po Pr.Pogonu

| [ LISTA komponenti proizvoda po Proizvodnoj Jedinici
(E] LISTA materijala za komponente proizvoda po Pr, Jedinic
| [£] LISTA ukupnog materijala za proizvod po Pr. Jedinici

Dodaj Stampa +

&

B s (] 2= [@] o0 [@[sme] 8] oo [ 5] 1o

PROIZYOD Iff:l| DELOVI |EJ\ HATERIJAL|?| TROSAK |E|| OPERACIJE

Sifarnik proizvoda (91) Iﬁl Magacin proizvoda (91) | (] ‘ () | ki
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DOKUMENT :: SP-LM SASTAVNICA PROIZVODA

LISTA MATERIIJALA ZA PROIZVOD (BOM)

00 --- 10001 TROSED "URAGAN" KOM



01 --- 00007
02 --- 00008
03 --- 00009

01 --- ole0l
01 --- 00002
02 --- 00003
03 --- 00006

02 --- 02001 TAPACIR RUKONASLON-LEDA

o1 --- 00012 EKO KOZA ZUTA D=2mm

SRAF L=15mm D=6mm
NAVRTKA D=6mm
PODLOSKA D=6mm

DASKA CAMOVA
IVERICA D=18mm
EKSERI 20mm

02 --- 00013 KONAC ZA KOZU

03 --- 00014 TRAKE ZA OJACANJE D=15mm

01 --- 01003
01 --- 00002
02 --- 00004
03 --- 00005

02 --- 02001 TAPACIR RUKONASLON-LEDA

o1 --- 00012 EKO KOZA ZUTA D=2mm

RUKONASLON. ..........

DASKA CAMOVA
LESONIT D=5mm
EKSERI 10mm

02 --- 00013 KONAC ZA KOZU

03 --- 00014 TRAKE ZA OJACANJE D=15mm

01 --- 01005
01 --- 00001
02 --- 00003
03 --- 00006

02 --- 02003 TAPACIR I ZICA ZA SEDALO

o1 --- 00012 EKO KOZA ZUTA D=2mm

SEDALO....cveeeeeenns

DASKA BUKOVA
IVERICA D=18mm
EKSERI 20mm

02 --- 00013 KONAC ZA KOZU

03 --- 00014 TRAKE ZA OJACANJE D=15mm

o1 --- 02005

01 --- 00010 EKO KOZA CRVENA D=2mm

02 --- 00013

03 --- 00014 TRAKE ZA OJACANJE D=15mm

9.9.

JASTUK VELIKI........

KONAC ZA KOZU

LR R R A IR Y

LR R R A LI Y

LR R R A NI Y

KOM
KOM
KOM
KOM

m3

Sada se moze odstampati SASTAVNICA PROIZVODA dugmetom Stampa +:
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PROUZVODMN A KAMES TAIA

SASTAVNICA PROIZVODA Z91-10001 - 10.03.2013

4TPRA |[NAZIV PROIZVODA MR EoLifmNa WP | PP | BARCOD EATALCEET BRG] Satavmics |[GR CENA FROLIVOD

1901 | TROSID "URadan® L] Lom |91 RS0 *ERA AN I9-10001 L] P

INSTRUMCIE 28 SASTAWLIAMIL FROLIVODA

1. KOMPONENTE ZA PROIZVOD

£17RA |KOMPONENTE ILEDELOVE mm|  eouzfma we |ve | samcoo AT ALOEE] BRO) Satwakcs |GE | Cons Plasska CE Nk DELOWVA
P00 | LIDA e oW |93 TROSID "LURA GAN" 200 an0
23901 | RUKONASLON L Lo |93 FROSAD " A GAN" 900 o800
P05 | SIDALD KON B0 | v TROSID "WRA GAN" 380 Ll
e100s | JASTUR VIL KD OH | Lom |97 TROSTD “LRA GAN" (¥ 1] sa0
S | DEG | 0 0Gved, 008 b oRnd, 500 S0 | Fole IRAD B e o6 S Pl v, ' e za Bioj Te Ie vt 3 il 00

SIFRA [KOMPONENTE ILI DELOY L INSTRUNCIIE IAPROEZVODOMNIU

23800 | LEDA

BE50) | RUKONASRON
21803 | SEDALD
120E | JAST L WL IGD

2. REPRO MATERIJAL ZA PROIZVOD

SIFRA |NAZIV MATERIJALA mr|  woLEmNa wH |#¢ | BaRcoD AT ALOSAT BRO Satavaics |GR | CossProssfes | CUMA MATURIIALA
B3007 | SRAF L =] Fown Cin G L iam | a3 291-10081 8,80 a480
2000 | NAVETIA Dx fem WOM | EoD | O3 IHa-10001 8,00 s00
2320% | PODLOSIA Do feven WO | Lom |ar Z93-10001 888 &80

Potrosni materijal za proizvod i operacije za proizvod

PROIZVODNA DOKUMENTACIJA 1Z SASTAVNICE

=N
«¥ PROIZVODNA DOKUMENTACIJA
IZ SASTAVNICE PROIZVODA

SASTAVNICA PROIZVODA se kao digitalni dokument koristi kao baza podataka iz koje se automatski formiraju
PROIZVODNI RADNI NALOZI za proizvodnju proizvoda upisanih u proizvodni plan. Takode automatski se formiraju
ostala proizvodna dokumenta kao Sto su:

Proizvod i Komponente plus
Repromaterijal za proizvod i komponente:
SastavniceProizvoda(BOM BIll Of Materials )

LISTA direktnih komponenti proizvoda
LISTA materijala direktnih komponenti proizvoda

LISTA svih komponenti i delova proizvoda
LISTA materijala svih komponenti i delova proizvoda
LISTA ukupnog materijala za proizvod

LISTA komponenti proizvoda po Proizvodnom Pogonu
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LISTA materijala za komponente proizvoda po Pr.Pogonu
LISTA ukupnog materijala za proizvod po Pr.Pogonu

LISTA komponenti proizvoda po Proizvodnoj Jedinici
LISTA materijala za komponente proizvoda po Pr.Jedinici
LISTA ukupnog materijala za proizvod po Pr.Jedinici

Potrosni materijal za proizvod i komponente

LISTA potroSnog materijala za komponente proizvoda po Pr.Pogonu
LISTA ukupnog potroSnog materijala za proizvod po Pr.Pogonu

LISTA potroSnog materijala za komponente proizvoda po Pr.Jedinici
LISTA ukupnog potroSnog materijala za proizvod po Pr.Jedinici
Proizvodne operacije za proizvod i komponente

LISTA operacija za komponente proizvoda po Pr.Pogonu
LISTA ukupnih operacija za proizvod po Pr.Pogonu

LISTA operacija za komponente proizvoda po Pr.Jedinici

LISTA ukupnih operacija za proizvod po Pr.Jedinici
Proizvodni nalozi

Proizvodni nalog za proizvod

Proizvodni nalog za proizvodni pogon
Proizvodni nalog za proizvodnu jedinicu

Komponente i Repromaterijal

¥ PROIZVODNA DOKUMENTACIJA

Proizvod i Komponente plus
Repromaterijal za proizvod i komponente:

SastavniceProizvoda(BOM BIll Of Materials )

LISTA direktnih komponenti proizvoda
LISTA materijala direktnih komponenti proizvoda

LISTA svih komponenti i delova proizvoda
LISTA materijala svih komponenti i delova proizvoda
LISTA ukupnog materijala za proizvod

LISTA komponenti proizvoda po Proizvodnom Pogonu
LISTA materijala za komponente proizvoda po Pr.Pogonu
LISTA ukupnog materijala za proizvod po Pr.Pogonu

LISTA komponenti proizvoda po Proizvodnoj Jedinici
LISTA materijala za komponente proizvoda po Pr.Jedinici



LISTA ukupnog materijala za proizvod po Pr.Jedinici

LISTA direktnih komponenti proizvoda

DOKUMEN
PROIZVO

Br SIFRANAZ IV

00 --- 90001 FOTELJA "CEZAR"

KOMPONENTE(DELOVTI):

01 --- 95011 SEDALO SA OBLOGOM. ......iiiiiunnnnnnnnns
01 --- 95021 RUKONASLON L. SA OBLOGOM..........ccvvnnn
01 --- 95031 RUKONASLON D. SA OBLOGOM..........ccvn.n
01 --- 95131 SEDALO - PRESVLAKA. ...ttt
01 --- 95141 RUKONASLON L. - PRESVLAKA

01 --- 95151 RUKONASLON D. - PRESVLAKA

01 --- 95161 JASTUK SREDNJI......iiiiiiiiinnnnnnnnnns

COBA Systems ©
Potpis:
30.12.2012

1,000
1,000
1,000
1,000
1,000
1,000
1,000

LISTA materijala direktnih komponenti proizvoda

RRRRRRR

1,000
1,000
1,000
1,000
1,000
1,000
1,000

DOKUMEN
PROIZVO

Br SIFRANA Z IV

00 --- 90001 FOTELJA "CEZAR"

01 --- 95011 SEDALO SA OBLOGOM. .. e vverunennneenneennn
01 --- 00006 SUNDER 100 mm

02 --- 00007 FILC

03 --- 00008 KOFLIN

04 --- 00009 RETEX

05 --- 00010 SARGIJA

06 --- 00011 LEPAK

97 --- 00005 KLANFICE VELIKE

08 --- 00012 ZICANA ISPUNA

02 --- 95021 RUKONASLON L. SA OBLOGOM.......ceveeenn.
01 --- 00006 SUNDER 100 mm

92 --- 00007 FILC

03 --- 00008 KOFLIN

04 --- 00009 RETEX

05 --- 00010 SARGIJA

06 --- 00011 LEPAK

1,000
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1,720
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0,700
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07 --- 00005 KLANFICE VELIKE
03 --- 95031 RUKONASLON D. SA OBLOGOM
01 --- 00006 SUNDER 100 mm

02 --- 00007 FILC

03 --- 00008 KOFLIN

04 --- 00009 RETEX

05 --- 00010 SARGIJA

06 --- 00011 LEPAK

07 --- 00005 KLANFICE VELIKE

04 --- 95131 SEDALO - PRESVLAKA......
01 --- 01001 VESTACKA KOZA BELA

02 --- 01002 SUNPER 2 mm

03 --- 00008 KOFLIN

04 --- 01003 KONAC ZA SIVENJE BELI

05 --- 01004 KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI
05 --- 95141 RUKONASLON L. - PRESVLAKA
01 --- 01001 VESTACKA KOZA BELA

02 --- 01002 SUNPER 2 mm

03 --- 00008 KOFLIN

04 --- 01003 KONAC ZA SIVENJE BELI

05 --- 01004 KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI
06 --- 95151 RUKONASLON D. - PRESVLAKA
91 --- 01001 VESTACKA KOZA BELA

92 --- 01002 SUNDER 2 mm

093 --- 00008 KOFLIN

04 --- 01003 KONAC ZA SIVENJE BELI

05 --- 01004 KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI
97 --- 95161 JASTUK SREDNJI..........
01 --- 01006 SUNDER 200 mm

02 --- 00008 KOFLIN

03 --- 00009 RETEX

94 --- 00011 LEPAK

COBA Systems @
Potpis:
30.12.2012

300,000
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LISTA svih komponenti i delova proizvoda
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300,000

1,000

2,420
2,420
2,420

50,000

50,000

1,000

1,720
1,720
1,720

50,000

50,000

1,000

1,720
1,720
1,720
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50,000

1,000

0,500
1,600
1,600
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1,000

1,000
4,000
1,100
4,000
0,660

DOKUMENT SP-LK SASTAVNICA PROIZVODA - LISTA KOMPONENTI
PROIZVOD

Br SIFRANAZIV

00 --- 90001 FOTELJA "CEZAR" KoM
KOMPONENTE(DELOVTI):

01 --- 95011 SEDALO SA OBLOGOM. .....iviiiinnnnnneenns KOM
02 --- 95071 SEDALO BEZ OBLOGE.......ciiviiinnnnnnn. KOM
03 --- 96101 BUKVA 50x50X1000........00vuiuuneeenns KOM
04 --- 96011 BUKVA PROFIL 50x50.........0000uuunn. m
05 --- 96111 BUKVA 50X50X600......00viiiuinnnneenns KOM
06 --- 96011 BUKVA PROFIL 50x50.........0000uuunn. m
07 --- 96121 BUKVA 50X50X200......c0iiiiuinnnneenns KOM

4,000

R R R RRR

4,000
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08 --- 96011 BUKVA PROFIL 50x50...........000... m 0,220 --- 1 0,220
09 --- 96021 IVERICA 700x1000........cc0veuueenn KOM 2,000 --- 1 2,000
10 --- 96031 LESONIT 300X1000.......000c0veuueenn KOM 2,000 --- 1 2,000
11 --- 96041 LESONIT 300X700......c000tveeenennn KOM 2,000 --- 1 2,000
o1 --- 95021 RUKONASLON L. SA OBLOGOM............. KOM 1,000 --- 1 1,000
02 --- 95081 RUKONASLON L. BEZ OBLOGE............ KOM 1,000 --- 1 1,000
03 --- 96201 BUKVA 50X50X900.......c00ivveunennn KOM 4,000 --- 1 4,000
04 --- 96011 BUKVA PROFIL 50x50..........00000. m 0,990 --- 1 0,990
05 --- 96211 BUKVA 50X50X600.......000tvveeneenn KOM 4,000 --- 1 4,000
06 --- 96011 BUKVA PROFIL 50x50..........00000. m 0,660 --- 1 0,660
07 --- 96221 BUKVA 50X50X100......c000tiveenennn KOM 4,000 --- 1 4,000
08 --- 96011 BUKVA PROFIL 50x50..........000000 m 0,110 --- 1 0,110
09 --- 96051 IVERICA 200X900.......c00tvveenenns KOM 2,000 --- 1 2,000
10 --- 96061 IVERICA 200X700......c000tuvvennenns KOM 2,000 --- 1 2,000
11 --- 96071 LESONIT 700X900......cci0tvveunennn KOM 2,000 --- 1 2,000
o1 --- 95031 RUKONASLON D. SA OBLOGOM.........cov.. KOM 1,000 --- 1 1,000
02 --- 95091 RUKONASLON D. BEZ OBLOGE............ KOM 1,000 --- 1 1,000
03 --- 96201 BUKVA 50X50X900.......c00vvvvunennn KOM 4,000 --- 1 4,000
04 --- 96011 BUKVA PROFIL 50x50.........0.000000 m 0,990 --- 1 0,990
05 --- 96211 BUKVA 50X50X600......c000tviveunennn KOM 4,000 --- 1 4,000
06 --- 96011 BUKVA PROFIL 50x50........0000000. m 0,660 --- 1 0,660
07 --- 96221 BUKVA 50X50X100......c00vtvvennennn KOM 4,000 --- 1 4,000
08 --- 96011 BUKVA PROFIL 50x50.........0000000 m 0,110 --- 1 0,110
09 --- 96051 IVERICA 200X900......cc00tvvennennn KOM 2,000 --- 1 2,000
10 --- 96061 IVERICA 200X700......c00vtveennenns KOM 2,000 --- 1 2,000
11 --- 96071 LESONIT 700X900......c0v0tvveunennn KOM 2,000 --- 1 2,000
01 --- 95131 SEDALO - PRESVLAKA........cciiiiiinnn. KOM 1,000 --- 1 1,000
01 --- 95141 RUKONASLON L. - PRESVLAKA............ KOM 1,000 --- 1 1,000
01 --- 95151 RUKONASLON D. - PRESVLAKA............ KOM 1,000 --- 1 1,000
01 --- 95161 JASTUK SREDNJII......eivvuvnunnnnnnnnn KOM 1,000 --- 1 1,000
02 --- 95171 JASTUK SREDNJI PRESVLAKA............ KOM 1,000 --- 1 1,000
COBA Systems @
Potpis:
30.12.2012

LISTA materijala svih komponenti proizvoda
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*_y LISTA materijala svih komponenti proizvoda
DOKUMENT SP-LM SASTAVNICA PROIZVODA - LI STA MATERTIIJALA
PROIZVOD
Br SIFRANAZ IV PO SASTAVNICI --- NARUCENO UKUPNO PP PJ
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00 --- 90001 FOTELJA "CEZAR" KoM

01 --- 95011 SEDALO SA OBLOGOM. . +vvvevrnennnennnennnn KOM
01 --- 00006 SUNDER 100 mm tiiirirrnniiennn m2
02 --- 00007 FILC i m2
03 --- 00008 KOFLIN it m2
04 --- 00009 RETEX i m2
05 --- 00010 SARGIJA e m2
06 --- 00011 LEPAK e KG
07 --- 00005 KLANFICE VELIKE —  tivrrnivrnneennn KOM
08 --- 00012 ZICANA ISPUNA o iiiieinnnnnnn m2
02 --- 95071 SEDALO BEZ OBLOGE ... .'vevrnernneennnnn. KoM
01 --- 00001 SRAF METALNI o iviiiivnnnnn. KoM
02 --- 00002 NAVRTKA METALNA . iiiiivnnn... KOM
03 --- 00003 PODLOSKA METALNA tivirninivnnn.n. KOM
04 --- 00005 KLANFICE VELIKE ~ tivernnevnnnnn. KoM
03 --- 96101 BUKVA 50X50X1000. .. .evveernnenneennnnns KOM
04 --- 96011 BUKVA PROFIL 50X50....uuverreernneenns m
01 --- 02001 BUKOVA DASKA 60 X 2000 MM........cv.. m3
05 --- 96111 BUKVA 50X50X600. ... vuvrnennenennennnnn KoM
06 --- 96011 BUKVA PROFIL 50X50.....ccvveneunennn. m
01 --- 02001 BUKOVA DASKA 60 X 2000 mm............ m3
07 --- 96121 BUKVA 50X50X200. ... eevveernnenneeennns KOM
08 --- 96011 BUKVA PROFIL 50X50.....cccvveeenneenns m
01 --- 02001 BUKOVA DASKA 60 X 2000 MM............ m3
09 --- 96021 IVERICA 700X1000.....cvvereeenneeennnns KoM
01 --- 02002 IVERICA 1000x2000  ....vvevnn... m2
10 --- 96031 LESONIT 300X1000.....0uvereeenneennnnns KOM
01 --- 02003 LESONIT 1000x2000  ....ovevvn... m2
11 --- 96041 LESONIT 300X700. .. .cevveernnennneennns KoM
01 --- 02003 LESONIT 1000Xx2000  ....vvevvn... m2
01 --- 95021 RUKONASLON L. SA OBLOGOM.......evveeenn. KOM
01 --- 00006 SUNDER 100 mm  ...eiieinniannn m2
02 --- 00007 FILC e m2
03 --- 00008 KOFLIN i iiiiieiniaeennn m2
04 --- 00009 RETEX i m2
05 --- 00010 SARGIJA e m2
06 --- 00011 LEPAK e KG
07 --- 00005 KLANFICE VELIKE tiieuievnnnennn KoM
092 --- 95081 RUKONASLON L. BEZ OBLOGE........cvvn... KoM
01 --- 00001 SRAF METALNI o iiirevennnnn. KOM
02 --- 00002 NAVRTKA METALNA . iiiivennnn.. KoM
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03 --- 00003 PODLOSKA METALNA tiiirninivnnnnn. KoM
04 --- 00005 KLANFICE VELIKE — tivernevvnnnnn. KOM
03 --- 96201 BUKVA 50X50X900. .. vvrveernnenneennnns KoM
04 --- 96011 BUKVA PROFIL 50X50...0uverreernneennn m
01 --- 02001 BUKOVA DASKA 60 X 2000 MM........c... m3
05 --- 96211 BUKVA 5OX50X600. .. vvrveerneenneennnns KOM
06 --- 96011 BUKVA PROFIL 50X50...cuverreernneenns m
01 --- 02001 BUKOVA DASKA 60 X 2000 MM........cv.. m3
07 --- 96221 BUKVA 50X50X100. ... verveernnenneennnns KoM
08 --- 96011 BUKVA PROFIL 50X50...cuverreernneenns m
01 --- 02001 BUKOVA DASKA 60 X 2000 MM........cv.. m3
09 --- 96051 IVERICA 200X900. ... .evveernnenneennnns KOM
01 --- 02002 IVERICA 1000X2000  t.vvnvvevnn... m2
10 --- 96061 IVERICA 200X700. ... cevveerneenneennnns KoM
01 --- 02002 IVERICA 1000X2000  .t.vvnvennn... m2
11 --- 96071 LESONIT 700X900. .. .vuvrnereenennennnnn KOM
01 --- 02003 LESONIT 1000x2000  ...vvnevnnn.. m2
01 --- 95031 RUKONASLON D. SA OBLOGOM.......cevveenn. KOM
01 --- 00006 SUNDER 100 mm  ...iiieinnaiannn m2
02 --- 00007 FILC i iiieeieeeaen m2
03 --- 00008 KOFLIN  iiiiieinanennn m2
04 --- 00009 RETEX it m2
05 --- 00010 SARGIJA i iiieeeeeeaan m2
06 --- 00011 LEPAK i KG
07 --- 00005 KLANFICE VELIKE tiieunievnnnennn KOM
02 --- 95091 RUKONASLON D. BEZ OBLOGE........ccvn... KOM
01 --- 00001 SRAF METALNI  iiieenvnnnnn. KOM
02 --- 00002 NAVRTKA METALNA . .iiivennnn.. KOM
03 --- 00003 PODLOSKA METALNA ..iiiviiennnnn. KOM
04 --- 00005 KLANFICE VELIKE ~ ..iivvnevennnnn. KOM
03 --- 96201 BUKVA 50X50X900. .. evvveernnenneennnns KOM
04 --- 96011 BUKVA PROFIL 50X50.....ccevveeenneennn m
01 --- 02001 BUKOVA DASKA 60 X 2000 MM............ m3
05 --- 96211 BUKVA 50X50X600. ... vvveeernnenneennnns KOM
06 --- 96011 BUKVA PROFIL 50X50.....cvevreeenneennn m
01 --- 02001 BUKOVA DASKA 60 X 2000 MM............ m3
07 --- 96221 BUKVA 50X50X100. ... eererernnenneennnns KOM
08 --- 96011 BUKVA PROFIL 50X50.....ccevueeenneennn m
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01 --- 02001 BUKOVA DASKA 60 X 2000 MM............ m3
09 --- 96051 IVERICA 200X900. ... .evveernnenneennnns KoM
01 --- 02002 IVERICA 1000X2000  ..vvnvvevnn... m2
10 --- 96061 IVERICA 200X700. ... ceveeernnenneennnns KOM
01 --- 02002 IVERICA 1000X2000  ...vnvvevnn... m2
11 --- 96071 LESONIT 700X900. ... cevveernnenneennnns KOM
01 --- 02003 LESONIT 1000X2000  ..vvnvvevnn... m2
01 --- 95131 SEDALO - PRESVLAKA. .. .uetirerneennnennnn KoM
01 --- 01001 VESTACKA KOZA BELA  tiriiivrnnnnnnn m2
02 --- 01002 SUNDER 2 MM i m2
03 --- 00008 KOFLIN i m2
04 --- 01003 KONAC ZA SIVENJE BELI  .uvvvnvevnnneenn. m
05 --- 01004 KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI......evvveenn. m
01 --- 95141 RUKONASLON L. - PRESVLAKA......evveeenn. KoM
01 --- 01001 VESTACKA KOZA BELA  tiuiiiernnnnnnn m2
02 --- 01002 SUNDER 2 MM i m2
03 --- 90008 KOFLIN i m2
94 --- 01003 KONAC ZA SIVENJE BELI  ...vvnvvnvnn... m
05 --- 01004 KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI........ovvn... m
01 --- 95151 RUKONASLON D. - PRESVLAKA.......evvvn... KOM
01 --- 01001 VESTACKA KOZA BELA  tiuiiiernnnnnnn m2
02 --- 01002 SUNDER 2 mm iiiiiieiaaeaaan m2
03 --- 00008 KOFLIN i iiiiieinneennn m2
04 --- 01003 KONAC ZA SIVENJE BELI  ...vvuvevnnnenn. m
05 --- 01004 KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI.........ovenn. m
01 --- 95161 JASTUK SREDNII...uvevveennnennnennnennnn KOM
01 --- 01006 SUNDER 200 mm ...iiieinaiennn m2
02 --- 00008 KOFLIN i iiiiieinnaannn m2
03 --- 00009 RETEX it m2
04 --- 00011 LEPAK i eieeeieeeaan KG
092 --- 95171 JASTUK SREDNJI PRESVLAKA........evnen.. KOM
01 --- 01001 VESTACKA KOZA BELA ..iivivennnnn. m2
02 --- 01002 SUNDER 2 mm i iiiieieaeen.. m2
03 --- 00008 KOFLIN i iiiiiieninnn. m2
04 --- 01003 KONAC ZA SIVENJE BELI  .....vvevnn... m
05 --- 01004 KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI.............. m

LISTA ukupnog materijala za proizvod
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00 ---

o1
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90001 FOTELJA "CEZAR" KoM
REPROMATERTIIJAL
00006 SUNDER 100 mm tieriernnnennn m2
00007 FILC i m2
00008 KOFLIN iiiieeninennn m2
00009 RETEX i m2
00010 SARGIJA e m2
00011 LEPAK e KG
00005 KLANFICE VELIKE — tivrriernnnennn KoM
00012 ZICANA ISPUNA i iiiiiinnnnnn. m2
00001 SRAF METALNI . iviiivnnnnn. KoM
00002 NAVRTKA METALNA . iiiiiennn... KoM
00003 PODLOSKA METALNA tiivinnirnnnnn. KoM
00005 KLANFICE VELIKE ~  tivernnevnnnnn. KoM
02001 BUKOVA DASKA 60 X 2000 MM........cv.. m3
02001 BUKOVA DASKA 60 X 2000 MM........c.v.. m3
02001 BUKOVA DASKA 60 X 2000 MM........cn.. m3
02002 IVERICA 1000X2000  v.evnveevnn... m2
02003 LESONIT 1000X2000  .v.vvnvevnn... m2
02003 LESONIT 1000X2000  .v.evnvvevnn... m2
00006 SUNDER 100 mMm tivriernnnennn m2
00007 FILC e m2
00008 KOFLIN i m2
00009 RETEX it m2
00010 SARGIJA e m2
00011 LEPAK e KG
00005 KLANFICE VELIKE — tivrirnrnnennn. KOM
00001 SRAF METALNI  tiiienennenn. KOM
00002 NAVRTKA METALNA  tiieriennenn. KOM
00003 PODLOSKA METALNA i iieenvnnenn. KOM
00005 KLANFICE VELIKE — ..ivivnvennnnn. KOM
02001 BUKOVA DASKA 60 X 2000 MM............ m3
02001 BUKOVA DASKA 60 X 2000 MM............ m3
02001 BUKOVA DASKA 60 X 2000 MM............ m3
02002 IVERICA 1000Xx2000  ...envvevnn... m2
02002 IVERICA 1000x2000  ....vvevnn... m2
02003 LESONIT 1000x2000  ....vvevvn... m2
00006 SUNDER 100 mm . .ieuiiinnaiennn m2
00007 FILC e m2
00008 KOFLIN i iiiieenanennn m2
00009 RETEX i m2
00010 SARGIJA e m2
00011 LEPAK e KG
00005 KLANFICE VELIKE ~ tiieuveennnennn KOM
00001 SRAF METALNI  tiieenvnnnnn. KoM
00002 NAVRTKA METALNA  tiiiirvnnnnn. KOM
00003 PODLOSKA METALNA ..iiivivennnnn. KOM
00005 KLANFICE VELIKE ~  .iivvnevennnnn. KOM
02001 BUKOVA DASKA 60 X 2000 MM............ m3
02001 BUKOVA DASKA 60 X 2000 MM............ m3
02001 BUKOVA DASKA 60 X 2000 MM............ m3
02002 IVERICA 1000Xx2000  ....vvevnn... m2
02002 IVERICA 1000Xx2000  ....vvevnn... m2
02003 LESONIT 1000Xx2000  ....evevnn... m2
01001 VESTACKA KOZA BELA  iivvievnnnennn m2
01002 SUNDER 2 mm i m2
00008 KOFLIN i iiiieenanennn m2
01003 KONAC ZA SIVENJE BELI  ..vvvnevnnnenn. m
01004 KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI.......evvvenn. m
01001 VESTACKA KOZA BELA  .iivrievnnnennn m2
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4,000
4,000
4,000

300,000
0,003
0,003
0,003
0,180
0,140
0,630

2,420
2,420
2,420

50,000

50,000

1,720

03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
o1
o1
o1
o1
o1
o1

03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
o1
o1
o1
o1
o1
o1

03

o7
o7
o7
o7
o7
o7
o7
o7
05
05
05
o5
02
02
02
04
04
04

o7
o7
o7
o7
o7
o7
o7
05
05
05
05
02
02
02
04
04
04

o7
o7
o7
o7
o7

o7



02 --- 01002 SUNDER 2 MM  iiiieeiaeaann m2
03 --- 00008 KOFLIN it m2
04 --- 01003 KONAC ZA SIVENJE BELI  ..vvvnvevnnneenn. m
05 --- 01004 KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI......evveeenn. m
01 --- 01001 VESTACKA KOZA BELA  tiuiiivrnnnnnn. m2
02 --- 01002 SUNDER 2 mm iiiieiiaeaann m2
03 --- 00008 KOFLIN it m2
04 --- 01003 KONAC ZA SIVENJE BELI  ..vvvnevnnneenn. m
05 --- 01004 KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI......evvveenn. m
01 --- 01006 SUNDER 200 mm tiirrirrnneannn m2
02 --- 00008 KOFLIN i m2
03 --- 00009 RETEX i m2
04 --- 00011 LEPAK i KG
01 --- 01001 VESTACKA KOZA BELA tiiivrnvnnnnn. m2
02 --- 01002 SUNPER 2 mm i m2
03 --- 00008 KOFLIN i m2
04 --- 01003 KONAC ZA SIVENJE BELI  ..evvnvvnnn... m
05 --- 01004 KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI.............. m

LISTA komponenti proizvoda po Proizvodnom Pogonu

¥
-
*;y LISTA komponenti proizvoda po Proizvodnom Pogonu

1,720

1,720
50,000
50,000

1,720
1,720
1,720

50,000

50,000

0,500
1,600
1,600
0,200
1,600
1,600
1,600

10,000

10,000

R R R R

R R R R R

RRRRRRRRR

1,720

1,720
50,000
50,000

1,720
1,720
1,720

50,000

50,000

9,500
1,600
1,600
0,200
1,600
1,600
1,600

10,000

10,000

:: SP-LKPP SASTAVNICA PROIZVODA - LISTA KOMPONENTI PO PROIZVODNOM POGONU @1

DOKUMENT
PROIZVODNI POGON:: 01 - DRVENE KONSTRUKCIJE
PROIZVOD:

03
03
03
03

03
03
03
03
03

03
03
03
03
03
03
03
03
03

Page 178 of 215

o7
o7
o7
o7

o7
o7
o7
o7
o7

o7
o7
o7
o7
05
o5
05
05
05

KOMPONENTE(DELOVTI):

01 --- 96101 BUKVA 50x50x1000.........000iuvueennnn KoM
02 --- 96011 BUKVA PROFIL 50x50............00000... m
03 --- 96111 BUKVA 50x50X600.......c00iuuueunennns KoM
04 --- 96011 BUKVA PROFIL 50x50...........00000... m
05 --- 96121 BUKVA 50x50X200.......c00itiuiuennennns KoM
06 --- 96011 BUKVA PROFIL 50x50............0.0000... m
07 --- 96021 IVERICA 700X1000........00iuuuvunennns KoM
08 --- 96031 LESONIT 300x1000........000uuuueennns KoM
09 --- 96041 LESONIT 300X700......00iiiuunnnnnnnnns KoM
10 --- 96201 BUKVA 50x50x900.........000iuvunennn. KoM
11 --- 96011 BUKVA PROFIL 50x50............00000... m
12 --- 96211 BUKVA 50x50X600.......c00iuuuennennns KoM
13 --- 96011 BUKVA PROFIL 50x50.............0000... m
14 --- 96221 BUKVA 50x50x100.......c0iiiuinnnnnnnns KoM
15 --- 96011 BUKVA PROFIL 50x50.............0000... m
16 --- 96051 IVERICA 200X900.......c0iiiuiuennnnnns KoM
17 --- 96061 IVERICA 200X700......c0itiiuiunnnnnnnnns KoM
18 --- 96071 LESONIT 700x900.......c0iiuuiuennennns KoM
19 --- 96201 BUKVA 50x50x900.........00iuiuuuneenns KoM
20 --- 96011 BUKVA PROFIL 50x50...........00000... m
21 --- 96211 BUKVA 50Xx50X600.......00iiuuiunnnennns KoM
22 --- 96011 BUKVA PROFIL 50x50...........00000... m
23 --- 96221 BUKVA 50x50X100.......c0iiiuiunnnennns KoM
24 --- 96011 BUKVA PROFIL 50x50...........00000... m
25 --- 96051 IVERICA 200X900.......c0iiuinnnneenns KoM
26 --- 96061 IVERICA 200X700......civiiuinnnnnnnenns KoM
27 --- 96071 LESONIT 700X900.......00iiuiiiunnneenns KOM

4,000

1,100
4,000
0,660
4,000
0,220
2,000
2,000
2,000
4,000
9,990
4,000
0,660
4,000
0,110
2,000
2,000
2,000
4,000
0,990
4,000
0,660
4,000
0,110
2,000
2,000
2,000

RRRRPRRRPRRRPRRRRPRPRRRPRRPRRPRRRERRRPRRRRRR

4,000

1,100
4,000
9,660
4,000
9,220
2,000
2,000
2,000
4,000
9,990
4,000
9,660
4,000
0,110
2,000
2,000
2,000
4,000
9,990
4,000
9,660
4,000
0,110
2,000
2,000
2,000

o1

o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
22
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1

04

02
04
02
04
02
04
04
04
04
02
04
02
04
02
04
04
04
04
02
04
02
04
02
04
04
04



ENT
ZVODNTI POGON:: @3 - TAPACIRANIE
V 0 D:

: SP-LKPP SASTAVNICA PROIZVODA - LISTA KOMPONENTI PO PROIZVODNOM POGONU @3
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ONENTE(DELOVTI):

95011 SEDALO SA OBLOGOM. ......iiiiiunnnnnnnnns KoM
95071 SEDALO BEZ OBLOGE........ccivviiiinnnnn. KoM
95021 RUKONASLON L. SA OBLOGOM..........ccvvnnn KoM
95081 RUKONASLON L. BEZ OBLOGE............... KOM
95031 RUKONASLON D. SA OBLOGOM..........ccvn.n KoM
95091 RUKONASLON D. BEZ OBLOGE............... KoM
95131 SEDALO - PRESVLAKA. . ...ttt KoM
95141 RUKONASLON L. - PRESVLAKA............... KoM
95151 RUKONASLON D. - PRESVLAKA............... KoM
95161 JASTUK SREDNJI......ciiiiiiiinnnnnnnnnns KoM
95171 JASTUK SREDNJI PRESVLAKA............... KoM

LISTA materijala za komponente proizvoda po Pr.Pogonu

1,000
1,000
1,000
1,000
1,000
1,000
1,000
1,000
1,000
1,000
1,000

¥
{
*;y LISTA materijala za komponente proizvoda po Pr.Pogonu

:: SP-LMPP LISTA MATERIJALA ZA KOMPONENTE PROIZVODA PO

MENT
ZVODNTI POGON :: 01 - DRVENE KONSTRUKCIJE
ZV 0D:

'
|
1
RRRRPRRRRRRRR

1,000
1,000
1,000
1,000
1,000
1,000
1,000
1,000
1,000
1,000
1,000

PROIZVODNOM POGONU 01

03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03

o7
05
o7
05
o7
05
o7
o7
o7
o7
05

96101 BUKVA 50x50x1000.........000vuvueennnn KoM
96011 BUKVA PROFIL 50x50.............0000... m
02001 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm............ m3

96111 BUKVA 50Xx50X600.......c00iuuuennennns KoM
96011 BUKVA PROFIL 50x50.............0.000... m
02001 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm............ m3

96121 BUKVA 50x50X200.......00iitinnnnennnn KoM
96011 BUKVA PROFIL 50x50............00000... m
02001 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm............ m3

96021 IVERICA 700X1000........0viuuuuunennns KoM

02002 IVERICA 1000x2000 ............. m2

96031 LESONIT 300X1000........00iuiuuuneenns KOM

02003 LESONIT 1000x2000 ............. m2

96041 LESONIT 300X700......00iiiuunnnnneenns KOM

02003 LESONIT 1000x2000 ............. m2

4,000

1,100
0,003

4,000

0,660
0,003

4,000

09,220
0,003
2,000
0,700
2,000
0,300
2,000

0,210

4,000

1,100
0,003

4,000

9,660
0,003

4,000

0,220
0,003
2,000
9,700
2,000
0,300
2,000

0,210

o1

22

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

04

02

02

04

02

02

04

02

02

04

04

04

04

04

04



10 --- 96201 BUKVA 50x50x900..........00iiuvunnnnn. KoM 4,000
;i-:::- 96011 BUKVA PROFIL 50x50.............0000... m 0,990
éi-:::- 02001 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm............ m3 0,003
;é-:::- 96211 BUKVA 50x50x600........000iuiueunnnnn. KoM 4,000
;;-:::- 96011 BUKVA PROFIL 50x50...........00000... m 0,660
éi-:::- 02001 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm............ m3 0,003
;;-:::- 96221 BUKVA 50x50x100.......c00iuinennnnnn. KoM 4,000
;;-:::- 96011 BUKVA PROFIL 50x50............00000... m 0,110
éi-:::- 02001 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm............ m3 0,003
;é-:::- 96051 IVERICA 200X900.......c0ivuuiunnnennns KoM 2,000
éi-:::- 02002 IVERICA 1000x2000 ............. m2 0,180
;;-:::- 96061 IVERICA 200X700......00iiiuunnnnnnnns KoM 2,000
éi-:::- 02002 IVERICA 1000x2000 = ............. m2 0,140
;é-:::- 96071 LESONIT 700x900.......c0iiuuiuennennns KoM 2,000
éi-:::- 02003 LESONIT 1000x2000 ............. m2 0,630
i;-:::- 96201 BUKVA 50x50x900.........00itinnneennn KoM 4,000
;é-:::- 96011 BUKVA PROFIL 50x50...........0000u.. m 0,990
éi-:::- 02001 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm............ m3 0,003
;i-:::- 96211 BUKVA 50X50X600.......00viiuiunnnennns KOM 4,000
52-:::- 96011 BUKVA PROFIL 50x50..........0000uunn. m 0,660
éi-:::- 02001 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm............ m3 0,003
;;-:::- 96221 BUKVA 50x50X100.......00iiiuinnnnennns KOM 4,000
;;-:::- 96011 BUKVA PROFIL 50x50...........0000u... m 0,110
éi-:::- 02001 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm............ m3 0,003
;;-:::- 96051 IVERICA 200X900.......ciiiiunnnneenns KOM 2,000
éi-:::- 02002 IVERICA 1000x2000 = ............. m2 0,180
;é-:::- 96061 IVERICA 200X700.....ccviiiiunnnneenns KOM 2,000
éi-:::- 02002 IVERICA 1000x2000  ............. m2 0,140
;;-:::- 96071 LESONIT 700X900.......0iiiiuiunnneenns KOM 2,000
éi-:::- 02003 LESONIT 1000x2000 ............. m2 0,630

4,000

9,990
0,003

4,000

9,660
0,003

4,000

9,110
0,003
2,000
0,180
2,000
0,140
2,000
9,630

4,000

9,990
0,003

4,000

0,660
0,003

4,000

0,110
0,003
2,000
9,180
2,000
0,140
2,000

0,630

: SP-LMPP LISTA MATERIJALA ZA KOMPONENTE PROIZVODA PO PROIZVODNOM POGONU ©3

DOKUMENT
PROIZVODNI POGON:: 03 - TAPACIRANIE
PROIZVOD:

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1
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04

02
02

04

02
02

04

02
02
04
04
04
04
04
04

04

02
02

04

02
02

04

02
02
04
04
04
04
04

04
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Br SIFRANAZIV PO SASTAVNICI --- NARUCENO UKUPNO PP PJ

00 --- 90001 FOTELJA "CEZAR" KoM 1,000 --- 1 1,000

28 --- 95011 SEDALO SA OBLOGOM. ... v vvuvnnennneennnnnn KOM 1,000 --- 1 1,000 03 07
@1 --- 00006 SUNDER 100 MM teurrennnennnns m2 1,720 --- 1 1,720 03 07
02 --- 080007 FILC e m2 1,720 --- 1 1,720 03 07
03 --- 00008 KOFLIN et m2 1,720 --- 1 1,720 03 07
04 --- 80009 RETEX i m2 0,700 --- 1 0,700 03 07
05 --- 00010 SARGIJA i m2 9,700 --- 1 0,700 03 07
06 --- 00011 LEPAK e KG 9,200 --- 1 0,200 03 07
07 --- 00005 KLANFICE VELIKE  teuvrrennnennnns KOM 300,000 --- 1 300,000 03 07
08 --- 00012 ZICANA ISPUNA evvrevrnnennnns m2 0,700 --- 1 0,700 03 07
29 --- 95071 SEDALO BEZ OBLOGE. ... euuueennnennneenns KOM 1,000 --- 1 1,000 03 05
01 --- 00001 SRAF METALNI  evvennnennn KOM 4,000 --- 1 4,000 03 05
02 --- 00002 NAVRTKA METALNA eevnrernennnn KOM 4,000 --- 1 4,000 03 05
03 --- 00003 PODLOSKA METALNA evnrevnennn. KOM 4,000 --- 1 4,000 03 05
04 --- 00005 KLANFICE VELIKE tevnrenrnnennnn KOM 300,000 --- 1 300,000 03 05
30 --- 95021 RUKONASLON L. SA OBLOGOM........cconn... KOM 1,000 --- 1 1,000 03 07
@1 --- 00006 SUNDER 100 MM eevrrennnennnns m2 1,720 --- 1 1,720 03 07
02 --- 080007 FILC e m2 1,720 --- 1 1,720 03 07
03 --- 00008 KOFLIN i m2 1,720 --- 1 1,720 03 07
04 --- 80009 RETEX i m2 0,180 --- 1 0,180 03 07
05 --- 00010 SARGIJA e m2 0,180 --- 1 0,180 03 07
06 --- 00011 LEPAK e KG 0,200 --- 1 0,200 03 07
07 --- 00005 KLANFICE VELIKE +evvrvvnneennn. KOM 300,000 --- 1 300,000 03 07
31 --- 95081 RUKONASLON L. BEZ OBLOGE.......cevven.. KOM 1,000 --- 1 1,000 03 05
01 --- 00001 SRAF METALNI . iiviinnnnnn. KOM 4,000 --- 1 4,000 03 05
02 --- 00002 NAVRTKA METALNA ivrrrinnnnnn. KOM 4,000 --- 1 4,000 03 05
03 --- 00003 PODLOSKA METALNA  .ivuvrinnnnn.. KOM 4,000 --- 1 4,000 03 05
04 --- 00005 KLANFICE VELIKE — tevrvrennnenns KOM 300,000 --- 1 300,000 03 05
32 --- 95031 RUKONASLON D. SA OBLOGOM................ KOM 1,000 --- 1 1,000 03 07
@1 --- 00006 SUNDER 100 MM .evrrrrnneennn. m2 1,720 --- 1 1,720 03 07
02 --- 80007 FILC e m2 1,720 --- 1 1,720 03 07
@3 --- 80008 KOFLIN i m2 1,720 --- 1 1,720 03 07
@4 --- 80009 RETEX i m2 0,180 --- 1 0,180 03 07
@5 --- 80018 SARGIJA e m2 0,180 --- 1 0,180 03 07
86 --- 00011 LEPAK e KG 0,200 --- 1 0,200 03 07
07 --- 00005 KLANFICE VELIKE tevrrrrnneennn. KOM 300,000 --- 1 300,000 03 07
33 --- 95091 RUKONASLON D. BEZ OBLOGE........ovv.n.. KOM 1,000 --- 1 1,000 03 05
01 --- 00001 SRAF METALNI . iiivrinnnnnn. KOM 4,000 --- 1 4,000 03 05
02 --- 00002 NAVRTKA METALNA  ivurrvnnnnnn. KOM 4,000 --- 1 4,000 03 05
03 --- 00003 PODLOSKA METALNA .iiuvrinnnnnn. KOM 4,000 --- 1 4,000 03 05
04 --- 00005 KLANFICE VELIKE  tevuvrinneenn. KOM 300,000 --- 1 300,000 03 05
34 --- 95131 SEDALO - PRESVLAKA.......vvvrennreennn.. KOM 1,000 --- 1 1,000 03 07
@1 --- 01001 VESTACKA KOZA BELA  +ivvrvrnnrennn. m2 2,420 --- 1 2,420 03 07
02 --- 01002 SUNDER 2 mm e m2 2,420 --- 1 2,420 03 07
@3 --- 00008 KOFLIN i m2 2,420 --- 1 2,420 03 07
04 --- 01003 KONAC ZA SIVENJE BELT  ..euvvvvnnrnnnn. m 50,000 --- 1 50,000 03 07
@5 --- 01004 KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI............... m 50,000 --- 1 50,000 03 07
35 --- 95141 RUKONASLON L. - PRESVLAKA..........cu.... KOM 1,000 --- 1 1,000 03 07
@1 --- 01001 VESTACKA KOZA BELA  tivrrrinneennn. m2 1,720 --- 1 1,720 03 07
02 --- 01002 SUNDER 2 mm e m2 1,720 --- 1 1,720 03 07
@3 --- 00008 KOFLIN i m2 1,720 --- 1 1,720 03 07
04 --- 01003 KONAC ZA SIVENJE BELI  .euvvvrnnennnn. m 50,000 --- 1 50,000 03 07



05 --- 01004 KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI......evvveenn. m
36 --- 95151 RUKONASLON D. - PRESVLAKA........evnn... KoM
01 --- 01001 VESTACKA KOZA BELA tiuiiivennnnnn. m2
02 --- 01002 SUNDER 2 MM  iiiieiiaiaaan m2
03 --- 00008 KOFLIN i m2
04 --- 01003 KONAC ZA SIVENJE BELI  ..vvvnvevnnnennnn m
05 --- 01004 KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI......evvveenn. m
37 --- 95161 JASTUK SREDNII...evverunernnennnennnnnnn KOM
01 --- 01006 SUNDER 200 mm tiiirirrnniiannn m2
02 --- 00008 KOFLIN  iiiieriaeennn m2
03 --- 00009 RETEX i m2
04 --- 00011 LEPAK i KG
38 --- 95171 JASTUK SREDNJI PRESVLAKA.......eevnn... KoM
01 --- 01001 VESTACKA KOZA BELA tiirvrnvnnnnn. m2
02 --- 01002 SUNDER 2 mm i m2
03 --- 00008 KOFLIN i m2
04 --- 01003 KONAC ZA SIVENJE BELI  ..vvvenvvnnn... m
05 --- 01004 KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI.............. m

LISTA ukupnog materijala za proizvod po Pr.Pogonu

¥
N
*;y LISTA ukupnog materijala za proizvod po Pr.Pogonu

POGON::

50,000
1,000

1,720
1,720
1,720

50,000

50,000

1,000

0,500
1,600
1,600
0,200

1,000

1,600
1,600
1,600

10,000

10,000

:: SP-LMPP LISTA MATERIJALA ZA KOMPONENTE PROIZVODA PO
01 - DRVENE KONSTRUKCIJE

50,000
1,000

1,720
1,720
1,720

50,000

50,000

1
|
1
R R RR R

1,000

9,500
1,600
1,600
0,200

R R R R

1
1
1
[

1,000

1,600
1,600
1,600

10,000

10,000

1
|
1
R R R R R

PROIZVODNOM POGONU 01

03

03

03
03
03
03
03

03

03
03
03
03

03

03
03
03
03
03
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o7
o7

o7
o7
o7
o7
o7

o7

o7
o7
o7
o7

05

05
05
05
05
o5

REPROMATERTIIJAL

01 --- 02001 BUKOVA DASKA 60 x 2000
01 --- 02001 BUKOVA DASKA 60 x 2000
01 --- 02001 BUKOVA DASKA 60 x 2000
01 --- 02002 IVERICA 1000x2000
01 --- 02003 LESONIT 1000x2000
01 --- 02003 LESONIT 1000x2000
01 --- 02001 BUKOVA DASKA 60 x 2000
01 --- 02001 BUKOVA DASKA 60 x 2000
01 --- 02001 BUKOVA DASKA 60 x 2000
01 --- 02002 IVERICA 1000x2000
01 --- 02002 IVERICA 1000x2000
01 --- 02003 LESONIT 1000x2000
01 --- 02001 BUKOVA DASKA 60 x 2000
01 --- 02001 BUKOVA DASKA 60 x 2000
01 --- 02001 BUKOVA DASKA 60 x 2000
01 --- 02002 IVERICA 1000x2000
01 --- 02002 IVERICA 1000x2000
01 --- 02003 LESONIT 1000x2000

KOM
11 P m3
MMeveeeennnnn m3
MMeveeeeennnnn m3
............. m2
............. m2
............. m2
MMeveeneennnnn m3
MMeveeeeennnnn m3
MMeveeeennnnn m3
............. m2
............. m2
............. m2
MMeveeneennnnn m3
MMeveeeennnnn m3
MMeveeneennnnn m3
............. m2
............. m2
............. m2

0,003
0,003
0,003
0,700
0,300
0,210
0,003
0,003
0,003
0,180
0,140
0,630
0,003
0,003
0,003
0,180
0,140
0,630

0,003
0,003
0,003
0,700
0,300
0,210
0,003
0,003
0,003
0,180
9,140
9,630
0,003
0,003
0,003
0,180
0,140
9,630

RRRRPRRRRRPRRRRRRRRRRR

o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1

02
02
02
04
04
04
02
02
02
04
04
04
02
02
02
04
04
04



:: SP-LMPP LISTA MATERIJALA ZA KOMPONENTE PROIZVODA PO PROIZVODNOM POGONU @3

POGON::

03 - TAPACIRANIJE
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OMATERTIIJAL

00006 SUNPER 100 mm
00007 FILC

00008 KOFLIN

00009 RETEX

00010 SARGIJA

00011 LEPAK

00005 KLANFICE VELIKE
00012 ZICANA ISPUNA
00001 SRAF METALNI
00002 NAVRTKA METALNA
00003 PODLOSKA METALNA
00005 KLANFICE VELIKE
00006 SUNPER 100 mm
00007 FILC

00008 KOFLIN

00009 RETEX

00010 SARGIJA

00011 LEPAK

00005 KLANFICE VELIKE
00001 SRAF METALNI
00002 NAVRTKA METALNA
00003 PODLOSKA METALNA
00005 KLANFICE VELIKE
00006 SUNDER 100 mm
00007 FILC

00008 KOFLIN

00009 RETEX

00010 SARGIJA

00011 LEPAK

00005 KLANFICE VELIKE
00001 SRAF METALNI
00002 NAVRTKA METALNA
00003 PODLOSKA METALNA
00005 KLANFICE VELIKE

01001 VESTACKA KOZA BELA

01002 SUNDER 2 mm
00008 KOFLIN

01003 KONAC ZA SIVENJE BELI
01004 KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI
01001 VESTACKA KOZA BELA

01002 SUNDER 2 mm
00008 KOFLIN

01003 KONAC ZA SIVENJE BELI
01004 KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI
01001 VESTACKA KOZA BELA

01002 SUNDER 2 mm
00008 KOFLIN

01003 KONAC ZA SIVENJE BELI
01004 KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI

01006 SUNDER 200 mm
00008 KOFLIN
00009 RETEX
00011 LEPAK

01001 VESTACKA KOZA BELA

01002 SUNDER 2 mm
00008 KOFLIN

01003 KONAC ZA SIVENJE BELI

01004 KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI..............

1,720
1,720
1,720
0,700
0,700
0,200

300,000
0,700
4,000
4,000
4,000

300,000
1,720
1,720
1,720
0,180
0,180
0,200

300,000
4,000
4,000
4,000

300,000
1,720
1,720
1,720
0,180
0,180
0,200

300,000
4,000
4,000
4,000

300,000
2,420
2,420
2,420

50,000
50,000
1,720
1,720
1,720
50,000
50,000
1,720
1,720
1,720
50,000
50,000
0,500
1,600
1,600
0,200
1,600
1,600
1,600
10,000
10,000

RRRPRRPRRRPRRRPRRPRRRPRPRRRPRRPRRRPRRRPRRPRPRRRPRRPRRPRRPRRRPRRRPRRPRRRPRRRPRRRPRRRPRRRRPRRRPRRRERRRRRRR

1,720
1,720
1,720
0,700
0,700
9,200

300,000
0,700
4,000
4,000
4,000

300,000
1,720
1,720
1,720
0,180
0,180
0,200

300,000
4,000
4,000
4,000

300,000
1,720
1,720
1,720
0,180
0,180
0,200

300,000
4,000
4,000
4,000

300,000
2,420
2,420
2,420

50,000
50,000
1,720
1,720
1,720
50,000
50,000
1,720
1,720
1,720
50,000
50,000
0,500
1,600
1,600
0,200
1,600
1,600
1,600
10,000
10,000
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LISTA komponenti proizvoda po Proizvodnoj jedinici

¥
-
Q'_'y LISTA komponenti proizvoda po Proizvodnoj jedinici

DOKUMENT :: SP-LKPJ SASTAVNICA PROIZVODA - LISTA KOMPONENTI PO PROIZVODNOJ JEDINICI @2
PROIZVODNA JEDINTICA :: 02 - DRVENI ELEMENTI I DELOVI
PROIZVOD:

KOMPONENTE(DELOVTI):

01 --- 96011 BUKVA PROFIL 50x50............00000... m 1,100 --- 1 1,100 01 02
02 --- 96011 BUKVA PROFIL 50x50.............0000... m 0,660 --- 1 0,660 01 02
03 --- 96011 BUKVA PROFIL 50x50............000000.. m 0,220 --- 1 0,220 01 02
04 --- 96011 BUKVA PROFIL 50x50............0.00000.. m 0,990 --- 1 0,990 01 02
05 --- 96011 BUKVA PROFIL 50x50.............0000... m 0,660 --- 1 0,660 01 02
06 --- 96011 BUKVA PROFIL 50x50............000000.. m 0,110 --- 1 0,110 01 02
07 --- 96011 BUKVA PROFIL 50x50.............0000... m 0,990 --- 1 0,990 01 02
08 --- 96011 BUKVA PROFIL 50x50...........000000.. m 0,660 --- 1 0,660 01 02
09 --- 96011 BUKVA PROFIL 50x50.............0000... m 0,110 --- 1 0,110 01 02

DOKUMENT :: SP-LKPJ SASTAVNICA PROIZVODA - LISTA KOMPONENTI PO PROIZVODNOJ JEDINICI 04
PROIZVODNA JEDINTICA :: 04 - MONTAZA DRVENE KONSTRUKCIJE
PROIZVOD:

KOMPONENTE(DELOVTI):

10 --- 96101 BUKVA 50x50x1000.........0000uvuevnnnn KoM 4,000 --- 1 4,000 01 04
11 --- 96111 BUKVA 50x50X600.......c00iiueeunnnnn. KoM 4,000 --- 1 4,000 01 04
12 --- 96121 BUKVA 50x50X200.......c0iiuinennnnnns KoM 4,000 --- 1 4,000 01 04
13 --- 96021 IVERICA 700x1000.........00iuuvueennns KoM 2,000 --- 1 2,000 01 04
14 --- 96031 LESONIT 300x1000.........000uueueennns KoM 2,000 --- 1 2,000 01 04
15 --- 96041 LESONIT 300X700......00iiiuunnnnnnnns KoM 2,000 --- 1 2,000 01 04
16 --- 96201 BUKVA 50x50x900.........00iuiuvnnnnnnn KoM 4,000 --- 1 4,000 01 04
17 --- 96211 BUKVA 50x50X600.......000iviueunennns KoM 4,000 --- 1 4,000 01 04
18 --- 96221 BUKVA 50x50x100.......c00iiuuennnnnn. KoM 4,000 --- 1 4,000 01 04
19 --- 96051 IVERICA 200X900.......c0iiiuinnnnennns KoM 2,000 --- 1 2,000 01 04
20 --- 96061 IVERICA 200X700.......cciiiuunnnnnnnns KoM 2,000 --- 1 2,000 01 04
21 --- 96071 LESONIT 700X900.......c0iiuiuunnnnnnns KoM 2,000 --- 1 2,000 01 04
22 --- 96201 BUKVA 50x50x900.........00iuiuvnneenn. KoM 4,000 --- 1 4,000 01 04
23 --- 96211 BUKVA 50x50X600.......c00iiuuennennns KoM 4,000 --- 1 4,000 01 04
24 --- 96221 BUKVA 50x50x100........00iiuiuennennns KoM 4,000 --- 1 4,000 01 04
25 --- 96051 IVERICA 200x900.......c0iiuuiunnnennns KoM 2,000 --- 1 2,000 01 04
26 --- 96061 IVERICA 200X700......c0iiiunnnnnnnnns KoM 2,000 --- 1 2,000 01 04
27 --- 96071 LESONIT 700x900.......c0iiuuiuunnennns KoM 2,000 --- 1 2,000 01 04

DOKU ENT :: SP-LKPJ SASTAVNICA PROIZVODA - LISTA KOMPONENTI PO PROIZVODNOJ JEDINICI @5
PROIZVODNA JEDINTICA :: 05 - PRIPREMA ZA TAPACIRANIJE
PROI V 0 D:
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KOMPONENTE(DELOVTI):

28 --- 95071 SEDALO BEZ OBLOGE........civviinnnnnn, KoM 1,000 --- 1 1,000 03 @5
29 --- 95081 RUKONASLON L. BEZ OBLOGE............... KoM 1,000 --- 1 1,000 03 @5
30 --- 95091 RUKONASLON D. BEZ OBLOGE............... KoM 1,000 --- 1 1,000 03 @5
31 --- 95171 JASTUK SREDNJI PRESVLAKA............... KoM 1,000 --- 1 1,000 03 @5



JEDINTICA :: 07 - TAPACIRANIE

:: SP-LKPJ SASTAVNICA PROIZVODA - LISTA KOMPONENTI PO PROIZVODNOJ JEDINICI @7
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1,000
1,000
1,000
1,000
1,000
1,000

03
03
03
03
03
03

o7
o7
o7
o7
o7
o7

Br SIFRANAZIV PO SASTAVNICI
00 --- 90001 FOTELJA "CEZAR" KoM 1,000
KOMPONENTE(DELOVTI):

32 --- 95011 SEDALO SA OBLOGOM. ......iiiiiunnnnnnnnns KoM 1,000
33 --- 95021 RUKONASLON L. SA OBLOGOM..........ccovnnn KoM 1,000
34 --- 95031 RUKONASLON D. SA OBLOGOM..........ccovnnn KoM 1,000
35 --- 95131 SEDALO - PRESVLAKA. . ...ttt KoM 1,000
36 --- 95141 RUKONASLON L. - PRESVLAKA............... KoM 1,000
37 --- 95151 RUKONASLON D. - PRESVLAKA............... KoM 1,000
38 --- 95161 JASTUK SREDNJI......iiiiiiiiinnnnnnnnnns KoM 1,000

LISTA materijala za komponente proizvoda po Pr.Jedinici

iy,
{
*;y LISTA materijala za komponente proizvoda po Pr.Jedinici

:: SP-LMPJ LISTA MATERIJALA ZA KOMPONENTE PROIZVODA PO
JEDINTICA :: 02 - DRVENI ELEMENTI I DELOVI

1
|
1
R R RRRRR

1,000

PROIZVODNOJ JEDINICI 02

03

o7

---  NARUCENO UKUPNO
1 1,000
1 1,100
1 0,003
1 9,660
1 0,003
1 9,220
1 0,003
1 9,990
1 0,003
1 9,660
1 0,003
1 0,110
1 0,003
1 9,990
1 0,003
1 9,660
1 0,003
1 0,110
1 0,003

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

228

o1

o1

o1

o1

o1

02

02

02

02

02

02

02

02

02

02

02

02

02

02

02

02

02

Br SIFRANAZIV PO SASTAVNICI
60 --- 96001 FOTELIA "CEZAR" koM 1,000 - 1 1,008
REPROMATERIIAL:
é;-:::- 96011 BUKVA PROFIL 50x50.............0000... m 1,100
é;-:::- 02001 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm............ m3 0,003
éé-:::- 96011 BUKVA PROFIL 50x50.............0000... m 0,660
é;-:::- 02001 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm............ m3 0,003
é;-:::- 96011 BUKVA PROFIL 50x50...........00000... m 0,220
é;-:::- 02001 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm............ m3 0,003
é;-:::- 96011 BUKVA PROFIL 50x50.............0.000... m 0,990
é;-:::- 02001 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm............ m3 0,003
é;-:::- 96011 BUKVA PROFIL 50x50.............0000... m 0,660
é;-:::- 02001 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm............ m3 0,003
éé-:::- 96011 BUKVA PROFIL 50x50...........00000... m 0,110
éi-:::- 02001 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm............ m3 0,003
é;-:::- 96011 BUKVA PROFIL 50x50...........00000un.. m 0,990
éi-:::- 02001 BUKOVA DASKA 60 X 2000 mm............ m3 0,003
éé-:::- 96011 BUKVA PROFIL 50x50..........0000uunn. m 0,660
éi-:::- 02001 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm............ m3 0,003
é;-:::- 96011 BUKVA PROFIL 50x50..........0000uunen m 0,110
éi-:::- 02001 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm............ m3 0,003

o1

02
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DOKUMENT :: SP-LMPJ LISTA MATERIJALA ZA KOMPONENTE PROIZVODA PO PROIZVODNOJ] JEDINICI 04
PROIZVODNA JEDINTICA :: 04 - MONTAZA DRVENE KONSTRUKCIJE
PROIZVOD:

REPROMATERTIIJAL

10 --- 96101 BUKVA 50x50x1000.........000vueueennns KoM 4,000 --- 1 4,000 01 04
11 --- 96111 BUKVA 50x50X600.......c00vuuieennennn. KoM 4,000 --- 1 4,000 01 04
12 --- 96121 BUKVA 50x50X200.......c0iitiuinnnnennnn KoM 4,000 --- 1 4,000 01 04
13 --- 96021 IVERICA 700Xx1000........000uuuuunennns KoM 2,000 --- 1 2,000 01 04
01 --- 02002 IVERICA 1000x2000 ............. m2 0,700 --- 1 0,700 01 04
14 --- 96031 LESONIT 300x1000........000uuvueennns KoM 2,000 --- 1 2,000 01 04
01 --- 02003 LESONIT 1000x2000 ............. m2 0,300 --- 1 0,300 01 04
15 --- 96041 LESONIT 300X700......00itiiuuunnnnnenns KoM 2,000 --- 1 2,000 01 04
01 --- 02003 LESONIT 1000x2000  ............. m2 0,210 --- 1 0,210 01 04
16 --- 96201 BUKVA 50x50x900........000itiuvnnennn. KoM 4,000 --- 1 4,000 01 04
17 --- 96211 BUKVA 50Xx50X600.......00iiiuinnnneenns KOM 4,000 --- 1 4,000 01 04
18 --- 96221 BUKVA 50x50X100.......0iiiuininnnnennns KoM 4,000 --- 1 4,000 01 04
19 --- 96051 IVERICA 200X900.......0iiiuiuinnnnennns KoM 2,000 --- 1 2,000 01 04
01 --- 02002 IVERICA 1000x2000 ............. m2 0,180 --- 1 0,180 01 04
20 --- 96061 IVERICA 200X700......ciiiiiuunnnneenns KoM 2,000 --- 1 2,000 01 04
01 --- 02002 IVERICA 1000x2000 ............. m2 0,140 --- 1 0,140 01 04
21 --- 96071 LESONIT 700X900.......00iiiiiuunnnenns KoM 2,000 --- 1 2,000 01 04
01 --- 02003 LESONIT 1000x2000 ............. m2 0,630 --- 1 0,630 01 04
22 --- 96201 BUKVA 50x50X900.......c00iiuiunnnennns KoM 4,000 --- 1 4,000 01 04
23 --- 96211 BUKVA 50X50X600......000iiiuinnnneenns KOM 4,000 --- 1 4,000 01 04
24 --- 96221 BUKVA 50x50X100......00viiiuinnnneenns KoM 4,000 --- 1 4,000 01 04
25 --- 96051 IVERICA 200X900......c0iiiiuinnnneenns KoM 2,000 --- 1 2,000 01 04

o1 --- 02002 IVERICA 1000x2000  ............. m2 0,180 --- 1 0,180 01 04



96061 IVERICA 200X700.......c0vvuuunennnnnns KoM 2,000
02002 IVERICA 1000x2000 ............. m2 0,140
96071 LESONIT 700x900.......c00iuiuueueennns KoM 2,000
02003 LESONIT 1000x2000 ............. m2 0,630

MENT :: SP-LMPJ LISTA MATERIJALA ZA KOMPONENTE PROIZVODA PO
ZVODNA JEDINTICA :: 05 - PRIPREMA ZA TAPACIRANIJE
ZV 0 D:

- 1 2,000
- 1 0,140
- 1 2,000
- 1 9,630

PROIZVODNOJ JEDINICI 05

o1

o1

o1

o1
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04
04
04

04

OMATERTIIJAL

95071 SEDALO BEZ OBLOGE ... +'uvevveernneennnnn. KOM 1,000
00001 SRAF METALNI  iviiiiennnnn. KOM 4,000
00002 NAVRTKA METALNA . iiiiivnnn... KoM 4,000
00003 PODLOSKA METALNA tivirninivnnnnn. KOM 4,000
00005 KLANFICE VELIKE — tivernnevnnnnn. KoM 300,000
95081 RUKONASLON L. BEZ OBLOGE.......cevun... KoM 1,000
00001 SRAF METALNI . iviiiivnnnnn. KOM 4,000
00002 NAVRTKA METALNA . iiiiivnnn... KoM 4,000
00003 PODLOSKA METALNA tiviininivnnnnn. KoM 4,000
00005 KLANFICE VELIKE ~— tivernevnnnnn. KOM 300,000
95091 RUKONASLON D. BEZ OBLOGE........cvun... KoM 1,000
00001 SRAF METALNI ~  tiviiiivnnnnn. KoM 4,000
00002 NAVRTKA METALNA . iiiiivnnn... KoM 4,000
00003 PODLOSKA METALNA .. .ieenvnnnnn.. KoM 4,000
00005 KLANFICE VELIKE — tiiternennnnn. KOM 300,000
95171 JASTUK SREDNJI PRESVLAKA........vvnevn.. KOM 1,000
01001 VESTACKA KOZA BELA  tiirvrnvnnnenn. m2 1,600
01002 SUNPER 2 mm i m2 1,600
00008 KOFLIN i iiiiiennnnn. m2 1,600
01003 KONAC ZA SIVENJE BELI  .....ovevnnn.. m 10,000
01004 KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI........vnvn.. m 10,000

MENT :: SP-LMPJ LISTA MATERIJALA ZA KOMPONENTE PROIZVODA PO
ZVODNA JEDINTICA :: 07 - TAPACIRANIE
ZV O0D:

- 1 1,000

4,000
4,000
4,000

300,000

1
1
1
[

1,000

4,000
4,000
4,000

300,000

1
1
1
[y

1,000

4,000
4,000
4,000

300,000

1
I
1
[y

1,000

1,600
1,600
1,600
10,000
10,000

1
|
1
R R R R R

PROIZVODNOJ JEDINICI 07

03

03
03
03
03

03

03
03
03
03

03

03
03
03
03

03

03
03
03
03
03

05

05
05
05
05

05

05
05
o5
05

05

05
o5
05
05

05

05
05
05
05
05

OMATERTIIJAL

95011 SEDALO SA OBLOGOM. ......civueeennnennnns KOM 1,000
00006 SUNDER 100 mm  ........ ..., m2 1,720
00007 FILC e m2 1,720
00008 KOFLIN e, m2 1,720

00009 RETEX e, m2 0,700

---  NARUCENO UKUPNO
--- 1 1,000
--- 1 1,000
--- 1 1,720
--- 1 1,720
--- 1 1,720
--- 1 0,700

o7

o7
o7
o7
o7



05 --- 00010 SARGIJA
06 --- 00011 LEPAK

07 --- 00005 KLANFICE VELIKE

08 --- 00012 ZICANA ISPUNA

33 --- 95021 RUKONASLON L. SA OBLOGOM
01 --- 00006 SUNDER 100 mm

02 --- 00007 FILC

03 --- 00008 KOFLIN

04 --- 00009 RETEX

05 --- 00010 SARGIJA

06 --- 00011 LEPAK

07 --- 00005 KLANFICE VELIKE

34 --- 95031 RUKONASLON D. SA OBLOGOM
01 --- 00006 SUNDER 100 mm

02 --- 00007 FILC

03 --- 00008 KOFLIN

04 --- 00009 RETEX

05 --- 00010 SARGIJA

06 --- 00011 LEPAK

07 --- 00005 KLANFICE VELIKE

35 --- 95131 SEDALO - PRESVLAKA.....
91 --- 01001 VESTACKA KOZA BELA

02 --- 01002 SUNPER 2 mm

03 --- 00008 KOFLIN

94 --- 01003 KONAC ZA SIVENJE BELI

05 --- 01004 KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI
36 --- 95141 RUKONASLON L. - PRESVLAKA
01 --- 01001 VESTACKA KOZA BELA

92 --- 01002 SUNDPER 2 mm

03 --- 00008 KOFLIN

94 --- 01003 KONAC ZA SIVENJE BELI

05 --- 01004 KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI
37 --- 95151 RUKONASLON D. - PRESVLAKA
01 --- 01001 VESTACKA KOZA BELA

092 --- 01002 SUNDER 2 mm

03 --- 00008 KOFLIN

94 --- 01003 KONAC ZA SIVENJE BELI

05 --- 01004 KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI
38 --- 95161 JASTUK SREDNJI.........
01 --- 01006 SUNDER 200 mm

02 --- 00008 KOFLIN

03 --- 00009 RETEX

94 --- 00011 LEPAK

............... m2 0,700 ---
............... KG 0,200 ---
............... KOM 300,000 ---
............... m2 0,700 ---

................ KOM 1,000 ---
............... m2 1,720 ---
............... m2 1,720 ---
............... m2 1,720 ---
............... m2 0,180 ---
............... m2 0,180 ---
............... KG 0,200 ---
............... KOM 300,000 ---

................ KOM 1,000 ---
............... m2 1,720 ---
............... m2 1,720 ---
............... m2 1,720 ---
............... m2 0,180 ---
............... m2 0,180 ---
............... KG 0,200 ---
............... KOM 300,000 ---

................. KOM 1,000 ---
............... m2 2,420 ---
............... m2 2,420 ---
............... m2 2,420 ---
............... m 50,000 ---
............... m 50,000 ---
............... KOM 1,000 ---
............... m2 1,720 ---
............... m2 1,720 ---
............... m2 1,720 ---
............... m 50,000 ---
............... m 50,000 ---
............... KOM 1,000 ---
............... m2 1,720 ---
............... m2 1,720 ---
............... m2 1,720 ---
............... m 50,000 ---
............... m 50,000 ---

................. KOM 1,000 ---
............... m2 0,500 ---
............... m2 1,600 ---
............... m2 1,600 ---
............... KG 0,200 ---

LISTA ukupnog materijala za proizvod po Pr.Jedinici
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0,700 03 07
0,200 03 07
300,000 @03 07
0,700 03 07

1,000 03 @7

1,720 03 @7
1,720 03 @7
1,720 03 @7
0,180 03 07
0,180 03 07
0,200 03 07
300,000 03 07

1,000 03 @7

1,720 03 @7
1,720 03 o7
1,720 03 @7
0,180 03 07
0,180 03 07
0,200 03 07
300,000 03 07

1,000 03 @7

2,420 03 @7
2,420 03 o7
2,420 03 o7
50,000 03 @7
50,000 03 07

1,000 03 @7

1,720 03 @7
1,720 03 @7
1,720 03 @7
50,000 03 07
50,000 @3 07

1,000 03 07

1,720 03 @7
1,720 03 @7
1,720 03 @7
50,000 03 07
50,000 @3 07

1,000 03 07

0,500 03 o7
1,600 03 07
1,600 03 07
0,200 03 @7

:: SP-LMPJ LISTA MATERIJALA ZA KOMPONENTE PROIZVODA PO PROIZVODNOJ JEDINICI @2

JEDINICA ::

02 - DRVENI ELEMENTI I DELOVI

REPROMATERTIIJAL



01 --- 0200
01 --- 0200
01 --- 0200
01 --- 0200
01 --- 0200
01 --- 0200
01 --- 0200
01 --- 0200
01 --- 0200

DOKUMENT ::

PROIZVOD
PROIZVOD:

1 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm............ m3 0,003 --- 1 0,003
1 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm............ m3 0,003 --- 1 0,003
1 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm............ m3 0,003 --- 1 0,003
1 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm............ m3 0,003 --- 1 0,003
1 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm............ m3 0,003 --- 1 0,003
1 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm............ m3 0,003 --- 1 0,003
1 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm............ m3 0,003 --- 1 0,003
1 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm............ m3 0,003 --- 1 0,003
1 BUKOVA DASKA 60 x 2000 mm............ m3 0,003 --- 1 0,003

SP-LMPJ LISTA MATERIJALA ZA KOMPONENTE PROIZVODA PO PROIZVODNOJ JEDINICI 04

NA JEDINTICA :: 04 - MONTAZA DRVENE KONSTRUKCIJE

o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
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02
02
02
02
02
02
02
02
02

o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1

04
04
04
04
04
04
04
04

Br SIFRANAZIV PO SASTAVNICI --- NARUCENO UKUPNO
00 --- 90001 FOTELJA "CEZAR" KoM 1,000 --- 1 1,000
REPROMATERTIIJAL

01 --- 02002 IVERICA 1000x2000  ............. m2 0,700 --- 1 0,700
01 --- 02003 LESONIT 1000x2000 ............. m2 0,300 --- 1 0,300
01 --- 02003 LESONIT 1000x2000  ............. m2 0,210 --- 1 0,210
01 --- 02002 IVERICA 1000x2000  ............. m2 0,180 --- 1 0,180
01 --- 02002 IVERICA 1000x2000 ............. m2 0,140 --- 1 0,140
01 --- 02003 LESONIT 1000x2000 ............. m2 0,630 --- 1 0,630
01 --- 02002 IVERICA 1000x2000  ............. m2 0,180 --- 1 0,180
01 --- 02002 IVERICA 1000x2000  ............. m2 0,140 --- 1 0,140
01 --- 02003 LESONIT 1000x2000 ............. m2 0,630 --- 1 0,630

DOKUMENT ::

PROIZVOD
PROIZVOD:

SP-LMPJ LISTA MATERIJALA ZA KOMPONENTE PROIZVODA PO PROIZVODNOJ JEDINICI @5
NA JEDINTICA :: 05 - PRIPREMA ZA TAPACIRANIJE

o1

04

00 --- 90001 FO

REPROMAT

03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03

o5
05
05
05
05
05
05
o5
05
05
o5
05
05
05
05
05

AZIV PO SASTAVNICI ---  NARUCENO UKUPNO
TELJA "CEZAR" KOM 1,000 --- 1 1,000
ERIJAL

o1 --- 00001 SRAF METALNI  ..iivvnnnn... KOM 4,000 --- 1 4,000
02 --- 00002 NAVRTKA METALNA  ......eeenn... KOM 4,000 --- 1 4,000
03 --- 00003 PODLOSKA METALNA .....eennnnn.. KOM 4,000 --- 1 4,000
04 --- 00005 KLANFICE VELIKE ~  t.ivvvvnnnnnn. KOM 300,000 --- 1 300,000
o1 --- 00001 SRAF METALNI ..iivenninn... KOM 4,000 --- 1 4,000
02 --- 00002 NAVRTKA METALNA  .......eeen... KOM 4,000 --- 1 4,000
03 --- 00003 PODLOSKA METALNA .....evnnnnn.. KOM 4,000 --- 1 4,000
04 --- 00005 KLANFICE VELIKE — ..ivvvvnnnnnn. KOM 300,000 --- 1 300,000
o1 --- 00001 SRAF METALNI ....ieeeninn... KOM 4,000 --- 1 4,000
02 --- 00002 NAVRTKA METALNA  .......ceen... KOM 4,000 --- 1 4,000
03 --- 00003 PODLOSKA METALNA ......eeenn... KOM 4,000 --- 1 4,000
04 --- 00005 KLANFICE VELIKE ~—  ..ivvvvnnnnnn. KOM 300,000 --- 1 300,000
01 --- 01001 VESTACKA KOZA BELA  tiiivrnvnnnenn. m2 1,600 --- 1 1,600
02 --- 01002 SUNPER 2 mm ... m2 1,600 --- 1 1,600
03 --- 00008 KOFLIN i m2 1,600 --- 1 1,600
04 --- 01003 KONAC ZA SIVENJE BELI  .......euenn... m 10,000 --- 1 10,000
05 --- 01004 KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI.............. m 10,000 --- 1 10,000

N A

:: SP-LMPJ LISTA MATERIJALA ZA KOMPONENTE PROIZVODA PO PROIZVODNOJ JEDINICI @7
JEDINTICA :: 07 - TAPACIRANIE

03

05

Br SIFRA N
00 --- 90001 FO
REPROMAT

ERIJAL



o1
02
03
04
05
06
o7
o8
o1
02
03
04
05
06
o7
o1
02
03
04
05
06
o7
o1
02
03
04
05
o1
02
03
04
05
o1
02
03
04
05
o1
02
03
04

00006
00007
00008
00009
00010
00011
00005
00012
00006
00007
00008
00009
00010
00011
00005
00006
00007
00008
00009
00010
00011
00005
01001
01002
00008
01003
01004
01001
01002
00008
01003
01004
01001
01002
00008
01003
01004
01006
00008
00009
00011

SUNDER 100 mm
FILC

KOFLIN

RETEX

SARGIJA

LEPAK

KLANFICE VELIKE
ZICANA ISPUNA
SUNDER 100 mm
FILC

KOFLIN

RETEX

SARGIJA

LEPAK

KLANFICE VELIKE
SUNDER 100 mm
FILC

KOFLIN

RETEX

SARGIJA

LEPAK

KLANFICE VELIKE

VESTACKA KOZA BELA

SUNDER 2 mm
KOFLIN

KONAC ZA SIVENJE BELI
KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI
VESTACKA KOZA BELA

SUNDER 2 mm
KOFLIN

KONAC ZA SIVENJE BELI
KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI
VESTACKA KOZA BELA

SUNDER 2 mm
KOFLIN

KONAC ZA SIVENJE BELI
KONAC ZA STEPOVANJE PLAVI

SUNDER 200 mm
KOFLIN
RETEX
LEPAK

Potrosni materijal

=

+¥ PROIZVODNA DOKUMENTACIJA

Potrosni materijal za proizvod i komponente

m2 1,720
m2 1,720
m2 1,720
m2 0,700
m2 0,700
KG 0,200
KOM 300,000
m2 0,700
m2 1,720
m2 1,720
m2 1,720
m2 0,180
m2 0,180
KG 0,200
KOM 300,000
m2 1,720
m2 1,720
m2 1,720
m2 0,180
m2 0,180
KG 0,200
KOM 300,000
m2 2,420
m2 2,420
m2 2,420
m 50,000
m 50,000
m2 1,720
m2 1,720
m2 1,720
m 50,000
m 50,000
m2 1,720
m2 1,720
m2 1,720
m 50,000
m 50,000
m2 0,500
m2 1,600
m2 1,600
KG 0,200

LISTA potroSnog materijala za komponente proizvoda po Pr.Pogonu
LISTA ukupnog potroSnog materijala za proizvod po Pr.Pogonu

LISTA potroSnog materijala za komponente proizvoda po Pr.Jedinici
LISTA ukupnog potroSnog materijala za proizvod po Pr.Jedinici
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1,720
1,720
1,720
0,700
0,700
0,200

300,000
0,700
1,720
1,720
1,720
0,180
0,180
0,200

300,000
1,720
1,720
1,720
0,180
0,180
9,200

300,000
2,420
2,420
2,420

50,000
50,000
1,720
1,720
1,720
50,000
50,000
1,720
1,720
1,720
50,000
50,000
0,500
1,600
1,600
0,200

03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
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LISTA potroSnog materijala za komponente proizvoda po Pr.Pogonu

iy,
-
ﬂ'_'y LISTA potroSnog materijala za komponente proizvoda po Pr.Pogonu

T :: SP-LPPP LISTA POTROSNOG MATERIJALA PO PROIZVODNOM POGONU 01
DNI POGON:: 01 - DRVENE KONSTRUKCIJE

00 --- 90001 FOTELJA "CEZAR" KoM 1,000 --- 1 1,000

POTROSNI MATERIIJAL:

o1 --- 96101 BUKVA 50x50Xx1000.........c00ivviunennn. KOM 4,000 --- 1 4,000 01 04
éi-:::- 50003 SMIRGLA iiiieeee... m2 0,020 --- 1 0,020 01 04
02 --- 50005 UBODNA TESTERA ... ...ie... KOM 0,020 --- 1 0,020 01 04
é;-:::- 96011 BUKVA PROFIL 50X50.........000vuiuvnnn m 1,100 --- 1 1,100 01 02
éi-:::- 50008 MASINSKO ULJE  ............ KG 0,020 --- 1 0,020 01 02
é_;,-:::- 96111 BUKVA 50X50X600.......cc0iiuvvnnnennn. KOM 4,000 --- 1 4,000 01 04
é;-:::- 50003 SMIRGLA  iiiieeee... m2 0,020 --- 1 0,020 01 04
02 --- 50005 UBODNA TESTERA ... ... KOM 0,020 --- 1 0,020 01 04
éé-l-:::- 96011 BUKVA PROFIL 50X50........0000euiuennn m 0,660 --- 1 0,660 01 02
é;-:::- 50008 MASINSKO ULJE  ............ KG 0,020 --- 1 0,020 01 02
é;-:::- 96121 BUKVA 50X50X200.......cc0viuvennnennns KOM 4,000 --- 1 4,000 01 04
éi-:::- 50003 SMIRGLA iiieeeee... m2 0,020 --- 1 0,020 01 04
02 --- 50005 UBODNA TESTERA ... KOM 0,020 --- 1 0,020 01 04
éé-:::_ 96011 BUKVA PROFIL 50X50..........00000uennn m 0,220 --- 1 0,220 01 02
éi-:::_ 50008 MASINSKO ULJE ............ KG 0,020 --- 1 0,020 01 02
é;-:::_ 96021 IVERICA 700x1000........ccvuvevnuennnn KOM 2,000 --- 1 2,000 01 04
éi-:::_ 50008 MASINSKO ULJE  ....ieeennnn.. KG 0,020 --- 1 0,020 01 04
éé-:::_ 96031 LESONIT 300x1000..........000evnuennn. KOM 2,000 --- 1 2,000 01 04
éi-:::_ 50008 MASINSKO ULJE ....i.ieeennn.. KG 0,020 --- 1 0,020 01 04
é;-:::_ 96041 LESONIT 300X700........cc00veeennnennnn KOM 2,000 --- 1 2,000 01 04
éi-:::_ 50008 MASINSKO ULJE .....eeeennn.. KG 0,020 --- 1 0,020 01 04
ié-:::_ 96201 BUKVA 50x50%x900..........cc00veinnennn. KOM 4,000 --- 1 4,000 01 04
éi-:::_ 50003 SMIRGLA  iiiiieeeee.. m2 0,020 --- 1 0,020 01 04
02 --- 50005 UBODNA TESTERA ... ..oia... KOM 0,020 --- 1 0,020 01 04
ii-:::_ 96011 BUKVA PROFIL 50x50.........00000uvnn. m 0,990 --- 1 0,990 01 02
éi-:::_ 50008 MASINSKO ULJE  ......eeee.. KG 0,020 --- 1 0,020 01 02
i;:::_ 96211 BUKVA 50X50X600........cc0veeennnennn. KOM 4,000 --- 1 4,000 01 04
éi-:::_ 50003 SMIRGLA  iiiiieeee... m2 0,020 --- 1 0,020 01 04
02 --- 50005 UBODNA TESTERA .......cia... KOM 0,020 --- 1 0,020 01 04

13 --- 96011 BUKVA PROFIL 50X50..........000iuvnnn m 0,660 --- 1 0,660 01 02
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01 --- 50008 MASINSKO ULJE  wevnrvnnnnn. KG 9,020 --- 1 0,020 01 02
:-lz-l-:::- 96221 BUKVA 50X50X100. .. nvvnrenrennennennn. KOM 4,000 --- 1 4,000 01 04
éi-::- 50003 SMIRGLA i, m2 9,020 --- 1 0,020 01 04
02 --- 50005 UBODNA TESTERA  tevnvinnnnn.. KOM 0,020 --- 1 0,020 01 04
;;-::- 96011 BUKVA PROFIL 50X50.....0ceuvennennn.. m 0,110 --- 1 0,110 01 02
éi-::- 50008 MASINSKO ULJE  wernrrnnnnn. KG 9,020 --- 1 0,020 01 02
;é-::- 96051 IVERICA 200X900. ... .vurenrennennennn. KOM 2,000 --- 1 2,000 01 04
éi-::- 50008 MASINSKO ULJE wevrrennnnn.. KG 9,020 --- 1 0,020 01 04
;;-::- 96061 IVERICA 200X700. ... .eouvenrennennennn. KOM 2,000 --- 1 2,000 01 04
01 50008 MASINSKO ULJE  tevrrennnnn.. KG 0,020 --- 1 0,020 01 04
;s-s-::- 96071 LESONIT 700X900. ... eveurenrennennennn. KOM 2,000 --- 1 2,000 01 04
éi-::- 50008 MASINSKO ULJE eevrrennnnn.. KG 9,020 --- 1 0,020 01 04
;;-::- 96201 BUKVA 50X50X900. .. nvvnrenrennennennn. KOM 4,000 --- 1 4,000 01 04
éi-::- 50003 SMIRGLA i, m2 9,020 --- 1 0,020 01 04
02 --- 50005 UBODNA TESTERA  tevnrennnnn.. KOM 9,020 --- 1 0,020 01 04
ié-::- 96011 BUKVA PROFIL 50X50.....0ceuvennennn.. m 9,990 --- 1 9,990 01 02
éi-:::- 50008 MASINSKO ULJE  weenrvnnnnnn KG 9,020 --- 1 0,020 01 02
;i-::- 96211 BUKVA 50X50X600. ..o vvvrenrennennennn. KOM 4,000 --- 1 4,000 01 04
éi-::- 50003 SMIRGLA iiiiiiiaan.. m2 0,020 --- 1 0,020 01 04
02 --- 50005 UBODNA TESTERA tevvvnvrennn. KOM 0,020 --- 1 0,020 01 04
ié-::- 96011 BUKVA PROFIL 50X50.....0veurenrenn... m 0,660 --- 1 0,660 01 02
éi-::- 50008 MASINSKO ULJE  teenrennnnnn KG 0,020 --- 1 0,020 01 02
5;::- 96221 BUKVA 50X50X100. 0 envenrenrennennannn. KOM 4,000 --- 1 4,000 01 04
éi-::- 50003 SMIRGLA eeieinann.. m2 9,020 --- 1 0,020 01 04
02 --- 50005 UBODNA TESTERA  teenvvenren... KOM 0,020 --- 1 0,020 01 04
é;,-::- 96011 BUKVA PROFIL 50X50......0evvenrenn... m 0,110 --- 1 0,110 01 02
éi-::- 50008 MASINSKO ULJE  teenrennnnn. KG 0,020 --- 1 0,020 01 02
25 96051 IVERICA 200X900. .. ..venrenrennennennn. KOM 2,000 --- 1 2,000 01 04
éi-::- 50008 MASINSKO ULJE tevnvrenrnnn.. KG 0,020 --- 1 0,020 01 04
ié-::- 96061 IVERICA 200X700. .. ..venrenrenrennennn. KOM 2,000 --- 1 2,000 01 04
éi-::- 50008 MASINSKO ULJE tevnrenrenn.. KG 0,020 --- 1 0,020 01 04
i;-::- 96071 LESONIT 700X900. .. ..veurenrenrennennn. KOM 2,000 --- 1 2,000 01 04
éi-::- 50008 MASINSKO ULJE teerrenrenn.. KG 0,020 --- 1 0,020 01 04

T :: SP-LPPP LISTA POTROSNOG MATERIJALA PO PROIZVODNOM POGONU 03
DNI POGON:: 03 - TAPACIRANIE



POTROSNTI

MATERIIJAL:

28 --- 95011 SEDALO SA OBLOGOM. . ....evvvveeeeennnnnnn KOM
éi-:::- 50006 KUTER NOZ ~  tiiieeennnnnnn KOM
éé-:::- 95071 SEDALO BEZ OBLOGE.....vuvueeeeunnnnnnnnn KOM
éi-:::- 50003 SMIRGLA i ieieeean.n m2

02 --- 50004 BURGIJA 5mm i iiiieieeann.. KOM
03 --- 50005 UBODNA TESTERA  tiiiieennnnn.. KOM
;é-:::- 95021 RUKONASLON L. SA OBLOGOM.......cvueuennn.. KOM
éi-:::- 50006 KUTER NOZ tiiieeennnnnnn KOM
;i-:::- 95081 RUKONASLON L. BEZ OBLOGE.......ceeun... KOM
éi-:::- 50003 SMIRGLA i ieieeeanen m2

02 --- 50002 BURGIJA 5mm o iiiiieeeaan.n KOM
03 --- 50002 UBODNA TESTERA  tiiiiivnnnnnn. KOM
;;-:::- 95031 RUKONASLON D. SA OBLOGOM.......cvnvuenenn.. KOM
éi-:::- 50006 KUTER NOZ  tiiiieeennnnnnn KOM
;;-:::- 95091 RUKONASLON D. BEZ OBLOGE.........ocuen... KOM
éi-:::- 50003 SMIRGLA i ieieeeaa.n m2

02 --- 50002 BURGIJA 5mm iiieieeaaan.n KOM
03 --- 50002 UBODNA TESTERA  tiiiieennnnn.. KOM
;;_:::_ 95131 SEDALO - PRESVLAKA.....evieeeennnnnnnnnn KOM
éi-:::- 50007 IGLA ZA SIVACU MASINU  ...cvvnnvennnn.. KOM
;;_:::_ 95141 RUKONASLON L. - PRESVLAKA............... KOM
éi_:::_ 50007 IGLA ZA SIVACU MASINU  .......cvvnnnn. KOM
;é_:::_ 95151 RUKONASLON D. - PRESVLAKA............... KOM
éi_:::_ 50007 IGLA ZA SIVACU MASINU  .......evvnnnn. KOM
;;_:::_ 95161 JASTUK SREDNII....'veeeemnnenennnnnnnnnn KOM
éi_:::_ 50006 KUTER NOZ iiiiveennnnnns KOM
;é_:::_ 95171 JASTUK SREDNJI PRESVLAKA............... KOM
éi_:::_ 50007 IGLA ZA SIVACU MASINU  ..........un.. KOM

LISTA ukupnog potroSnog materijala za proizvod po Pr.Pogonu

1,000 ---
0,500 ---
1,000 ---
0,100 ---
0,500 ---
0,500 ---
1,000 ---
0,500 ---
1,000 ---
0,100 ---
0,500 ---
0,500 ---
1,000 ---
9,500 ---
1,000 ---
0,100 ---
0,500 ---
9,500 ---
1,000 ---
0,500 ---
1,000 ---
0,500 ---
1,000 ---
0,500 ---
1,000 ---
0,500 ---

1,000 ---

0,500 ---

)
*;y LISTA ukupnog potrosnog materijala za proizvod po Pr.Pogonu

DOKUMENT ::
PROIZVODNTI

PROIZVOD:

SP-LPPP LISTA POTROSNOG MATERIJALA PO PROIZVODNOM POGONU 01

POGON::

01 - DRVENE KONSTRUKCIJE
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1,000 03 07
0,500 03 07
1,000 03 05
0,100 03 05
0,500 03 05
0,500 03 05
1,000 03 07
0,500 03 07
1,000 03 05
0,100 03 05
9,500 03 05
9,500 03 05
1,000 03 07
9,500 03 07
1,000 03 05
0,100 03 05
9,500 03 05
0,500 03 05
1,000 03 07
0,500 03 07
1,000 03 07
0,500 03 07
1,000 03 07
0,500 03 07
1,000 03 07
0,500 03 07

1,000 03 05

0,500 03 o5

00 ---

90001 FOTELJA "CEZAR"

MATERIIJAL:

POTROSNTI



01 --- 50003 SMIRGLA iiieeee.... m2 0,020 --- 1
02 --- 50005 UBODNA TESTERA .e.eevenen... KOM 0,020 --- 1
01 --- 50008 MASINSKO ULJE .eeevven.... KG 0,020 --- 1
01 --- 50003 SMIRGLA iieeieea... m2 0,020 --- 1
02 --- 50005 UBODNA TESTERA .eeevenen... KOM 0,020 --- 1
01 --- 50008 MASINSKO ULJE .eevvven.... KG 0,020 --- 1
01 --- 50003 SMIRGLA iieeieea... m2 0,020 --- 1
02 --- 50005 UBODNA TESTERA .eceevenen... KOM 0,020 --- 1
01 --- 50008 MASINSKO ULJE  .eeeeven.... KG 0,020 --- 1
01 --- 50008 MASINSKO ULJE tevverenenn.. KG 0,020 --- 1
01 --- 50008 MASINSKO ULJE tevverenen... KG 0,020 --- 1
01 --- 50008 MASINSKO ULJE tevverenrnn.. KG 0,020 --- 1
01 --- 50003 SMIRGLA iiieeiie.... m2 0,020 --- 1
02 --- 50005 UBODNA TESTERA .everennn... KOM 0,020 --- 1
01 --- 50008 MASINSKO ULJE  .eevvven.... KG 9,020 --- 1
01 --- 50003 SMIRGLA iieeiieea... m2 0,020 --- 1
02 --- 50005 UBODNA TESTERA .evevenrn... KOM 0,020 --- 1
01 --- 50008 MASINSKO ULJE .eeeneren.... KG 0,020 --- 1
01 --- 50003 SMIRGLA  iieeiiee.... m2 0,020 --- 1
02 --- 50005 UBODNA TESTERA .evevenrn... KOM 0,020 --- 1
01 --- 50008 MASINSKO ULJE .eeveven.... KG 0,020 --- 1
01 --- 50008 MASINSKO ULJE tevverenen... KG 0,020 --- 1
01 --- 50008 MASINSKO ULJE tevverennn... KG 0,020 --- 1
01 --- 50008 MASINSKO ULJE tevverennn... KG 9,020 --- 1
01 --- 50003 SMIRGLA  ieeeiia... m2 0,020 --- 1
02 --- 50005 UBODNA TESTERA  .everenrn... KOM 0,020 --- 1
01 --- 50008 MASINSKO ULJE .eeeeven.... KG 0,020 --- 1
01 --- 50003 SMIRGLA iieiiee.... m2 0,020 --- 1
02 --- 50005 UBODNA TESTERA .icvevennn... KOM 0,020 --- 1
01 --- 50008 MASINSKO ULJE .ecevven.... KG 0,020 --- 1
01 --- 50003 SMIRGLA  iiieeeii.... m2 0,020 --- 1
02 --- 50005 UBODNA TESTERA  ..vevenrn... KOM 0,020 --- 1
01 --- 50008 MASINSKO ULJE  .eeveven.n.. KG 0,020 --- 1
01 --- 50008 MASINSKO ULJE veuvvevenenn.. KG 0,020 --- 1
01 --- 50008 MASINSKO ULJE  vevvevenenn.. KG 0,020 --- 1
01 --- 50008 MASINSKO ULJE  euvverenenn.. KG 0,020 --- 1
DOKUMENT :: SP-LPPP LISTA POTROSNOG MATERIJALA PO PROIZVODNOM POGONU @3
PROIZVODNTI POGON :: 03 - TAPACIRANIJE

o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
228
o1
o1
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04
04
02
04
04
02
04
04
02
04
04
04
04
04
02
04
04
02
04
04
02
04
04
04
04
04
02
04
04
02
04
04
02
04
04
04

01 --- 50006 KUTER NOZ iiiennnnnnnn KoM 0,500 --- 1
01 --- 50003 SMIRGLA e iiieeeanan m2 0,100 --- 1
02 --- 50004 BURGIJA 5mm tiiirieennnan KOM 0,500 --- 1
03 --- 50005 UBODNA TESTERA tuvirrneennnnn KoM 0,500 --- 1
01 --- 50006 KUTER NOZ iieennnnennn KoM 0,500 --- 1
01 --- 50003 SMIRGLA i ieieeaaa.n m2 0,100 --- 1
02 --- 50002 BURGIJA 5mm tieineennnnn KOM 0,500 --- 1
03 --- 50002 UBODNA TESTERA tivvrrneennnnn KoM 0,500 --- 1
01 --- 50006 KUTER NOZ iiiiernnennnn KoM 0,500 --- 1
01 --- 50003 SMIRGLA i m2 0,100 --- 1
02 --- 50002 BURGIJA 5mm tiiiieennn.n KoM 0,500 --- 1
03 --- 50002 UBODNA TESTERA  tuvvrrneennnnn KOM 0,500 --- 1
01 --- 50007 IGLA ZA SIVACU MASINU  ....vnivvnennnn. KOM 9,500 --- 1
01 --- 50007 IGLA ZA SIVACU MASINU  ....vnvvvnennnn. KOM 0,500 --- 1
01 --- 50007 IGLA ZA SIVACU MASINU  ....ovnvvvnnnnnn. KOM 0,500 --- 1
01 --- 50006 KUTER NOZ iiiiennnnnnnn KoM 0,500 --- 1
01 --- 50007 IGLA ZA SIVACU MASINU  .....envunnn.. KOM 9,500 --- 1

9,500
0,100
9,500
9,500
9,500
0,100
9,500
9,500
9,500
0,100
9,500
9,500
9,500
9,500
9,500
9,500
9,500

03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03

o7
05
05
05
o7
05
05
05
o7
05
05
05
o7
o7
o7
o7
05



LISTA potroSnog materijala za komponente proizvoda po Pr.Jedinici

¥
N
ﬂ'_'y LISTA potroSnog materijala za komponente proizvoda po Pr.Jedinici

© O
@ O
H C

K M E N
0 ZVoO NA JEDINTICA :: 02 - DRVENI ELEMENTI I DELOVI

PROIZVOD:

T :: SP-LPPJ LISTA POTROSNOG MATERIJALA PO PROIZVODNOJ JEDINICI 02
D
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00 --- 90001 FOTELJA "CEZAR" KoM 1,000

POTROSNI MATERIIJAL:

01 --- 96011 BUKVA PROFIL 50x50.............0000... m 1,100
éi-:::- 50008 MASINSKO ULJE  ............ KG 0,020
é;-:::- 96011 BUKVA PROFIL 50x50............00000... m 0,660
éi-:::- 50008 MASINSKO ULJE  ............ KG 0,020
é_;:-:::- 96011 BUKVA PROFIL 50x50............0.0000... m 0,220
éi-:::- 50008 MASINSKO ULJE  ............ KG 0,020
éé-l-:::- 96011 BUKVA PROFIL 50x50.............0000... m 0,990
éi-:::- 50008 MASINSKO ULJE  ............ KG 0,020
é_;:-:::- 96011 BUKVA PROFIL 50x50............00000... m 0,660
éi-:::- 50008 MASINSKO ULJE  ............ KG 0,020
éé-:::- 96011 BUKVA PROFIL 50x50...........00000... m 0,110
éi-:::- 50008 MASINSKO ULJE  .......e.... KG 0,020
é;-:::- 96011 BUKVA PROFIL 50x50...........000000.. m 0,990
éi-:::- 50008 MASINSKO ULJE  .......e.... KG 0,020
éé-:::- 96011 BUKVA PROFIL 50x50.........00000uunn. m 0,660
éi-:::- 50008 MASINSKO ULJE ............ KG 0,020
é;-:::- 96011 BUKVA PROFIL 50x50...........0000u... m 0,110

o1 --- 50008 MASINSKO ULJE ............ KG 0,020

1,100
9,020
9,660
9,020
9,220
9,020
9,990
9,020
9,660
0,020
0,110
0,020
9,990
0,020
9,660
0,020
0,110

0,020

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

02

02

02

02

02

02

02

02

02

02

02

02

02

02

02

02

02

02
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T :: SP-LPPJ LISTA POTROSNOG MATERIJALA PO PROIZVODNOJ JEDINICI 04
DNA JEDINTICA :: 04 - MONTAZA DRVENE KONSTRUKCIJE

10 --- 96101 BUKVA 50x50Xx1000.........c00vvviunennn. KOM 4,000 --- 1 4,000 01 04
éi-:::- 50003 SMIRGLA iiiieee.... m2 0,020 --- 1 0,020 01 04
02 --- 50005 UBODNA TESTERA ... ..., KOM 0,020 --- 1 0,020 01 04
;i-:::- 96111 BUKVA 50X50X600........c00vuvvnnnnnnns KOM 4,000 --- 1 4,000 01 04
éi-:::- 50003 SMIRGLA iiiieeee... m2 0,020 --- 1 0,020 01 04
02 --- 50005 UBODNA TESTERA ........ie... KOM 0,020 --- 1 0,020 01 04
;;-:::- 96121 BUKVA 50X50X200.......cc0iiuvvninnnnnnn KOM 4,000 --- 1 4,000 01 04
é;-:::- 50003 SMIRGLA  iiiieee.... m2 0,020 --- 1 0,020 01 04
02 --- 50005 UBODNA TESTERA ... ..oe... KOM 0,020 --- 1 0,020 01 04
;._;,-:::- 96021 IVERICA 700Xx1000........ccvvvvvnnennnn KOM 2,000 --- 1 2,000 01 04
é;-:::- 50008 MASINSKO ULJE  ...iieivenen... KG 0,020 --- 1 0,020 01 04
;.4-1-:::- 96031 LESONIT 300Xx1000........c0vvveinnennnn KOM 2,000 --- 1 2,000 01 04
é;-:::- 50008 MASINSKO ULJE ...iieveen... KG 0,020 --- 1 0,020 01 04
i;-:::- 96041 LESONIT 300X700......0iiiiuiunnnnnenns KOM 2,000 --- 1 2,000 01 04
éi-:::- 50008 MASINSKO ULJE ~  ....eeeennn.. KG 0,020 --- 1 0,020 01 04
i(;-:::- 96201 BUKVA 50x50%x900..........c000vevnuennn. KOM 4,000 --- 1 4,000 01 04
éi-:::- 50003 SMIRGLA Liiiiee.e.... m2 0,020 --- 1 0,020 01 04
02 --- 50005 UBODNA TESTERA ............. KOM 0,020 --- 1 0,020 01 04
i;-:::- 96211 BUKVA 50X50X600........cc0vevennnennn. KOM 4,000 --- 1 4,000 01 04
éi-:::- 50003 SMIRGLA LLiiiiee.e.... m2 0,020 --- 1 0,020 01 04
02 --- 50005 UBODNA TESTERA ............. KOM 0,020 --- 1 0,020 01 04
ié-:::- 96221 BUKVA 50x50Xx100........cc0vevennnennn. KOM 4,000 --- 1 4,000 01 04
éi-:::- 50003 SMIRGLA Liiiiee.e.... m2 0,020 --- 1 0,020 01 04
02 --- 50005 UBODNA TESTERA ............. KOM 0,020 --- 1 0,020 01 04
i;-:::- 96051 IVERICA 200X900........c00veeennnennnn KOM 2,000 --- 1 2,000 01 04
éi-:::- 50008 MASINSKO ULJE .i.iiieeeennn. KG 0,020 --- 1 0,020 01 04
ié-:::- 96061 IVERICA 200X700.......cc0vieeennncnnnn KOM 2,000 --- 1 2,000 01 04
éi-:::- 50008 MASINSKO ULJE  .iiieveeenn. KG 0,020 --- 1 0,020 01 04
ii-:::- 96071 LESONIT 700X900........cc0vteennnennn. KOM 2,000 --- 1 2,000 01 04
éi-:::- 50008 MASINSKO ULJE  .ieiieieeenn. KG 0,020 --- 1 0,020 01 04
éi-:::- 96201 BUKVA 50x50%x900.........c000tevnuennn. KOM 4,000 --- 1 4,000 01 04
éi-:::- 50003 SMIRGLA  iiiiieeee... m2 0,020 --- 1 0,020 01 04

02 --- 50005 UBODNA TESTERA .......oia... KOM 0,020 --- 1 0,020 01 04



o1

o1
o1

o1

o1
o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1
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04

04
04

04

04
04

04
04
04
04
04

04

96211 BUKVA 50x50x600........000iuueunnnnn. KoM 4,000 --- 1
50003 SMIRGLA  iiiie.e.... m2 0,020 --- 1
50005 UBODNA TESTERA ......oiia.. KoM 0,020 --- 1
96221 BUKVA 50x50x100........00iiuueunnnnn. KoM 4,000 --- 1
50003 SMIRGLA  iiiieee.... m2 0,020 --- 1
50005 UBODNA TESTERA ... KoM 0,020 --- 1
96051 IVERICA 200x900.......c0iiuuuennnnnns KoM 2,000 --- 1
50008 MASINSKO ULJE ..iiieeen... KG 0,020 --- 1
96061 IVERICA 200X700......00iiiuunnnnnnnnns KoM 2,000 --- 1
50008 MASINSKO ULJE ...iieveen... KG 0,020 --- 1
96071 LESONIT 700X900.......c0iiuuuennennnn KoM 2,000 --- 1
50008 MASINSKO ULJE  ...iieveen... KG 0,020 --- 1
MENT :: SP-LPPJ LISTA POTROSNOG MATERIJALA PO PROIZVODNOJ JEDINICI @5
ZVODNA JEDINTICA :: 05 - PRIPREMA ZA TAPACIRANIJIE
ZVO0D
"""" SIFRANAZTIV PO SASTANICI --- NARUCENO  UKUPNO PP P3
"""" oeee1 FOTELIA "CEZAR" koW 1,00 --- 1 1,000

1,000
0,100
0,500
0,500
1,000
0,100
0,500
0,500
1,000
0,100
0,500
0,500
1,000

0,500

03
03
03
03
03
03
03
03

03

05
05
05
05
05
05
05
05

05

95071 SEDALO BEZ OBLOGE.......civviiininnnnnn KoM 1,000 --- 1
50003 SMIRGLA ... m2 0,100 --- 1
50004 BURGIJA 5mm i KOM 0,500 --- 1
50005 UBODNA TESTERA ..., KOM 0,500 --- 1
95081 RUKONASLON L. BEZ OBLOGE............... KOM 1,000 --- 1
50003 SMIRGLA ... m2 0,100 --- 1
50002 BURGIJA 5mm . .....cciaa.. KOM 0,500 --- 1
50002 UBODNA TESTERA ... oo, KOM 0,500 --- 1
95091 RUKONASLON D. BEZ OBLOGE............... KOM 1,000 --- 1
50003 SMIRGLA ... m2 0,100 --- 1
50002 BURGIJA 5mm ..., KOM 0,500 --- 1
50002 UBODNA TESTERA ..., KOM 0,500 --- 1
95171 JASTUK SREDNJI PRESVLAKA............... KOM 1,000 --- 1
50007 IGLA ZA SIVACU MASINU  ......ovvvnnn.. KOM 0,500 --- 1

MENT :: SP-LPPJ LISTA POTROSNOG MATERIJALA PO PROIZVODNOJ JEDINICI @7

ZVODNA JEDINTICA :: 07 - TAPACIRANIE

ZVO0D

SIFRANAZIV PO SASTAVNICI --- NARUCENO

90001 FOTELJA "CEZAR" KoM 1,000 --- 1

95011 SEDALO SA OBLOGOM. .....cevvueeennnennnnn KOM 1,000 --- 1

1,000 03 07



50006 KUTER NOZ tiiiieeennnnnnn KOM 0,500 --- 1
95021 RUKONASLON L. SA OBLOGOM.......cvuvueunn.. KOM 1,000 --- 1
50006 KUTER NOZ ~  tiiieeennnnnnn KOM 0,500 --- 1
95031 RUKONASLON D. SA OBLOGOM.......cvuveunn.. KOM 1,000 --- 1
50006 KUTER NOZ ~  tiiiieeennnnnnn KOM 0,500 --- 1
95131 SEDALO - PRESVLAKA.....evieeeennnnnnnnnns KOM 1,000 --- 1
50007 IGLA ZA SIVACU MASINU  ....vvnvnvvnnnn.. KOM 0,500 --- 1
95141 RUKONASLON L. - PRESVLAKA.........euu... KOM 1,000 --- 1
50007 IGLA ZA SIVACU MASINU  ....evnvnvvnnn... KOM 0,500 --- 1
95151 RUKONASLON D. - PRESVLAKA.........oo.... KOM 1,000 --- 1
50007 IGLA ZA SIVACU MASINU  ....cvvvennnn.. KOM 0,500 --- 1
95161 JASTUK SREDNII...uvveevrnnneeennnnnnnnnns KOM 1,000 --- 1
50006 KUTER NOZ  tiiiieeennnnnnn KOM 0,500 --- 1

LISTA ukupnog potroSnog materijala za proizvod po Pr.Jedinici

o
<

_'y LISTA ukupnog potrosnog materijala za proizvod po Pr.Jedinici

9,500
1,000
9,500
1,000
9,500
1,000
9,500
1,000
9,500
1,000
9,500
1,000

9,500

03

03

03

03

03

03

03

03

03

03

03

03

03
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o7
o7
o7
o7
o7
o7
o7
o7
o7
o7
o7
o7

o7

MENT :: SP-LPPJ LISTA POTROSNOG MATERIJALA PO PROIZVODNOJ JEDINICI 02

ZVODNA JEDINTICA :: 02 - DRVENI ELEMENTI I DELOVI

ZV O0D:
"""" SIFRANAZTIV PO SASTAVNICI --- NARUCENO  UKUPNO PP P3
"""" oeee1 FOTELIA "CEZAR" koW 1,000 --- 1 1,000

0,020
0,020
0,020
0,020

o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1

o1
o1
o1
o1

02
02
02
02
02
02
02
02
02

04
04
04
04

50008 MASINSKO ULJE  ............ KG 0,020 --- 1
50008 MASINSKO ULJE  ............ KG 0,020 --- 1
50008 MASINSKO ULJE ............ KG 0,020 --- 1
50008 MASINSKO ULJE  ............ KG 0,020 --- 1
50008 MASINSKO ULJE  ............ KG 0,020 --- 1
50008 MASINSKO ULJE  ............ KG 0,020 --- 1
50008 MASINSKO ULJE  ............ KG 0,020 --- 1
50008 MASINSKO ULJE  ............ KG 0,020 --- 1
50008 MASINSKO ULJE  ............ KG 0,020 --- 1

MENT :: SP-LPPJ LISTA POTROSNOG MATERIJALA PO PROIZVODNOJ JEDINICI 04

ZVODNA JEDINTICA :: @4 - MONTAZA DRVENE KONSTRUKCIJE

ZVO0D

SIFRANAZIV PO SASTAVNICI --- NARUCENO

90001 FOTELJA "CEZAR" KoM 1,000 --- 1

OSNI MATERIIJAL
50003 SMIRGLA  iiiieeee... m2 0,020 --- 1
50005 UBODNA TESTERA ... KoM 0,020 --- 1
50003 SMIRGLA iiieeeee... m2 0,020 --- 1
50005 UBODNA TESTERA ... KoM 0,020 --- 1
50003 SMIRGLA iiieeeeee... m2 0,020 --- 1

0,020

o1

04



02 ---
01 ---
01 ---
01 ---
01 ---
02 ---
01 ---
02 ---
01 ---
02 ---
01 ---
01 ---
01 ---
01 ---
02 ---
01 ---
02 ---
01 ---
02 ---
01 ---
01 ---
01 ---

50005
50008
50008
50008
50003
50005
50003
50005
50003
50005
50008
50008
50008
50003
50005
50003
50005
50003
50005
50008
50008
50008

UBODNA TESTERA
MASINSKO ULJE
MASINSKO ULJE
MASINSKO ULJE
SMIRGLA

UBODNA TESTERA
SMIRGLA

UBODNA TESTERA
SMIRGLA

UBODNA TESTERA
MASINSKO ULJE
MASINSKO ULJE
MASINSKO ULJE
SMIRGLA

UBODNA TESTERA
SMIRGLA

UBODNA TESTERA
SMIRGLA

UBODNA TESTERA
MASINSKO ULJE
MASINSKO ULJE
MASINSKO ULJE

9,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
9,020
0,020
0,020
0,020

RRRRPRRRPRRPRRPRRPRRRERRRPRRRRRRRR

:: SP-LPPJ LISTA POTROSNOG MATERIJALA PO PROIZVODNOJ JEDINICI @5

NA JEDINICA::

05

- PRIPREMA ZA TAPACIRANIJE

o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
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04
04
04
04
04
04
04
04
04
04
04
04
04
04
04
04
04
04
04
04
04
04

SMIRGLA
BURGIJA 5mm
UBODNA TESTERA
SMIRGLA
BURGIJA 5mm
UBODNA TESTERA
SMIRGLA
BURGIJA 5mm
UBODNA TESTERA

IGLA ZA SIVACU MASINU

0,100
0,500
0,500
0,100
0,500
0,500
0,100
0,500
0,500
0,500

RRRRPRRRRRRR

:: SP-LPPJ LISTA POTROSNOG MATERIJALA PO PROIZVODNOJ JEDINICI @7

NA JEDINICA::

07 - TAPACIRANIJE

0,100
9,500
9,500
0,100
9,500
9,500
0,100
9,500
9,500
9,500

03
03
03
03
03
03
03
03
03
03

05
05
05
o5
05
05
o5
05
05
05

50006 K
50006 K
50006 K

50007 IGLA ZA SIVACU MASINU
50007 IGLA ZA SIVACU MASINU
50007 IGLA ZA SIVACU MASINU

50006 K

UTER NOZ
UTER NOZ
UTER NOZ

UTER NOZ

0,500
0,500
0,500
0,500
0,500
0,500
0,500

RRRRRRR

9,500
9,500
9,500
9,500
9,500
9,500
9,500

03
03
03
03
03
03
03

o7
o7
o7
o7
o7
o7
o7



Proizvodne operacije

P

Proizvodne operacije za proizvod i komponente

+¥ PROIZVODNA DOKUMENTACIJA

LISTA operacija za komponente proizvoda po Pr.Pogonu

LISTA ukupnih operacija za proizvod po Pr.Pogonu

LISTA operacija za komponente proizvoda po Pr.Jedinici

LISTA ukupnih operacija za proizvod po Pr.Jedinici

LISTA opercija za komponente proizvoda po Pr.Pogonu

T :: SP-LOPP LISTA OPERACIJA PO PROIZVODNOM POGONU 01
DNI POGON:: 01 - DRVENE KONSTRUKCIJE
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00 --- 90001 FOTELJA "CEZAR"

96101 BUKVA 50x50x1000...........0000uunn

96101 KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA
96101 SABLONIRANJE I PAKOVANJE

96011 BUKVA PROFIL 50x50................

96011 OBRADA NA ABRIHTERU
96011 OBRADA NA DIHT MASINI
96011 OBRADA NA CIRKULARU

96111 BUKVA 50x50x600.........000uuuunnnn

96111 KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA
96111 SABLONIRANJE I PAKOVANJE

96011 BUKVA PROFIL 50x50................

96011 OBRADA NA ABRIHTERU
96011 OBRADA NA DIHT MASINI
96011 OBRADA NA CIRKULARU

96121 BUKVA 50x50x200........c00iuiunnnnn

96121 KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA
96121 SABLONIRANJE I PAKOVANJE

96011 BUKVA PROFIL 50x50................

96011 OBRADA NA ABRIHTERU
96011 OBRADA NA DIHT MASINI
96011 OBRADA NA CIRKULARU

KoM

SAT
SAT

SAT
SAT
SAT

KoM

SAT
SAT

SAT
SAT
SAT

KOM

SAT
SAT

SAT
SAT
SAT

4,000

9,05000
0,10000

1,100
0,10000
0,10000
0,10000

4,000

9,05000
0,10000

0,660
0,10000
0,10000
0,10000

4,000

0,05000
0,10000

0,220
0,10000

0,10000
0,10000

[y

4,000

9,050
0,100

1,100
0,100
0,100
0,100
4,000

9,050
0,100

9,660
0,100
0,100
0,100

4,000

0,050
0,100

0,220
0,100

0,100
0,100

o1

o1
o1

o1
o1
o1
o1
o1

o1
o1

o1
o1
o1
o1
o1

o1
o1

o1
o1

o1
o1

04

04
04

02
02
02
02
04

04
04

02
02
02
02
04

04
04

02
02

02
02



96021 IVERICA 700x1000...........000uuunn

96021 MASINSKO KROJENJE

96031 LESONIT 300x1000...........0000uunn

96031 MASINSKO KROJENJE

96041 LESONIT 300X700........00ivuiunnnnn

96041 MASINSKO KROJENJE

96201 BUKVA 50x50x900..........0000uuunnn

96201 KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA
96201 SABLONIRANJE I PAKOVANJE

96011 BUKVA PROFIL 50x50................

96011 OBRADA NA ABRIHTERU
96011 OBRADA NA DIHT MASINI
96011 OBRADA NA CIRKULARU

96211 BUKVA 50x50x600.........c000uuunnn.

96211 KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA
96211 SABLONIRANJE I PAKOVANJE

96011 BUKVA PROFIL 50x50................

96011 OBRADA NA ABRIHTERU
96011 OBRADA NA DIHT MASINI
96011 OBRADA NA CIRKULARU

96221 BUKVA 50x50x100........c0vvuunnnnn

96221 KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA
96221 SABLONIRANJE I PAKOVANJE

96011 BUKVA PROFIL 50x50................

96011 OBRADA NA ABRIHTERU
96011 OBRADA NA DIHT MASINI
96011 OBRADA NA CIRKULARU

96051 IVERICA 200x900........c0iiuiunnnnn

96051 MASINSKO KROJENJE

96061 IVERICA 200X700.......c0vviuunnnnnn

96061 MASINSKO KROJENJE

96071 LESONIT 700x900.......c00iiuiuunnn.

96071 MASINSKO KROJENJE

96201 BUKVA 50x50%x900...........0000uunn

96201 KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA
96201 SABLONIRANJE I PAKOVANJE

96011 BUKVA PROFIL 50x50................

96011 OBRADA NA ABRIHTERU
96011 OBRADA NA DIHT MASINI
96011 OBRADA NA CIRKULARU

96211 BUKVA 50Xx50x600.......c00viuiunnnn.

96211 KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA
96211 SABLONIRANJE I PAKOVANJE

SAT

KoM

SAT

KoM

SAT

KoM

SAT
SAT

SAT
SAT
SAT
KoM

SAT
SAT

SAT
SAT
SAT
KOM

SAT
SAT

SAT

SAT

SAT

KoM

SAT

KoM

SAT

KoM

SAT

KoM

SAT
SAT

SAT
SAT
SAT

KoM

SAT
SAT

2,000
0,10000
2,000
0,10000
2,000
0,10000
4,000

0,05000
0,10000

9,990
0,10000
0,10000
0,10000

4,000

9,05000
0,10000

0,660
0,10000
0,10000
0,10000

4,000

0,05000
0,10000

0,110
0,10000
0,10000
0,10000

2,000
0,10000

2,000
0,10000

2,000
0,10000

4,000

0,05000
0,10000

0,990
0,10000
0,10000
0,10000

4,000

0,05000
0,10000

2,000
0,100
2,000
0,100
2,000
0,100
4,000

9,050
0,100

9,990
0,100
0,100
9,100

4,000

9,050
0,100

9,660
0,100
0,100
0,100
4,000

0,050
0,100

0,110
0,100
0,100
0,100
2,000
0,100
2,000
0,100
2,000
0,100

4,000

0,050
0,100

0,990
0,100
0,100
0,100
4,000

9,050
0,100

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1
o1

o1
o1
o1
o1
o1

o1
o1

o1
o1
o1
228
o1

o1
o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1
o1

o1
o1
o1
o1
o1

o1
o1

Page 202 of 215

04
04
04
04
04
04
04

04
04

02
02
02
02
04

04
04

02
02
02
02
04

04
04

02
02
02
02
04
04
04
04
04
04

04

04
04

02
02
02
02
04

04
04



96011 BUKVA PROFIL 50x50...............00...
96011 OBRADA NA ABRIHTERU

96011 OBRADA NA DIHT MASINI

96011 OBRADA NA CIRKULARU

96221 BUKVA 50x50x100.......c00iuunennnnnnn

96221 KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA
96221 SABLONIRANJE I PAKOVANJE

96011 BUKVA PROFIL 50x50............00000...
96011 OBRADA NA ABRIHTERU

96011 OBRADA NA DIHT MASINI

96011 OBRADA NA CIRKULARU

96051 IVERICA 200X900.......c0iiiuiunnnnnnns
96051 MASINSKO KROJENJE

96061 IVERICA 200X700......00iiiunnnnnnnns
96061 MASINSKO KROJENJE

96071 LESONIT 700x900.......c0iiiuiuennennns

96071 MASINSKO KROJENJE

SAT
SAT
SAT
KoM

SAT
SAT

SAT

SAT

SAT

KoM

SAT

KoM

SAT

KoM

SAT

0,660
0,10000
0,10000
0,10000

4,000

9,05000
0,10000

0,110
0,10000
0,10000
0,10000

2,000
0,10000

2,000
0,10000

2,000

0,10000

9,660
0,100
0,100
0,100
4,000

9,050
0,100

0,110
0,100
0,100
0,100
2,000
0,100
2,000
0,100

2,000

9,100

o1
o1
o1
o1
o1

o1
o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1
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02
02
02
02
04

04
04

02
02
02
02
04
04
04
04

04

04



NI POGON:: @03 - TAPACIRANIE

T :: SP-LOPP LISTA OPERACIJA PO PROIZVODNOM POGONU @3
D

Page 204 of 215

95011 SEDALO SA OBLOGOM. ......iiviunnnnnnnnns
95011 UGRADNJA OBLOGE-PODLOGE ZA TAPACIRANIJE
95071 SEDALO BEZ OBLOGE........ccvvviiinnnnnnn
95071 MONTAZA DRVENE KONSTRUKCIJE

95021 RUKONASLON L. SA OBLOGOM..........ccvvnnn
95021 UGRADNJA OBLOGE-PODLOGE ZA TAPACIRANIJE
95081 RUKONASLON L. BEZ OBLOGE...............
95081 MONTAZA DRVENE KONSTRUKCIJE

95031 RUKONASLON D. SA OBLOGOM..........ccovnnn
95031 UGRADNJA OBLOGE-PODLOGE ZA TAPACIRANIJE
95091 RUKONASLON D. BEZ OBLOGE...............
95091 MONTAZA DRVENE KONSTRUKCIJE

95131 SEDALO - PRESVLAKA. ... ittt
95131 KROJENJE PRESVLAKE

95131 §IVENJE PRESVLAKE

95131 STEPOVANJE PRESVLAKE

95141 RUKONASLON L. - PRESVLAKA...............
95141 KROJENJE PRESVLAKE

95141 §IVENJE PRESVLAKE

95141 STEPOVANJE PRESVLAKE

95151 RUKONASLON D. - PRESVLAKA...............
95151 EROJENJE PRESVLAKE

95151 §IVENJE PRESVLAKE

95151 STEPOVANJE PRESVLAKE

95161 JASTUK SREDNJI.....ciiiiiiiiinnnnnnnnnns
95161 IZRADA TELA JASTUKA

95171 JASTUK SREDNJI PRESVLAKA...............
95171 KROJENJE PRESVLAKE

95171 SIVENJE PRESVLAKE
95171 STEPOVANJE PRESVLAKE

KoM

SAT

KoM

SAT

KoM

SAT

KoM

SAT

KoM

SAT

KoM

SAT

KOM

SAT

SAT

SAT

KoM

SAT

SAT

SAT

KoM

SAT

SAT

SAT

KoM

SAT

KoM

SAT

SAT
SAT

1,000
0,70000
1,000
0,50000
1,000
0,70000
1,000
0,50000
1,000
0,70000
1,000
0,50000
1,000
9,30000
9,30000
9,30000
1,000
9,30000
9,30000
9,30000
1,000
9,30000
9,30000
9,30000
1,000
9,30000
1,000
9,30000

0,30000
0,30000

[y

1,000
0,700
1,000
0,500
1,000
0,700
1,000
0,500
1,000
0,700
1,000
0,500
1,000
9,300
0,300
9,300
1,000
9,300
0,300
9,300
1,000
9,300
9,300
9,300
1,000
9,300
1,000
9,300

0,300
9,300

03

03

03

03

03

03

03

03

03

03

03

03

03

03

03

03

03

03

03

03

03

03

03

03

03

03

o7

o7

05

05

o7

o7

o5

05

o7

o7

05

05

o7

o7

o7

o7

o7

o7

o7

o7

o7

o7

o7

o7

o7

o7



LISTA ukupnih operacija za proizvod po Pr.Pogonu

iy,
N
ﬂ'_'y LISTA ukupnih operacija za proizvod po Pr.Pogonu

T :: SP-LOPP LISTA OPERACIJA PO PROIZVODNOM POGONU 01
DNI POGON:: 01 - DRVENE KONSTRUKCIJE
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00 --- 90001 FOTELJA "CEZAR"

OPERACIIJE:

o1 ---
02 ---
o1 ---
02 ---
03 ---
01 ---
02 ---
01 ---
02 ---
03 ---
o1 ---
02 ---
01 ---
02 ---
03 ---
01 ---
01 ---
01 ---
01 ---
02 ---
01 ---
02 ---
03 ---
01 ---
02 ---
01 ---
02 ---
03 ---
01 ---
02 ---
01 ---
02 ---
03 ---
01 ---
01 ---
01 ---
01 ---
02 ---
01 ---
02 ---
03 ---
01 ---
02 ---
01 ---
02 ---
03 ---
01 ---
02 ---
01 ---
02 ---
03 ---
01 ---
01 ---

96101 KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA
96101 SABLONIRANJE I PAKOVANIE

96011 OBRADA NA ABRIHTERU

96011 OBRADA NA DIHT MASINI

96011 OBRADA NA CIRKULARU

96111 KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA
96111 SABLONIRANJE I PAKOVANJE

96011 OBRADA NA ABRIHTERU

96011 OBRADA NA DIHT MASINI

96011 OBRADA NA CIRKULARU

96121 KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA
96121 SABLONIRANJE I PAKOVANJE

96011 OBRADA NA ABRIHTERU

96011 OBRADA NA DIHT MASINI

96011 OBRADA NA CIRKULARU

96021 MASINSKO KROJENJE

96031 MASINSKO KROJENJE

96041 MASINSKO KROJENJE

96201 KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA
96201 SABLONIRANJE I PAKOVANJE

96011 OBRADA NA ABRIHTERU

96011 OBRADA NA DIHT MASINI

96011 OBRADA NA CIRKULARU

96211 KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA
96211 SABLONIRANJE I PAKOVANJE

96011 OBRADA NA ABRIHTERU

96011 OBRADA NA DIHT MASINI

96011 OBRADA NA CIRKULARU

96221 KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA
96221 SABLONIRANJE I PAKOVANJE

96011 OBRADA NA ABRIHTERU

96011 OBRADA NA DIHT MASINI

96011 OBRADA NA CIRKULARU

96051 MASINSKO KROJENJE

96061 MASINSKO KROJENJE

96071 MASINSKO KROJENJE

96201 KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA
96201 SABLONIRANJE I PAKOVANJE

96011 OBRADA NA ABRIHTERU

96011 OBRADA NA DIHT MASINI

96011 OBRADA NA CIRKULARU

96211 KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA
96211 SABLONIRANJE I PAKOVANJE

96011 OBRADA NA ABRIHTERU

96011 OBRADA NA DIHT MASINI

96011 OBRADA NA CIRKULARU

96221 KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA
96221 SABLONIRANJE I PAKOVANJE

96011 OBRADA NA ABRIHTERU

96011 OBRADA NA DIHT MASINI

96011 OBRADA NA CIRKULARU

96051 MASINSKO KROJENJE

96061 MASINSKO KROJENJE

SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT

9,05000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,05000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
9,05000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,05000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,05000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,05000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,05000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,05000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,05000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000

RRRPRRPRRRPRRRPRRPRRRPRPRRRPRRPRPRRRPRRPRRPRRPRPRRRRPRRPRRPRRRERRRPRRRRPRRRRPRRRRERRRRRERRRR

9,050
0,100
0,100
0,100
0,100
9,050
0,100
9,100
0,100
0,100
9,050
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,050
0,100
0,100
0,100
0,100
9,050
0,100
0,100
0,100
0,100
9,050
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
9,050
0,100
0,100
0,100
0,100
0,050
0,100
0,100
0,100
0,100
0,050
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
22
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1

04
04
02
02
02
04
04
02
02
02
04
04
02
02
02
04
04
04
04
04
02
02
02
04
04
02
02
02
04
04
02
02
02
04
04
04
04
04
02
02
02
04
04
02
02
02
04
04
02
02
02
04
04



01 --- 96071 MASINSKO KROJENJE SAT 0,10000 ---
DOKUMENT :: SP-LOPP LISTA OPERACIJA PO PROIZVODNOM POGONU @3
PROIZVODNI POGON:: 03 - TAPACIRANIE
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0,100 01 04

01 --- 95011 UGRADNJA OBLOGE-PODLOGE ZA TAPACIRANIJE SAT 0,70000
01 --- 95071 MONTAZA DRVENE KONSTRUKCIJE SAT 0,50000
01 --- 95021 UGRADNJA OBLOGE-PODLOGE ZA TAPACIRANIJE SAT 0,70000
01 --- 95081 MONTAZA DRVENE KONSTRUKCIJE SAT 0,50000
01 --- 95031 UGRADNJA OBLOGE-PODLOGE ZA TAPACIRANIJE SAT 0,70000
01 --- 95091 MONTAZA DRVENE KONSTRUKCIJE SAT 0,50000
01 --- 95131 KROJENJE PRESVLAKE SAT 0,30000
02 --- 95131 SIVENJE PRESVLAKE SAT 0,30000
03 --- 95131 STEPOVANJE PRESVLAKE SAT 0,30000
01 --- 95141 KROJENJE PRESVLAKE SAT 0,30000
02 --- 95141 SIVENJE PRESVLAKE SAT 0,30000
03 --- 95141 STEPOVANJE PRESVLAKE SAT 0,30000
01 --- 95151 KROJENJE PRESVLAKE SAT 0,30000
02 --- 95151 SIVENJE PRESVLAKE SAT 0,30000
03 --- 95151 STEPOVANJE PRESVLAKE SAT 0,30000
01 --- 95161 IZRADA TELA JASTUKA SAT 0,30000
01 --- 95171 KROJENJE PRESVLAKE SAT 0,30000
02 --- 95171 SIVENJE PRESVLAKE SAT 0,30000
03 --- 95171 STEPOVANJE PRESVLAKE SAT 0,30000

LISTA operacija za komponente proizvoda po Pr.Jedinici

N

*_'y LISTA operacija za komponente proizvoda po Pr.Jedinici
DOKUBMENT :: SP-LOPJ LISTA OPERACIJA PO PROIZVODNOJ JEDINICI 62
PROIZVODNA JEDINICA :: 82 - DRVENI ELEMENTI I DELOVI

PROIZVOD:

RRRRPRRRRRPRRRRRRPRRRRRR

0,700
9,500
0,700
9,500
9,700
9,500
9,300
9,300
9,300
9,300
0,300
9,300
9,300
0,300
9,300
9,300
0,300
0,300
0,300

03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
03

o7
o5
o7
05
o7
o5
o7
o7
o7
o7
o7
o7
o7
o7
o7
o7
05
05
05

00 --- 90001 FOTELJA "CEZAR" KoM 1,000

01 --- 96011 BUKVA PROFIL 50x50............00000... m 1,100
01 --- 96011 OBRADA NA ABRIHTERU SAT 0,10000
02 --- 96011 OBRADA NA DIHT MASINI SAT 0,10000
03 --- 96011 OBRADA NA CIRKULARU SAT 0,10000
02 --- 96011 BUKVA PROFIL 50x50............00000... m 0,660
01 --- 96011 OBRADA NA ABRIHTERU SAT 0,10000
02 --- 96011 OBRADA NA DIHT MASINI SAT 0,10000
03 --- 96011 OBRADA NA CIRKULARU SAT 0,10000
03 --- 96011 BUKVA PROFIL 50x50.............00000.. m 0,220
01 --- 96011 OBRADA NA ABRIHTERU SAT 0,10000

02 --- 96011 OBRADA NA DIHT MASINI SAT 0,10000

1,100
0,100
0,100
0,100
9,660
9,100
0,100
0,100
9,220

0,100
0,100

o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1

o1
o1

02
02
02
02
02
02
02
02
02

02
02



03 --- 96011
04 --- 96011
01 --- 96011
02 --- 96011
03 --- 96011
05 --- 96011
01 --- 96011
02 --- 96011
03 --- 96011
06 --- 96011
01 --- 96011
02 --- 96011
03 --- 96011
07 --- 96011
01 --- 96011
02 --- 96011
03 --- 96011
08 --- 96011
01 --- 96011
02 --- 96011
03 --- 96011
09 --- 96011
01 --- 96011
02 --- 96011
03 --- 96011
DOKUMENT:
PROIZVODN

OBRADA NA CIRKULARU

BUKVA PROFIL 50x50................

OBRADA NA ABRIHTERU
OBRADA NA DIHT MASINI
OBRADA NA CIRKULARU

BUKVA PROFIL 50x50................

OBRADA NA ABRIHTERU
OBRADA NA DIHT MASINI
OBRADA NA CIRKULARU

BUKVA PROFIL 50x50................

OBRADA NA ABRIHTERU
OBRADA NA DIHT MASINI
OBRADA NA CIRKULARU

BUKVA PROFIL 50x50................

OBRADA NA ABRIHTERU
OBRADA NA DIHT MASINI
OBRADA NA CIRKULARU

BUKVA PROFIL 50x50................

OBRADA NA ABRIHTERU
OBRADA NA DIHT MASINI
OBRADA NA CIRKULARU

BUKVA PROFIL 50x50................

OBRADA NA ABRIHTERU
OBRADA NA DIHT MASINI
OBRADA NA CIRKULARU

SAT
SAT
SAT

0,10000

9,990
0,10000
0,10000
0,10000

0,660
0,10000
0,10000
0,10000

0,110
0,10000
0,10000
0,10000

9,990
0,10000
0,10000
0,10000

0,660
0,10000
0,10000
0,10000

0,110
0,10000

0,10000
0,10000

: SP-LOPJ LISTA OPERACIJA PO PROIZVODNOJ JEDINICI 04

A JEDINTICA :: 04 - MONTAZA DRVENE KONSTRUKCIJE

[y

0,100
9,990
0,100
0,100
0,100
9,660
0,100
0,100
0,100
0,110
0,100
0,100
0,100
9,990
0,100
0,100
0,100
9,660
9,100
0,100
0,100
0,110
0,100

0,100
0,100

o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1

o1
o1
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02
02
02
02
02
02
02
02
02
02
02
02
02
02
02
02
02
02
02
02
02
02
02

02
02

10 --- 96101
01 --- 96101
02 --- 96101
11 --- 96111
01 --- 96111
02 --- 96111
12 --- 96121
01 --- 96121
02 --- 96121
13 --- 96021
01 --- 96021
14 --- 96031

BUKVA 50x50x1000............c000nn.

KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA
SABLONIRANJE I PAKOVANJE

BUKVA 50x50x600..........c00vvnnnn.

KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA
SABLONIRANJE I PAKOVANJE

BUKVA 50x50x200.........cc00ivinnnn.

KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA
SABLONIRANJE I PAKOVANIJE

IVERICA 700x1000.........cc0vvnnnnn

MASINSKO KROJENJE

LESONIT 300x1000........000vvuunnn.

KoM

SAT
SAT

KoM

SAT
SAT

KoM

SAT
SAT

KoM

SAT

4,000

9,05000
0,10000

4,000

9,05000
0,10000

4,000

9,05000
0,10000

2,000
0,10000

2,000

4,000

9,050
0,100

4,000

9,050
0,100

4,000

9,050
0,100

2,000
0,100

2,000

o1

o1
o1

o1

o1
o1

o1

o1
o1

o1

o1

o1

04

04
04

04

04
04

04

04
04

04

04

04



96031

96041

96041

96201

96201
96201

96211

96211
96211

96221

96221
96221

96051

96051

96061

96061

96071

96071

96201

96201
96201

96211

96211
96211

96221

96221
96221

96051

96051

96061

96061

96071

96071

MASINSKO KROJENJE

LESONIT 300X700.......c00iiunnnnn.

MASINSKO KROJENJE

BUKVA 50x50x900............cc00vunn.

KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA
SABLONIRANJE I PAKOVANIJE

BUKVA 50x50x600..........c0c00vunnn.

KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA
SABLONIRANJE I PAKOVANIJE

BUKVA 50x50x100..........c0c0vvnnnn.

KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA
SABLONIRANJE I PAKOVANIJE

IVERICA 200x900........ccivvvvnnnn.

MASINSKO KROJENJE

IVERICA 200X700.......cccviiivnnnnnn

MASINSKO KROJENJE

LESONIT 700x900........cc0iiuiuunnn.

MASINSKO KROJENJE

BUKVA 50x50x900..........cc00vunnn.

KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA
SABLONIRANJE I PAKOVANIJE

BUKVA 50X50X600.........cc000vennnnn

KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA
SABLONIRANJE I PAKOVANIJE

BUKVA 50x50X100..........cc00vennnnn

KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA
SABLONIRANJE I PAKOVANIJE

IVERICA 200x900........cccivvvvnnnnn

MASINSKO KROJENJE

IVERICA 200X700.......cccviiivnnnnnn

MASINSKO KROJENJE

LESONIT 700x900.........cc00vvnnn.n.

MASINSKO KROJENJE

SAT

KoM

SAT

KoM

SAT
SAT

KoM

SAT
SAT

KoM

SAT
SAT

KoM

SAT

KoM

SAT

KoM

SAT

KoM

SAT
SAT

KoM

SAT
SAT

KoM

SAT
SAT

KoM

SAT

KoM

SAT

KoM

SAT

0,10000 ---
2,000 ---
0,10000 ---
4,000 ---

9,05000 ---
0,10000 ---

4,000 ---

9,05000 ---
0,10000 ---

4,000 ---

9,05000 ---
0,10000 ---

2,000 ---
0,10000 ---
2,000 ---
0,10000 ---
2,000 ---
0,10000 ---
4,000 ---

0,05000 ---
0,10000 ---

4,000 ---

0,05000 ---
0,10000 ---

4,000 ---

0,05000 ---
0,10000 ---

2,000 ---
0,10000 ---
2,000 ---
0,10000 ---
2,000 ---

0,10000 ---

:: SP-LOPJ LISTA OPERACIJA PO PROIZVODNOJ JEDINICI 05
NA JEDINTICA :: 05 - PRIPREMA ZA TAPACIRANIJE

0,100
2,000
0,100
4,000

9,050
0,100

4,000

9,050
0,100

4,000

9,050
0,100

2,000
0,100
2,000
0,100
2,000
0,100
4,000

0,050
0,100

4,000

0,050
0,100

4,000

0,050
0,100

2,000
0,100
2,000
0,100
2,000

0,100

o1

o1

o1

o1

o1
o1

o1

o1
o1

o1

o1
o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1

228

o1
o1

o1

o1
o1

o1

o1
o1

o1

o1

o1

o1

o1

o1
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04
04
04
04

04
04

04

04
04

04

04
04

04
04
04
04
04
04
04

04
04

04

04
04

04

04
04

04
04
04
04
04

04



[

1,000
9,500
1,000
9,500
1,000
9,500
1,000
9,300

0,300
9,300

1,000
0,700
1,000
0,700
1,000
0,700
1,000
0,300
9,300
0,300
1,000
9,300
0,300
9,300
1,000
0,300
0,300
9,300

1,000

03

03

03

03

03

03

03

03

03
03

03

03

03

03

03

03

03
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o5
05
05
05
05
05
05
05

05
05

o7
o7
o7
o7
o7
o7
o7
o7
o7
o7
o7
o7
o7
o7
o7
o7
o7
o7

o7

28 --- 95071 SEDALO BEZ OBLOGE........ccvvviininnnnn. KoM 1,000
01 --- 95071 MONTAZA DRVENE KONSTRUKCIJE SAT 0,50000
29 --- 95081 RUKONASLON L. BEZ OBLOGE............... KoM 1,000
01 --- 95081 MONTAZA DRVENE KONSTRUKCIJE SAT 0,50000
30 --- 95091 RUKONASLON D. BEZ OBLOGE............... KoM 1,000
01 --- 95091 MONTAZA DRVENE KONSTRUKCIJE SAT 0,50000
31 --- 95171 JASTUK SREDNJI PRESVLAKA............... KoM 1,000
01 --- 95171 KROJENJE PRESVLAKE SAT 0,30000
02 --- 95171 SIVENJE PRESVLAKE SAT 0,30000
03 --- 95171 STEPOVANJE PRESVLAKE SAT 0,30000
DOKUMENT :: SP-LOPJ LISTA OPERACIJA PO PROIZVODNOJ JEDINICI @7
PROIZVODNA JEDINTICA :: 07 - TAPACIRANIE
PROIZVOD

Br SIFRANAZIV PO SASTAVNICI
00 --- 90001 FOTELJA "CEZAR" KoM 1,000
OPERACTIIJE

32 --- 95011 SEDALO SA OBLOGOM. .....iviivinnnnnnnnnns KOM 1,000
01 --- 95011 UGRADNJA OBLOGE-PODLOGE ZA TAPACIRANIJE SAT 0,70000
33 --- 95021 RUKONASLON L. SA OBLOGOM..........cvvennn KOM 1,000
01 --- 95021 UGRADNJA OBLOGE-PODLOGE ZA TAPACIRANIJE SAT 0,70000
34 --- 95031 RUKONASLON D. SA OBLOGOM..........cvvnnn KOM 1,000
01 --- 95031 UGRADNJA OBLOGE-PODLOGE ZA TAPACIRANIJE SAT 0,70000
35 --- 95131 SEDALO - PRESVLAKA. ...ttt KOM 1,000
01 --- 95131 KROJENJE PRESVLAKE SAT 0,30000
02 --- 95131 SIVENJE PRESVLAKE SAT 0,30000
03 --- 95131 STEPOVANJE PRESVLAKE SAT 0,30000
36 --- 95141 RUKONASLON L. - PRESVLAKA............... KoM 1,000
01 --- 95141 KROJENJE PRESVLAKE SAT 0,30000
02 --- 95141 SIVENJE PRESVLAKE SAT 0,30000
03 --- 95141 STEPOVANJE PRESVLAKE SAT 0,30000
37 --- 95151 RUKONASLON D. - PRESVLAKA............... KoM 1,000
01 --- 95151 KROJENJE PRESVLAKE SAT 0,30000
02 --- 95151 SIVENJE PRESVLAKE SAT 0,30000
03 --- 95151 STEPOVANJE PRESVLAKE SAT 0,30000
38 --- 95161 JASTUK SREDNJI.....ciiiiiiiiinnnnnnnenns KOM 1,000
01 --- 95161 IZRADA TELA JASTUKA SAT 0,30000

0,300

o7



LISTA ukupnih operacija za proizvod po Pr.Jedinici
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LISTA ukupnih operacija za proizvod po Pr.Jedinici

: SP-LOPJ LISTA OPERACIJA PO PROIZVODNOJ JEDINICI 02
A JEDINTICA :: 02 - DRVENI ELEMENTI I DELOVI
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00 ---

90003 FOT

ELJA "ATILA"

ACTIIJE:

OPER

01 ---
02 ---
03 ---
01 ---
02 ---
03 ---
01 ---
02 ---
03 ---
01 ---
02 ---
03 ---
01 ---
02 ---
03 ---
01 ---
02 ---
03 ---
01 ---
02 ---
03 ---
01 ---
02 ---
03 ---
01 ---
02 ---
03 ---

96013
96013
96013
96013
96013
96013
96013
96013
96013
96013
96013
96013
96013
96013
96013
96013
96013
96013
96013
96013
96013
96013
96013
96013
96013
96013
96013

o+

N

OBRADA NA ABRIHTERU
OBRADA NA DIHT MASINI
OBRADA NA CIRKULARU
OBRADA NA ABRIHTERU
OBRADA NA DIHT MASINI
OBRADA NA CIRKULARU
OBRADA NA ABRIHTERU
OBRADA NA DIHT MASINI
OBRADA NA CIRKULARU
OBRADA NA ABRIHTERU
OBRADA NA DIHT MASINI
OBRADA NA CIRKULARU
OBRADA NA ABRIHTERU
OBRADA NA DIHT MASINI
OBRADA NA CIRKULARU
OBRADA NA ABRIHTERU
OBRADA NA DIHT MASINI
OBRADA NA CIRKULARU
OBRADA NA ABRIHTERU
OBRADA NA DIHT MASINI
OBRADA NA CIRKULARU
OBRADA NA ABRIHTERU
OBRADA NA DIHT MASINI
OBRADA NA CIRKULARU
OBRADA NA ABRIHTERU
OBRADA NA DIHT MASINI
OBRADA NA CIRKULARU

SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT

0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000

:: SP-LOPJ LISTA OPERACIJA PO PROIZVODNOJ JEDINICI o4
A JEDINTICA :: 04 - MONTAZA DRVENE KONSTRUKCIJE

RRRRPRRRPRRRRPRRRPRRPRRPRRRPRRPRRPRRERRRPRRRRRR

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
9,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
228
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1
o1

02
02
02
02
02
02
02
02
02
02
02
02
02
02
02
02
02
02
02
02
02
02
02
02
02
02
02

KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA
SABLONIRANJE I PAKOVANIJE
KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA
SABLONIRANJE I PAKOVANIJE
KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA
SABLONIRANJE I PAKOVANJE
MASINSKO KROJENJE

MASINSKO KROJENJE

MASINSKO KROJENJE

KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA
SABLONIRANJE I PAKOVANIJE
KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA
SABLONIRANJE I PAKOVANIJE
KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA

SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT
SAT

9,05000
0,10000
9,05000
0,10000
0,05000
0,10000
0,10000
0,10000
0,10000
9,05000
0,10000
9,05000
0,10000
9,05000

RRRRPRRRRRRRRRRR

9,050
0,100
9,050
0,100
9,050
0,100
0,100
0,100
9,100
9,050
0,100
9,050
0,100
9,050

o1
o1
o1
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04
04
04
04
04
04
04
04
04
04
04
04
04

05
05
05
05
05
05

96223 SABLONIRANJE I PAKOVANIE SAT 0,10000
96053 MASINSKO KROJENJE SAT 0,10000
96063 MASINSKO KROJENJE SAT 0,10000
96073 MASINSKO KROJENJE SAT 0,10000
96203 KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA SAT 0,05000
96203 SABLONIRANJE I PAKOVANIE SAT 0,10000
96213 KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA SAT 0,05000
96213 SABLONIRANJE I PAKOVANJE SAT 0,10000
96223 KRACENJE NA MERU - FINA OBRADA SAT 0,05000
96223 SABLONIRANJE I PAKOVANJE SAT 0,10000
96053 MASINSKO KROJENJE SAT 0,10000
96063 MASINSKO KROJENJE SAT 0,10000
96073 MASINSKO KROJENJE SAT 0,10000
M ENT :: SP-LOPJ LISTA OPERACIJA PO PROIZVODNOJ JEDINICI @5
ZVODNA JEDINTICA :: 05 - PRIPREMA ZA TAPACIRANIJE
ZVO0D
SIFRANAZIV PO SASTAVNICI
90003 FOTELJA "ATILA" KoM 1,000
ACIIJE
95073 MONTAZA DRVENE KONSTRUKCIJE SAT 0,50000
95083 MONTAZA DRVENE KONSTRUKCIJE SAT 0,50000
95093 MONTAZA DRVENE KONSTRUKCIJE SAT 0,50000
95173 KROJENJE PRESVLAKE SAT 0,30000
95173 SIVENJE PRESVLAKE SAT 0,30000
95173 STEPOVANJE PRESVLAKE SAT 0,30000
M ENT :: SP-LOPJ LISTA OPERACIJA PO PROIZVODNOJ JEDINICI @7
ZVODNA JEDINTICA :: 07 - TAPACIRANIE
ZVO0D
SIFRANAZIV PO SASTAVNICI
90003 FOTELJA "ATILA" KoM 1,000
ACIIJE

95013 UGRADNJA OBLOGE-PODLOGE ZA TAPACIRANIJE SAT 0,70000
95023 UGRADNJA OBLOGE-PODLOGE ZA TAPACIRANIJE SAT 0,70000
95033 UGRADNJA OBLOGE-PODLOGE ZA TAPACIRANIJE SAT 0,70000

95133 KROJENJE PRESVLAKE SAT 0,30000
95133 SIVENJE PRESVLAKE SAT 0,30000
95133 STEPOVANJE PRESVLAKE SAT 0,30000
95143 KROJENJE PRESVLAKE SAT 0,30000
95143 SIVENJE PRESVLAKE SAT 0,30000
95143 STEPOVANJE PRESVLAKE SAT 0,30000
95153 KROJENJE PRESVLAKE SAT 0,30000
95153 SIVENJE PRESVLAKE SAT 0,30000
95153 STEPOVANJE PRESVLAKE SAT 0,30000

95163 IZRADA TELA JASTUKA SAT 0,30000

Proizvodni nalozi

¥ PROIZVODNA DOKUMENTACIJA

Proizvodni nalozi
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0,700
0,700
0,700
9,300
9,300
9,300
9,300
9,300
0,300
9,300
9,300
9,300
0,300
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03
03
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03
03
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o7
o7
o7
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o7
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Proizvodni nalog za proizvod
Proizvodni nalog za proizvodni pogon
Proizvodni nalog za proizvodnu jedinicu

Proizvodni nalog za proizvod

4~

1‘.
Q'_'y Proizvodni nalog za proizvod

Dobija se iz programa Proizvodni Plan

Proizvodni nalog za proizvodni pogon

4~

1‘.
Q'_'y Proizvodni nalog za proizvodni pogon

Dobija se iz programa Proizvodni Plan

Proizvodni nalog za proizvodnu jedinicu

L

B Y
_'y Proizvodni nalog za proizvodnu jedinicu

Dobija se iz programa Proizvodni Plan

Literatura i dokumentacija

SASTAVNICA PROIZVODA
BOM — BILL OF MATERIALS
(RACUN MATERIJALA)

Racun materijala ili BOM je popis sirovina, podsklopova, sklopova, intermedijarnih pod-komponenti, delova
i koliCina, potrebnih za proizvodnju krajnjeg proizvoda. Fizicke dimenzije opisane su u sastavnici.

To se moze koristiti za komunikaciju izmedu proizvodnih partnera, ili u lokalu za komunikaciju u okviru
proizvodnog pogona.

BOM moze definisati proizvode po slede¢im sastavnicama:
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- Po dizajnu (inzenjering troskovnik materijala - engineering bill of materials),

- Po narudzbini-prodaji (prodaja troSkovnik materijala - manufacturing bill of materials),
- Po proizvodniji (proizvodnja troSkovnik materijala - manufacturing bill of materials) , ili
- Po odrzavanju (usluga troSkovnik materijala - service bill of materials).

Ove razliCite vrste sastavnice zavise o poslovnoj potrebi i upotrebi za koju su namenjene.

U procesnim industrijama, BOM je takoder poznat kao formula, recept, ili popis sastojaka. U
elektronici, BOM predstavlja popis komponenti koje se koriste na ispisanoj spojnoj ploci ili platini.

BOMs ili Sastavnice, su hijerarhijski spiskovi koji opisuju i u najvisem nivou imaju gotov proizvod. Ovaj
proizvod moze biti biti pod-sklop ili krajnji zavrSen proizvod. Sastavnice koje opisuju podsklopove nazivaju
se modularne sastavnice.Primer za to je NAAMS BOM koji se koristi u automobilskoj industriji kako bi se
dobio popis svih komponenti u tekucoj traci. Struktura NAAMS BOM je Pogon, Linija, alat, jedinica i Detalj.

BOM koristi hijerarhijske baze podataka razvijene za automatizaciju rauna materijala za proizvodnju BOM
se koristi sa ovim bazama podataka kako bi se mogli identifikovati mnogobrojni delovi proizvoda i njihove
Sifre u bilo kojoj proizvodniji i proizvodnoj firmi.

Bill materijala moze biti tipa "implozija" koji sadrzi linkove samo na sastavne delove za velike finalne
sklopove. Bill materijala moze biti tip "eksplozije" koji sadrzZi sve postojece linkove na svaki sklop ili pod-
sklop i na njihove sastavne delove.

BOM se moze prikazati u slede¢im formatima:

Single-level BOM
Jedan nivo BOM - koji prikazuje sklop ili pod-sklop sa samo jednim prvim nivoom grananja (dece).
Tako se prikazuju komponente direktno potrebne za sklop ili pod-sklop.

Indented BOM

Razgranati BOM koji prikazuje sve novoe za stavku najblizu levoj margini i komponente koji se
koriste za tu stavku kao grane (tree) koje se protezu na desno.

Modular (planning) BOM

Modularni (za planiranje) BOM takoder moZe vizualno predstavlja stablo strukture proizvoda, iako se
rijetko koristi na radnom mjestu

BOM takode moZze da vizualno predstavlja stablo strukture proizvoda, iako se takav prikaz retko
koristi na radnom mestu.

Super BOM

BOM se moze napraviti tako da se mozZe konfigurisati. Taj njegov oblik se naziva super BOM. Ovo
se radi u sluCajevima kada se proizvod moze podesSavati, odnosno, moze biti proizveden u
velikom broju varijacija. U ovom slu€¢aju, BOM popisuje sve mogu¢e komponente, pa se iz njih
prema potrebi uzima samo podskup koji ¢e se koristiti u odredenoj varijaciji.
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What is BOM?

Bill of materials (BOM) is the term used to describe the raw materials, sub-assemblies,
intermediate assemblies, sub-components, components, parts and the quantities of each needed
to manufacture a final product.[1] It may be used for communication between manufacturing
partners,[2] or confined to a single manufacturing plant.

A BOM can define products as they are designed (engineering bill of materials), as they are
ordered (sales bill of materials), as they are built (manufacturing bill of materials), or as they are
maintained (service bill of materials). The different types of BOMs depend on the business need
and use for which they are intended. In process industries, the BOM is also known as the formula,
recipe, or ingredients list. In electronics, the BOM represents the list of components used on the
printed wiring board or printed circuit board. Once the design of the circuit is completed, the BOM
list is passed on to the PCB layout engineer as well as component engineer who will procure the
components required for the design.

BOMSs are hierarchical in nature with the top level representing the finished product which may be
a sub-assembly or a completed item. BOMSs that describe the sub-assemblies are referred to as
modular BOMs. An example of this is the NAAMS BOM that is used in the automative industry to
list all the components in an assembly line. The structure of the NAAMS BOM is System, Line,
Tool, Unit and Detail.

The first hierarchical databases were developed for automating bills of materials for manufacturing
organizations in the early 1960s.[3]

A bill of materials "implosion" links component pieces to a major assembly, while a bill of materials
"explosion" breaks apart each assembly or sub-assembly into its component parts.

A BOM can be displayed in the following formats:

A single-level BOM that displays the assembly or sub-assembly with only one level of
children. Thus it displays the components directly needed to make the assembly or sub-
assembly.[4][5]

An indented BOM that displays the highest-level item closest to the left margin and the
components used in that item indented more to the right.[1]

Modular (planning) BOM A BOM can also be visually represented by a product structure
tree, although they are rarely used in the workplace.[1]

See also
- Bill of quantities (BOQ)
Bill of resources (BOR)
Configurable BOM (CBOM)
Enterprise resource planning (ERP)
Manufacturing resource planning (MRP 1)
Material Requirements Planning (MRP)
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Product data management (PDM)
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http://zomobo.net/Bill of material

http://www.vertex42.com/Files/download/themed.php?file=bill-of-materials.xlsx

http://www.billofmaterials.net/example.php

http://bom.winsite.com/




